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Obcegi z izol.raczkg 200mm/8" GEKO G01692

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugosc catkowita 200 mm (8")
IMateriat Stal CRV
|Rekojesc¢ 1zolowana

IModel G01692

Charakterystyka techniczna

Obcegi zbrojarskie 200 mm GEKO G01692

chromowo-wanadowej z izolowanymi rekojesciami.

13,41 zt

10,90 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01692

G01692
5901477105562

Narzedzia GEKO

I0bcegi czotowe przeznaczone do ciecia i zaginania drutu zbrojeniowego oraz wigzania pretéw. Narzedzie wykonane ze stali

Stal chromowo-wanadowa (CRV)

Stop stali z dodatkiem chromu i wanadu zapewnia zwiekszong twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Materiat charakteryzuje sie dobrg

odpornoscig na korozje i zachowuje wtasciwosci mechaniczne podczas intensywnej pracy.

Konstrukcja obcegow czotowych

Szczeki ustawione prostopadle do osi narzedzia umozliwiajg ciecie i zaginanie drutu w trudnodostepnych miejscach. Geometria
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ostrzy pozwala na precyzyjnechwytanie i skrecanie drutu wigzatkowego.

Izolowane rekojesci

Powtoka izolacyjna na uchwytach zwieksza bezpieczenstwo pracy w poblizu instalacji elektrycznych oraz poprawia ergonomie
poprzez lepszy chwyt i redukcje drgan podczas ciecia.

Dtugosc¢ robocza 200 mm

Rozmiar 8 cali stanowi kompromis miedzy sitag dZwigni a manewrowoscig. Diugos¢ ta pozwala na efektywne ciecie drutu o $rednicy
do 3-4 mm przy zachowaniu kontroli nad narzedziem.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01692

Typ narzedzia Obcegi czotowe zbrojarskie
Dtugos¢ catkowita 200 mm (8")

Materiat szczek Stal chromowo-wanadowa CRV
Typ rekojesci Izolowana

Rodzaj szczek Czotowe

Zastosowanie

¢ Wigzanie pretéw zbrojeniowych drutem wigzatkowym na budowach
¢ Ciecie drutu stalowego o matych i srednich Srednicach

e Zaginanie drutu zbrojeniowego podczas montazu konstrukgcji

¢ Prace wykonczeniowe przy zbrojeniu elementéw betonowych

e Skrecanie i mocowanie drutu w instalacjach ogrodzeniowych

¢ Przycinanie i formowanie drutu w warsztatach Slusarskich

e Montaz siatek zbrojeniowych i konstrukcji pretowych

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia eksploatacyjne

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i przegub narzedzia. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej srednicy drutu
zalecanej dla danego rozmiaru obcegéw. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ szczeki z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ mechanizm
ciecia cienka warstwag oleju. Izolowane rekojesci nalezy regularnie kontrolowac pod katem uszkodzen powtoki.
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Parametry pracy
Obcegi 200 mm sprawdzaja sie przy cieciu drutu o $rednicy do 3-4 mm. Przy grubszym materiale zaleca sie uzycie dtuzszego

narzedzia lub specjalistycznych nozyc do pretéw. Maksymalna sita ciecia zalezy od twardosci materiatu - drut miekki tnie sie tatwiej

niz hartowany.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy zbrojarskiej przydatne moga by¢: hakownica do wigzania pretéw, nozyce do pretéw zbrojeniowych

wiekszych srednic, rekawice robocze wzmacniane oraz drut wigzatkowy w réznych Srednicach.
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