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Obcinaczki boczne 200mm polerowane GEKO
G01631

Cena brutto 7,66 zt

Cena netto 6,23 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01631

Kod producenta G01631

Kod EAN 5901477105517

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Obcinaczki boczne 200mm polerowane GEKO G01631

|Obcinaczki boczne o dtugosci 200 mm, przeznaczone do precyzyjnego ciecia przewoddw, kabli i drutu. Polerowane ostrza ze
stali narzedziowej zapewniaja trwatos¢ i ochrone przed korozja.

IDtugosc catkowita 200 mm
|Materiat szczek Stal narzedziowa
\Wykonczenie Polerowane

IModel GO1631

Charakterystyka

Dtugosc¢ robocza 200 mm

Rozmiar zapewnia odpowiednig dzwignie przy cieciu grubszych przewoddéw oraz dostep do trudniej osiggalnych miejsc. Standardowa
dtugosc dla prac instalacyjnych i warsztatowych.

Polerowane ostrza

Proces polerowania wygtadza powierzchnie stali, zmniejszajac tarcie podczas ciecia. Dodatkowo tworzy warstwe ochronng, ktéra
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wydtuza zywotnos¢ narzedzia i ogranicza osadzanie sie zanieczyszczen.

Ergonomiczna rekojes¢

Antyposlizgowe pokrycie i wyprofilowany ksztatt zapewniaja pewny chwyt podczas pracy. Konstrukcja minimalizuje zmeczenie dtoni
przy wielokrotnym uzyciu.

Stal narzedziowa

Materiat charakteryzujacy sie wysoka twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Pozwala zachowac ostros¢ krawedzi tngcych przez dtugi
okres eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Model G01631
Producent GEKO

Dtugos¢ catkowita 200 mm

Typ narzedzia Obcinaczki boczne
Materiat szczek Stal narzedziowa
Wykonczenie powierzchni Polerowane

Typ rekojesci Antyposlizgowa

Zastosowanie

e Ciecie przewodéw elektrycznych jednozytowych i wielozytowych

e Obrébka kabli miedzanych i aluminiowych w instalacjach

e Przycinanie drutu stalowego o matej i Sredniej Srednicy

e Prace montazowe w elektronice i elektrotechnice

* Przygotowanie potgczen kablowych w warsztatach samochodowych
e Modelarstwo i prace precyzyjne wymagajgce czystego ciecia

¢ Konserwacja i naprawa urzadzen elektrycznych

¢ Prace instalacyjne w budownictwie i przemysle

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy zaleca sie wyczyszczenie szczek z pozostatosci materiatow i zabezpieczenie zawiasu kilkoma kroplami oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji i zachowuje wtasciwos$ci mechaniczne stali.
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Uzytkowanie

Obcinaczki boczne umozliwiajg ciecie w ptaszczyznie prostopadtej do osi szczek, co czyni je szczegdlnie przydatnymi w
ograniczonej przestrzeni roboczej. Krawedzie tngce ustawione pod katem zapewniajg progresywne przecinanie materiatu,
redukujac site potrzebng do wykonania ciecia.

Podczas doboru obcinaczek nalezy uwzgledni¢ maksymalng srednice przewoddw, z jakimi bedg uzywane. Narzedzia o dtugosci
200 mm sprawdzajg sie przy $rednicach do okoto 3-4 mm dla drutu stalowego i wiekszych dla materiatéw miekkich jak miedz
czy aluminium.

Sprawdzanie stanu technicznego

Regularne sprawdzanie luzu w zawiasie i stanu ostrza pozwala utrzymac precyzje ciecia. Nadmierne zuzycie krawedzi tnacych
objawia sie gnieceniem materiatu zamiast czystego przeciecia. W przypadku wiekszych uszkodzen zaleca sie wymiane narzedzia.
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