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Obcinaczki czotowe 160 mm SVOC-160

Y=  SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

materiatu.
|Dtugoé¢ 160 mm
IMateriat Stal CrV
Typ Czotowe

IModel SVOC-160

Charakterystyka

|IObcinaczki czotowe 160 mm SVOC-160 SCHMITH

28,51 zt

23,18 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SVOC-160
SVOC-160
5902004702582

Narzedzia SCHMITH

Szczypce czotowe ze stali chromowo-wanadowej przeznaczone do precyzyjnego przycinania elementéw metalowych w
ptaszczyznie roboczej. Krawedzie tngce ustawione prostopadle do rgczek umozliwiajg ciecie bezposrednio przy powierzchni

Krawedzie tnace czotowe

Ostrza ustawione prostopadle do osi rgczek pozwalajg na ciecie bezposrednio przy powierzchni. Umozliwia to przycinanie

wystajgcych elementéw bez pozostawiania ostrych koncéwek, co jest niemozliwe przy uzyciu szczypiec bocznych.

oferta wa?na 3 dni
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Stal chromowo-wanadowa

Materiat CrV charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na zuzycie w poréwnaniu do zwyktej stali narzedziowe;j.
Dodatek wanadu poprawia wytrzymatos¢ ostrzy, wydtuzajgc okres miedzy ostrzeniami.

Antyposlizgowa rekojesc¢

Ergonomiczna powierzchnia raczek zapobiega wyslizgiwaniu sie narzedzia podczas pracy. Poprawia kontrole nad sita ciecia i
zmniejsza zmeczenie dtoni przy wielokrotnym uzyciu.

Dtugos¢ robocza 160 mm

Rozmiar zapewnia kompromis miedzy sitg dZzwigni a precyzjg pracy. Sprawdza sie w zastosowaniach elektrycznych, elektronicznych i
modelarskich, gdzie wymagana jest dobra manewrowos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SVOC-160

Typ szczypiec Czotowe

Dtugos¢ catkowita 160 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Rodzaj rekojesci Antyposlizgowa

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 6 szt.

Kod EAN 5902004702582

Zastosowanie

¢ Przycinanie wystajacych koncéwek gwozdzi przy powierzchni drewna
¢ Usuwanie odstajacych drutéw po spawaniu lub lutowaniu

e Ciecie przewodéw elektrycznych w instalacjach niskiego napiecia

e Zaginanie drutdéw i cienkich elementéw metalowych

e Prace montazowe w elektronice i elektrotechnice

e Modelarstwo i prace precyzyjne wymagajgce ciecia przy ptaszczyznie
¢ Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi po obrébce metalu

Réznica miedzy szczypami czotowymi a bocznymi
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Szczypce boczne (bokowe) maja krawedzie tnace réwnolegte do raczek i stuzg do ciecia w linii prostej. Szczypce czotowe posiadaja
ostrza prostopadte, co pozwala na ciecie bezposrednio przy powierzchni materiatu - np. przyciecie gwozdzia doktadnie przy drewnie
bez pozostawiania wystajacej czesci.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy - nie powinny by¢ wyszczerbione ani stepione. Podczas ciecia materiat
nalezy umieszczac prostopadle do krawedzi tnacych, unikajac skrecania narzedzia, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia szczek.

Po zakonhczeniu pracy szczypce nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i resztek materiatu. Przegub warto okresowo nasmarowac
kropla oleju maszynowego, co zapewni ptynnos¢ ruchu i zabezpieczy przed korozjg. Narzedzie nalezy przechowywac w
suchym miejscu.

Szczypce czotowe nie sg przeznaczone do ciecia stali hartowanej, kabli stalowych ani drutu o srednicy przekraczajgcej
mozliwosci narzedzia. Przekroczenie dopuszczalnych parametréw moze spowodowac uszkodzenie ostrzy lub odksztatcenie
szczek.
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