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OBCINAK tANCUCHOWY DO RUR
WYDECHOWYCH YT-06169 Yato

Cena brutto 48,66 zt

Cena netto 39,56 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-06169

Kod producenta YT-06169

Kod EAN 5906083087844

Producent YATO

Opis produktu

|Obcinak tancuchowy do rur wydechowych YT-06169 Yato

I0bcinak tancuchowy YT-06169 to profesjonalne narzedzie przeznaczone do ciecia rur wydechowych w warunkach
warsztatowych. Konstrukcja oparta na 15 kétkach tngcych z hartowanej stali GCrl5 zapewnia precyzyjne ciecie rur o srednicy
18-95 mm bez koniecznosci stosowania narzedzi elektrycznych.

Zakres srednic 18-95 mm

Maks. grubos¢ écianki 2,5 mm

JLiczba kétek tnacych 15 szt.

Materiat ostrzy Stal GCrl5

Charakterystyka techniczna obcinaka tancuchowego

Uniwersalny zakres srednic 18-95 mm

Obcinak obstuguje rury wydechowe od matych srednic (18 mm) po duze przekroje (95 mm), co eliminuje potrzebe posiadania wielu
narzedzi. Zakres obejmuje wiekszos$¢ standardowych $rednic rur stosowanych w uktadach wydechowych samochodéw osobowych,
dostawczych i motocykli.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/obcinak-lancuchowy-do-rur-wydechowych-yt-06169-yato-p-47005.html

15 koétek tnacych ze stali GCrl5

Stal GCr15 (chromowa fozyskowa) charakteryzuje sie twardoscig 60-64 HRC po hartowaniu, co przektada sie na dtugotrwatg
odpornos¢ na zuzycie. Rozmieszczenie 15 kétek na tancuchu zapewnia réwnomierne roztozenie sity ciecia i stabilno$¢ podczas pracy,
minimalizujgc odksztatcenia rury.

Maksymalna grubos¢ scianki 2,5 mm

Parametr okresla maksymalng grubos$¢ materiatu, jaki narzedzie moze przecig¢. Wartos¢ 2,5 mm odpowiada typowym grubosciom
Scianek rur wydechowych ze stali nierdzewnej i weglowej. Przed uzyciem warto zmierzy¢ grubos¢ scianki suwmiarka, szczegélnie
przy rurach ze wzmocniong konstrukcja.

tancuchowy system ciecia

Mechanizm tancuchowy umozliwia ciecie rur w miejscach trudnodostepnych, gdzie pity tarczowe czy przecinaki hydrauliczne nie
majg zastosowania. tancuch obejmuje rure wokét catego obwodu, co zapewnia prostopadte ciecie bez ryzyka zeslizgniecia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-06169

Typ narzedzia Obcinak tancuchowy do rur wydechowych
Zakres srednic rur 18-95 mm

Maksymalna grubos$¢ Scianki 2,5 mm

Liczba kétek tnacych 15 szt.

Materiat kétek tnacych Hartowana stal GCrl15

Typ napedu Manualny

Zastosowanie obcinaka do rur wydechowych

¢ Demontaz skorodowanych elementéw uktadéw wydechowych w warsztatach mechanicznych
e Ciecie rur wydechowych przy wymianie ttumikdéw, katalizatoréw i rur sSrodkowych

¢ Przygotowanie rur do spawania podczas napraw i modyfikacji uktadéw wydechowych

¢ Prace serwisowe przy pojazdach osobowych, dostawczych i motocyklach

e Montaz niestandardowych uktadéw wydechowych w tuningowych projektach motoryzacyjnych
e Ciecie rur ze stali nierdzewnej, ocynkowanej i weglowej w warunkach warsztatowych

¢ Usuwanie uszkodzonych odcinkéw rur bez koniecznosci wymiany catego elementu
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e Prace w miejscach o ograniczonym dostepie, gdzie pity mechaniczne nie majg zastosowania

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy oczyscic rure z zanieczyszczen i rdzy. Sprawdzi¢ grubos¢ scianki suwmiarka - jesli przekracza 2,5
mm, narzedzie moze ulec uszkodzeniu. tancuch obcinaka natozy¢ na rure, upewniajac sie, ze wszystkie koétka tnace przylegaja
réwnomiernie do powierzchni.

Proces ciecia

Ciecie wykonywac poprzez stopniowe dokrecanie sruby dociskowej i jednoczesne obracanie tancucha wokét rury. Nie nalezy
wywiera¢ nadmiernej sity - kétka tngce powinny stopniowo wcina¢ sie w materiat. Zbyt szybkie dokrecanie moze spowodowac
zablokowanie mechanizmu lub odksztatcenie rury.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ kétka tnace z widréw metalowych szczotka druciang. Mechanizm sruby dociskowej smarowac¢ smarem
litowym co 10-15 uzy¢. Kétka tnace sprawdzac pod katem wykruszen - uszkodzone elementy wymienié¢, aby zachowac jakos¢ ciecia.
Przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczajac przed korozjq.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas ciecia stosowac rekawice ochronne i okulary - odpryskujgce wiéry metalowe moga spowodowac skaleczenia. Upewnic sie,
ze rura jest stabilnie zamocowana i nie bedzie sie przemieszcza¢ podczas pracy. Po przecieciu krawedzie rury sg ostre - opitowac je
przed dalsza obrébka lub montazem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi uktadéw wydechowych warto rozwazy¢ pilnik do obrébki krawedzi po cieciu, szczotke druciang do
czyszczenia powierzchni przed spawaniem oraz pasta do gwintéw odporng na wysokie temperatury do montazu elementéw
wydechowych.

oferta wa?na 3 dni



oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

