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Olej do smarowania prowadnic i tancuchéw
GEKO 5L G82016

Cena brutto 61,19 zi

Cena netto 49,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G82016

Kod producenta G82016

Kod EAN 5901477127625
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Olej do smarowania prowadnic i tahcuchéw GEKO 5L G82016

Specjalistyczny preparat smarny przeznaczony do obstugi prowadnic $lizgowych oraz tancuchéw w maszynach przemystowych
li urzadzeniach mechanicznych. Opracowany z mysla o zapewnieniu stabilnego filmu olejowego w warunkach umiarkowanych
obcigzen.

IPojemnoséc 5 litrow

Typ zastosowania Prowadnice i tahcuchy

IModel G82016

\Warunki pracy Umiarkowane obcigzenia

Charakterystyka techniczna

Smarowanie prowadnic slizgowych

Formuta oleju zapewnia odpowiednig adhezje do powierzchni prowadnic, tworzac trwaty film smarny, ktéry minimalizuje tarcie
miedzy ruchomymi elementami. Szczegdlnie skuteczny w prowadnicach poziomych, gdzie grawitacja nie wspomaga utrzymania
smaru.
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Praca w umiarkowanych temperaturach

Sktad produktu przystosowany do typowych warunkéw warsztatowych i przemystowych, gdzie temperatura pracy nie przekracza
standardowych zakreséw. Olej zachowuje wtasciwosci smarne bez nadmiernego rozrzedzania lub zageszczania.

Umiarkowane obciazenia

Preparat przeznaczony do uktadéw, w ktérych sity nacisku i szybkosci przesuwu nie wymagajag ekstremalnych dodatkéw EP.
Odpowiedni dla wiekszosci konwencjonalnych obrabiarek i urzadzen transportowych.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Oprécz prowadnic, olej moze by¢ wykorzystywany do smarowania tancuchéw napedowych i transportowych, co ogranicza potrzebe
stosowania wielu réznych preparatéw w warsztacie.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G82016

Pojemnos¢ 5 litréw

Typ produktu Olej do prowadnic i tancuchéw
Przeznaczenie gtéwne Prowadnice Slizgowe, szczegdlnie poziome
Warunki pracy Umiarkowane temperatury i obcigzenia
Typ prowadnic Wszystkie typy prowadnic slizgowych

Zastosowanie

¢ Prowadnice S$lizgowe w obrabiarkach CNC i konwencjonalnych

¢ Prowadnice poziome w maszynach przemystowych

¢ tancuchy napedowe w urzgdzeniach transportowych

e tancuchy w przenosnikach tasmowych i rolkowych

e Prowadnice w maszynach pakujacych i sortujgcych

e Uktady przesuwne w automatyce przemystowe;j

¢ Prowadnice w urzadzeniach stolarskich i obrébczych

¢ tancuchy w mechanizmach podnoszacych o umiarkowanych obcigzeniach

Uzytkowanie i konserwacja

Sposdb aplikacji
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Przed natozeniem oleju nalezy oczysci¢ powierzchnie prowadnic z zanieczyszczen i pozostatosci starego smaru. Olej mozna naktadacd
recznie za pomoca pedzla, szmatki lub przy uzyciu systeméw automatycznego smarowania. W przypadku tancuchdéw zaleca sie
nanoszenie na czes¢ robocza podczas powolnego obrotu.

Czestotliwos¢ smarowania
Interwaty smarowania zaleza od intensywnosci pracy urzadzenia. W typowych warunkach prowadnice wymagajg uzupetnienia smaru

co kilka dni pracy, natomiast tancuchy moga wymagac codziennego smarowania przy intensywnym uzytkowaniu. Nalezy
obserwowac powierzchnie robocze i uzupetnia¢ olej, gdy zauwazalna jest utrata filmu smarnego.

Przechowywanie

Produkt przechowywa¢ w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu, w temperaturze pokojowej, z dala od Zrédet ciepta i
Swiatta stonecznego. Chroni¢ przed zamarznieciem i kontaktem z woda.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi uktadéw mechanicznych warto rozwazy¢ smary plastyczne do tozysk, odttuszczacze do czyszczenia
prowadnic przed smarowaniem oraz specjalistyczne oleje do przektadni, jesli maszyna wymaga réznych typéw smarowania.
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