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Opaska slimakowa /daga/ 55-70mm 73670
DAGA

Cena brutto 1,41 z

Cena netto 1,15 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 73670

Kod producenta 73670

Kod EAN 5901611000449

Producent Daga

Jednostka SZT

Materiat stal nierdzewna

Rozmiar [mm] 55-70

Opis produktu
IOpaska zaciskowa slimakowa 55-70 mm DAGA 73670

IOpaska zaciskowa typu slimakowego do mocowania wezy i przewoddéw elastycznych o $rednicy zewnetrznej od 55 do 70 mm.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos¢ na korozje w instalacjach wodnych, hydraulicznych i pneumatycznych.

Zakres zaciskania 55-70 mm
Szerokos¢ tasmy 9 mm
Materiat Stal nierdzewna

Model 73670

Charakterystyka techniczna opaski Slimakowej

Zakres mocowania 55-70 mm

Regulowany zakres srednic pozwala na dopasowanie opaski do wezy o réznych grubosciach Scianek. Zakres ten odpowiada Srednicy
zewnetrznej weza lub przewodu, co umozliwia zastosowanie w instalacjach o $rednicy nominalnej DN50-DN65.
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Tasma ze stali nierdzewnej szerokosci 9 mm

Szerokos$¢ tasmy 9 mm zapewnia odpowiednig powierzchnie docisku, co redukuje ryzyko uszkodzenia przewodu przy zaciskaniu. Stal
nierdzewna gwarantuje odpornos¢ na wilgo¢, chemikalia i temperatury do 200°C.

Slimakowy mechanizm zaciskowy

Sruba ze stali ocynkowanej w konstrukgji élimakowej pozwala na precyzyjna regulacje sity docisku. Dokrecanie mozliwe za pomoca
wkretaka ptaskiego lub klucza ptaskiego, co utatwia montaz w trudno dostepnych miejscach.

Materiaty odporne na korozje

Potaczenie tasmy i zamka ze stali nierdzewnej ze srubg ocynkowang zapewnia trwatos¢ w srodowiskach wilgotnych i kontakcie z

woda, olejami oraz roztworami chemicznymi o pH 4-10.

Specyfikacja techniczna

Model DAGA 73670

Zakres zaciskania 55-70 mm

Szerokos¢ tasmy 9 mm

Materiat tasmy i zamka Stal nierdzewna

Materiat Sruby Stal ocynkowana

Typ mechanizmu Slimakowy

Sposéb dokrecania Wkretak ptaski / klucz ptaski

Zastosowanie opasek zaciskowych 55-70 mm

¢ Instalacje wodne i kanalizacyjne - mocowanie wezy odptywowych, przewodéw doprowadzajgcych wode

e Systemy pneumatyczne - tgczenie przewoddw sprezonego powietrza w warsztatach i zaktadach przemystowych
¢ Instalacje hydrauliczne - mocowanie wezy olejowych w maszynach i urzadzeniach

¢ Motoryzacja - mocowanie przewoddéw chtodnicy, wezy paliwowych, uktadéw wspomagania kierownicy

e Ogrodnictwo - systemy nawadniania, pompy ogrodowe, filtry do oczek wodnych

¢ Instalacje grzewcze - podtaczenie wezy w kottowniach, systemach solarnych

e Przemyst spozywczy - taczenie przewoddéw w urzadzeniach zgodnych z normami higienicznymi

e Budownictwo - tymczasowe instalacje wodno-kanalizacyjne na placu budowy

Jak dobrac¢ opaske do srednicy weza

oferta wa?na 3 dni



Zmierz Srednice zewnetrzng weza po natozeniu na kréécec. Opaska powinna miec zakres zaciskania obejmujacy te wartos¢ z
zapasem 3-5 mm. Dla wezy o $rednicy zewnetrznej 60-68 mm opaska 55-70 mm zapewni odpowiedni docisk bez ryzyka uszkodzenia

materiatu.

Montaz i uzytkowanie

Przed montazem sprawdz, czy powierzchnia weza i krééca sg czyste i suche. Natéz waz na kréécec z zapasem minimum 30
mm. Zatéz opaske w odlegtosci 5-10 mm od krawedzi weza. Dokrecaj Srube stopniowo, obracajac wkretakiem lub kluczem o
1/4 obrotu na raz, az do momentu wyczucia oporu. Nie dokrecaj nadmiernie - ryzyko przeciecia lub odksztatcenia weza.

W instalacjach narazonych na wibracje zaleca sie kontrole docisku opaski co 6 miesiecy. W przypadku wezy pracujacych w
zmiennych temperaturach (np. instalacje grzewcze) sprawdzaj potgczenie po pierwszych 24 godzinach pracy - materiat weza
moze sie osadzi¢ i wymagac ponownego dociggniecia.

Konserwacja opasek slimakowych
W s$rodowiskach o wysokiej wilgotnosci lub kontakcie z chemikaliami zaleca sie okresowe sprawdzanie stanu Sruby zaciskowej. Mimo

ocynkowania, dtugotrwata ekspozycja moze prowadzi¢ do osadzania sie zanieczyszczen w gwincie. Czyszczenie szczotkg druciang i

aplikacja smaru silikonowego przedtuza zywotnos¢ mechanizmu.
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