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Oprawa do narzynek m16-m20 YT-2985 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]
Materiat
Rozmiar
Dtugosé¢ [mm]

Jednostka

Opis produktu

Zakres narzynek M16-M20
Model YT-2985
|Producent YATO

Typ Oprawa reczna

Charakterystyka oprawy do narzynek M16-M20

|Oprawa do narzynek M16-M20 YT-2985 YATO

31,81 zt

25,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2985
YT-2985
5906083929854
YATO

1

stal

M16-M20

450

SZT

Oprawa gwintownicza przeznaczona do mocowania narzynek recznych w zakresie srednic M16-M20. Narzedzie stosowane
podczas nacinania gwintéw zewnetrznych w materiatach metalowych oraz do odnawiania uszkodzonych gwintéw.

Zakres srednic M16-M20

oferta wa?na 3 dni
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Oprawa obstuguje narzynki metryczne od M16 do M20, co odpowiada gwintom o $rednicy zewnetrznej od 16 do 20 mm. Zakres ten
obejmuje typowe Srednice stosowane w konstrukcjach stalowych, elementach mocujgcych oraz w przemysle maszynowym.

System mocowania narzynki

Konstrukcja oprawy zapewnia stabilne zamocowanie narzynki podczas procesu gwintowania. Mechanizmm mocujacy eliminuje luz i
przesuniecia, co przektada sie na prostopadtos¢ naciecia i czystos¢ profilu gwintu.

Uchwyty robocze

Dwuramienna konstrukcja z uchwytami umozliwia réwnomierne roztozenie sity podczas obracania. Dtugo$¢ ramion zapewnia
odpowiednig dZzwignie przy gwintowaniu wiekszych Srednic, gdzie wymagany jest wiekszy moment obrotowy.

Konstrukcja stalowa

Wykonanie z materiatéw metalowych gwarantuje odpornos$¢ na odksztatcenia podczas pracy z twardszymi materiatami.
Wytrzymatos¢ konstrukcji ma znaczenie przy gwintowaniu stali konstrukcyjnych i stopowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2985

Producent YATO

Kompatybilne narzynki M16, M18, M20 (gwinty metryczne)

Typ oprawy Reczna, dwuramienna

Zastosowanie Nacinanie i naprawa gwintéw zewnetrznych

Zastosowanie oprawy do narzynek

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych na pretach stalowych i Srubach trzpieniowych
¢ Odnawianie uszkodzonych lub zerwanych gwintéw na elementach ztgcznych

¢ Wykonywanie gwintéw w konstrukcjach stalowych i maszynach

¢ Prace montazowe wymagajgce dopasowania dtugosci Srub z gwintami

¢ Przygotowanie potgczen gwintowanych w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawa gwintéw w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Gwintowanie elementéw w branzy automotive i budowie maszyn
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ materiat bazowy. Srednica preta pod gwint zewnetrzny powinna

by¢ mniejsza od srednicy nominalnej gwintu - dla M16 okoto 15,7 mm, dla M18 okoto 17,7 mm, dla M20 okoto 19,7 mm. Fazowanie
konca preta utatwia nasadzenie narzynki i zmniejsza ryzyko uszkodzenia pierwszych zwojéw.

Technika gwintowania
Podczas nacinania gwintu nalezy stosowac ruch wahadtowy - okoto pét obrotu do przodu, ¢wierc obrotu do tytu. Taki sposéb pracy

famie widr i zapobiega zakleszczeniu narzynki. Stosowanie srodkéw smarnych (olej maszynowy, pasta gwintownicza) zmniejsza opor
i poprawia jakos$¢ powierzchni gwintu.

Konserwacja oprawy

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ oprawe z widréw i pozostatosci sSrodkéw smarnych. Mechanizm mocujacy warto okresowo
smarowad, aby zapewnié ptynne dziatanie. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Produkty powigzane

Do pracy z oprawg YT-2985 niezbedne sg narzynki reczne M16, M18 i M20 w komplecie (narzynka przednia, srodkowa i
wykanczajgca). Zaleca sie posiadanie past gwintowniczych lub oleju maszynowego. Do przygotowania materiatu przydatne sa
pilniki do fazowania oraz $rubokrety mikrometryczne do kontroli Srednicy preta.
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