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Oprawa do narzynek m3-m4 YT-2980 YATO

Cena brutto 9,43 zt

Cena netto 7,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-2980

Kod producenta YT-2980

Kod EAN 5906083929809
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar M3-M4

Diugos¢ [mm] 200

Materiat stal

llos¢ [szt.] 1

Opis produktu
Oprawa do narzynek M3-M4 YT-2980 YATO

IOprawa reczna do montazu nitonakretek (narzynek) w rozmiarach M3 i M4. Narzedzie przeznaczone do trwatego mocowania
gwintowanych elementéw ztgcznych w cienkich blachach i profilach.

JRozmiary nitonakretek M3, M4
Model YT-2980
Marka YATO

Typ narzedzia Oprawa reczna

Charakterystyka oprawy do narzynek

Kompatybilnos¢ z nitonakretkami M3 i M4

Oprawa obstuguje dwa najpopularniejsze rozmiary gwintéw metrycznych stosowanych w montazu nitonakretek. M3 to gwint o
Srednicy nominalnej 3 mm, M4 odpowiednio 4 mm. Uniwersalnos¢ eliminuje potrzebe posiadania osobnych narzedzi dla kazdego
rozmiaru.
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Mechanizm mocowania nitonakretek

Narzedzie dziata na zasadzie Sciggania trzpienia nitonakretki, co powoduje rozchylenie tulei i utworzenie trwatego potaczenia z
materiatem bazowym. Proces przebiega bez koniecznosci dostepu do tylnej strony elementu.

Konstrukcja do pracy recznej

Reczny system obstugi zapewnia petng kontrole nad sitg i momentem montazu. Rozwigzanie odpowiednie zaréwno do prac
jednostkowych, jak i seryjnych w warunkach warsztatowych.

Zastosowanie w blachach i profilach

Narzedzie przeznaczone do montazu gwintowanych potgczeh w materiatach o grubosci od 0,5 mm do kilku milimetréw. Umozliwia
tworzenie trwatych punktéw mocowania w konstrukcjach, gdzie tradycyjne nakretki nie moga by¢ zastosowane.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2980

Marka YATO

Obstugiwane rozmiary nitonakretek M3, M4

Typ narzedzia Oprawa reczna do narzynek

Zastosowanie oprawy do narzynek

e Montaz elementéw w konstrukcjach z blachy stalowej i aluminiowej

¢ Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych wymagajacych gwintowanych potaczen
e Prace w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

¢ Montaz obudéw i paneli w elektronice i elektrotechnice

e Naprawy karoserii w warsztatach samochodowych

¢ Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne

e Produkcja i naprawa mebli metalowych

¢ Prace remontowo-budowlane z uzyciem profili metalowych

Czym sa nitonakretki i kiedy je stosowac

Nitonakretki (narzynki) to elementy ztaczne umozliwiajgce utworzenie trwatego gwintu w cienkich materiatach, ktére nie moga by¢
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bezposrednio gwintowane. Stosuje sie je, gdy brak dostepu do tylnej strony elementu uniemozliwia uzycie tradycyjnej nakretki, lub
gdy grubos¢ materiatu jest niewystarczajgca do wykonania gwintu nacinanego. Montaz wymaga wywiercenia otworu o okreslonej
Srednicy, a nastepnie uzycia oprawy do Sciggniecia trzpienia i zaci$niecia nitonakretki.

Przygotowanie do montazu nitonakretek
Przed uzyciem oprawy nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy odpowiedniej dla danego rozmiaru nitonakretki. Dla M3 Srednica otworu

wynosi zwykle 5,2-5,3 mm, dla M4 okoto 6,2-6,4 mm. Precyzyjne wymiary podane sg w dokumentacji producenta nitonakretek.
Otwor powinien by¢ wykonany prostopadle do powierzchni materiatu, a krawedzie otworu oczyszczone z zadzioréw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z nitonakretkami przydatne moga by¢: zestawy nitonakretek M3 i M4 w réznych dtugosciach, wiertta o
odpowiednich srednicach (5,2 mm i 6,4 mm), oraz $Srodki do usuwania zadzioréw po wierceniu.
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