Opis produktu

gwintowania otworéw.
Zakres gwintéw M7-M9
|Producent YATO

Model YT-2982

Typ Oprawa reczna

Charakterystyka oprawy do gwintownikéw
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Oprawa do narzynek m7-m9 / YT-2982 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugosé¢ [mm]
Materiat

llos¢ [szt.]

|Oprawa do narzynek M7-M9 YATO YT-2982

11,34 zt

9,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2982
YT-2982
5906083929823
YATO

SZT

M7-M9

224

stal

1

|Reczna oprawa gwintownika przeznaczona do nacinania gwintéw metrycznych w zakresie M7-M9. Narzedzie stosowane w
warsztatach mechanicznych, punktach naprawczych oraz przy pracach montazowych wymagajgcych precyzyjnego

Zakres gwintow M7-M9

oferta wa?na 3 dni
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Oprawa wspotpracuje z narzynkami o $rednicach od 7 do 9 mm w systemie metrycznym. Ten zakres obejmuje czesto stosowane
rozmiary gwintéw w mechanice precyzyjnej, elektronice oraz drobnych konstrukcjach metalowych.

System mocowania gwintownika

Mechanizm zaciskowy zapewnia stabilne mocowanie trzpienia narzynki, eliminujac luz i wibracje podczas nacinania gwintu.
Prawidtowe zamocowanie narzedzia skrawajacego przektada sie na doktadnos¢ wykonanego gwintu i zywotnos$¢ gwintownika.

Reczna obstuga narzedzia

Dwuramienne uchwyty umozliwiajg réwnomierne roztozenie sity podczas nacinania, co ma znaczenie przy gwintach o matych
Srednicach, gdzie nadmierne obcigzenie moze prowadzi¢ do ztamania gwintownika w otworze.

Konstrukcja oprawy gwintownika

Korpus wykonany z materiatu odpornego na zuzycie mechaniczne wytrzymuje wielokrotne dokrecanie i rozluznianie mechanizmu
mocujacego. Trwatos¢ konstrukcji wptywa na powtarzalno$é centrowania gwintownika wzgledem osi otworu.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-2982

Typ narzedzia Oprawa do narzynek (gwintownikdéw)
Zakres gwintéw M7-M9 (metryczne)

Przeznaczenie Nacinanie gwintéw wewnetrznych

Zastosowanie oprawy do narzynek M7-M9

e Naprawy gwintéw w korpusach mechanizméw precyzyjnych

¢ Nacinanie gwintéw montazowych w obudowach elektronicznych
¢ Prace serwisowe w sprzecie AGD i elektronarzedziach

¢ Montaz elementéw w konstrukcjach z profili aluminiowych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w zaworach i armaturze

¢ Gwintowanie otworéw w blokach silnikéw matej mocy

e Prace instalacyjne w systemach pneumatycznych

¢ Produkcja drobnych elementéw w warsztatach modelarskich
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Dobér narzynki do otworu
Przed nacinaniem gwintu nalezy wywierci¢ otwdr o $rednicy odpowiadajgcej rdzeniowi gwintu. Dla M7 $rednica rdzeniowa wynosi 5,9

mm, dla M8 - 6,7 mm, dla M9 - 7,7 mm. Nacinanie wykonuje sie zestawem trzech narzynek: zdzieraka (nr 1), posredniej (nr 2) i
wykanczajacej (nr 3).

Uzytkowanie oprawy do gwintownikéw

Przed rozpoczeciem nacinania gwintu nalezy zamocowac narzynke w oprawie, dokrecajac mechanizm zaciskowy z
odpowiednia sitg - zbyt stabe dokrecenie spowoduje poslizg, zbyt mocne moze uszkodzi¢ trzpien narzynki. Gwintownik
powinien by¢ ustawiony prostopadle do powierzchni materiatu, co zapobiega nacinaniu gwintu pod katem.

Podczas nacinania stosuje sie technike obrotéw naprzemiennych: po pét obrotu w kierunku nacinania wykonuje sie ¢wierc
obrotu wstecz, co tamie wiér i utatwia jego usuwanie z rowkéw gwintownika. W materiatach plastycznych zaleca sie

stosowanie $rodkéw smarnych zmniejszajgcych tarcie i odprowadzajacych ciepto.

Konserwacja oprawy gwintownika

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ oprawe z wiéréw i pozostatosci Srodka smarnego. Mechanizm zaciskowy wymaga okresowego

nasmarowania, aby zapobiec jego zacietemu dziataniu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z oprawa zaleca sie posiadanie zestawu narzynek metrycznych M7-M9 w trzech numerach (zdzierak, posrednia,
wykanczajgca), wiertet do otwordéw rdzeniowych oraz srodka smarnego do gwintowania. Przydatny jest réwniez katownik
stolarski do kontroli prostopadtosci ustawienia gwintownika.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

