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OSEtKA DIAMENTOWA 150 X 50 MM G400

- YT-76086 YATO

Cena brutto 16,76 zt

Cena netto 13,63 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-76086

Kod producenta YT-76086

Kod EAN 5906083037405

Producent YATO

Opis produktu
Osetka Diamentowa YATO YT-76086 150x50 mm G400

|0setka diamentowa do profesjonalnego ostrzenia narzedzi tngcych. Ptyta stalowa z diamentowa powierzchnig Scierng o
gradacji 400, przeznaczona do precyzyjnego ostrzenia i wygtadzania krawedzi nozy, dtut, siekier oraz innych narzedzi
warsztatowych i gospodarczych.

\Wymiary 150 x 50 x 4 mm

Gradacja G400

|Materiat Ptyta stalowa z diamentami

IModel YT-76086

Charakterystyka osetki diamentowej

Gradacja G400 - zastosowanie

Gradacja 400 oznacza Srednig ziarnisto$¢ Scierniwa, stosowang do ostrzenia wstepnego i wygtadzania krawedzi. Usuwa wieksze
ubytki materiatu, przywraca ostros¢ tepym narzedziom. Do uzyskania lustrzanego wykonczenia potrzebne bedg wyzsze gradacje
(1000+).
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Powtoka diamentowa na stalowej ptycie
Diamentowa powierzchnia $cierna nanoszona na stalowg podstawe zapewnia wysoka trwatos¢ i skutecznos¢ szlifowania. Diamenty

charakteryzujg sie najwyzsza twardoscig wsréd materiatéw Sciernych, co przektada sie na szybkie i rbwnomierne ostrzenie réznych
typow stali.

Wymiary robocze 150 x 50 mm

Powierzchnia robocza o dtugosci 150 mm umozliwia ostrzenie narzedzi o zréznicowanej dtugosci ostrza. Szerokos¢ 50 mm zapewnia
stabilnos$¢ podczas pracy i pozwala na ostrzenie szerszych krawedzi. Grubos¢ 4 mm gwarantuje sztywnos¢ ptyty podczas
uzytkowania.

Praca na sucho i na mokro

Osetka umozliwia ostrzenie na sucho (bez dodatkowych $rodkéw) oraz na mokro z uzyciem wody lub oleju. Praca na mokro zmniejsza
tarcie, odprowadza ciepto, wydtuza zywotnos$¢ diamentowej powierzchni i zapobiega zatykaniu sie poréw Scierniwa.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-76086

Wymiary (dtugosé x szerokos¢ x grubosc) 150 x 50 x 4 mm

Gradacja ziarna G400

Materiat podstawy Stal

Materiat Scierny Diamenty syntetyczne

Metoda pracy Na sucho / na mokro (woda, olej)
Zastosowanie Ostrzenie nozy, dtut, siekier, narzedzi tnacych

Zastosowanie osetki diamentowej G400

¢ Ostrzenie nozy kuchennych i scyzorykéw

e Przywracanie ostrosci diutom stolarskim i rzezbiarskim

¢ Ostrzenie siekier, toporkéw i pit recznych

e Szlifowanie narzedzi ogrodniczych (sekatory, noze do kosiarek)

e Ostrzenie narzedzi tokarskich i strugarskich

¢ Przygotowanie krawedzi przed koncowym polerowanie wyzszymi gradacjami
¢ Konserwacja narzedzi w warsztatach stolarskich i $lusarskich

e Ostrzenie narzedzi hobbystycznych i modelarskich
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Uzytkowanie i konserwacja

Technika ostrzenia
Podczas ostrzenia nalezy zachowac staty kat nachylenia ostrza (zazwyczaj 15-20 stopni dla nozy, 25-30 stopni dla dtut). Ruch

powinien by¢ ptynny, réwnomierny, wzdtuz catej dtugosci osetki. Nalezy wykorzystywac catg powierzchnie roboczg, aby unikna¢
nierbwnomiernego zuzycia.

Czyszczenie i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy osetke nalezy oczysci¢ z metalowych pytéw szczotka lub sptuka¢ woda. W przypadku zatykania sie poréw

diamentowych mozna uzy¢ miekkiej szczotki z detergentem. Osetke nalezy przechowywaé w suchym miejscu, chroni¢ przed
uderzeniami mechanicznymi.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ostrzenia zaleca sie stosowanie rekawic roboczych chronigcych przed przypadkowym skaleczeniem. Osetke nalezy stabilnie
umiesci¢ na podtozu lub zamocowac¢ w uchwycie. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy ostrzeniu narzedzi o duzej masie.

Produkty powigzane

Do kompleksowego ostrzenia narzedzi zaleca sie posiadanie osetek o réznych gradacjach: G200-G400 do ostrzenia
wstepnego, G600-G1000 do ostrzenia wykonczeniowego, G1200-G3000 do polerowania i uzyskania lustrzanego wykonczenia
krawedzi.
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