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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/ostrzalka-do-wiertel-3-16mm-geko-g81201-p-20362.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

dodatkowych szablonéw.

IMoc silnika 90 W

Zakres $rednic 3-16 mm
|Predkos¢ obrotowa 1300 obr/min

|Kamienie szlifierskie 58 / 69 mm

Charakterystyka techniczna

Ostrzatka do wiertet 3-16mm GEKO G81201

Ostrzatka do wiertet 3-16mm GEKO G81201

108,00 zt

87,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G81201

G81201
5901477117930

Narzedzia GEKO

|Elektryczna ostrzatka przeznaczona do regeneracji tepych wiertet spiralnych HSS o $rednicy od 3 do 16 mm. Urzadzenie
wyposazone w dwa adaptery umozliwia precyzyjne odtworzenie kata natarcia ostrza bez koniecznosci stosowania

Silnik 90W z regulacja obrotow

Moc 90 W zapewnia stabilng prace przy ostrzeniu wiertet ze stali szybkotngcej HSS. Maksymalna predkos¢ 1300 obr/min pozwala na

kontrolowane usuwanie materiatu bez przegrzewania ostrza, co chroni przed utrata twardosci hartowanej krawedzi tnacej.

System dwéch adapterow

oferta wa?na 3 dni
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Adapter dla $rednic 3-10 mm i drugi dla 8-16 mm umozliwiajg precyzyjne centrowanie wiertta podczas ostrzenia. Konstrukcja
adapteréw zapewnia prawidtowe ustawienie kata natarcia (standardowo 118°) bez koniecznos$ci recznego pozycjonowania.

Dwa kamienie szlifierskie

Kamienie o srednicach 58 mm i 69 mm wykonane z elektrokorundu przeznaczone sg odpowiednio do mniejszych i wiekszych srednic
wiertet. R6znica w $rednicy kamieni pozwala na optymalne dopasowanie promienia szlifowania do rozmiaru ostrzanego narzedzia.

Kompaktowa konstrukcja warsztatowa

Urzadzenie przystosowane do montazu na state na stanowisku warsztatowym lub do pracy mobilnej. Stabilna podstawa minimalizuje
wibracje podczas szlifowania, co przektada sie na réwnomiernos¢ ostrzenia i powtarzalnos¢ kata ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model G81201

Moc znamionowa 90 W

Zakres Srednic wiertet 3-16 mm
Adapter maty 3-10 mm
Adapter duzy 8-16 mm
Srednica kamienia matego 58 mm
Srednica kamienia duzego 69 mm
Maksymalna predkos¢ obrotowa 1300 obr/min
Typ ostrzanych wiertet Spiralne HSS

Zastosowanie

e Regeneracja tepych wiertet spiralnych HSS w warsztacie mechanicznym

e Ostrzenie wiertet do metalu uzywanych w produkcji seryjnej

e Przywracanie ostrosci narzedziom do wiercenia stali konstrukcyjnych

¢ Odnawianie wiertet do aluminium i stopéw metali niezelaznych

* Konserwacja zestawu wiertet w warsztatach Slusarskich

¢ Serwisowanie narzedzi wiertniczych w zaktadach rzemiesIniczych

e Przygotowanie wiertet do prac precyzyjnych wymagajacych ostrego ostrza

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

oferta wa?na 3 dni



Przed pierwszym uzyciem nalezy zamocowac urzgdzenie na stabilnym podtozu lub w imadle. Sprawdzi¢ stan kamieni szlifierskich —
powierzchnia powinna by¢ réwna, bez wyszczerbien. Dobra¢ odpowiedni adapter w zaleznosci od $rednicy wiertta: 3-10 mm dla
mniejszych $rednic, 8-16 mm dla wiekszych.

Proces ostrzenia

Umiesci¢ wiertto w adapterze, dociskajac je do ogranicznika gtebokosci. Wigczy¢ ostrzatke i delikatnie wprowadzi¢ wiertto do
kontaktu z obracajgcym sie kamieniem. Ostrzenie przeprowadzac¢ krétkimi cyklami (3-5 sekund), kontrolujgc temperature wiertta.
Przegrzanie powyzej 200°C powoduje odpuszczenie stali i utrate twardosci ostrza. Po ostrzeniu sprawdzi¢ symetrie krawedzi tngcych
— obie powinny mie¢ identyczng dtugosc.

Konserwacja kamieni szlifierskich

Kamienie szlifierskie z czasem zasalajg sie (zapetniaja metalem) i tracg zdolno$¢ skrawania. Oczyszczanie przeprowadzac specjalnym
diamentem do obciggania lub ostrym kawatkiem weglika spiekanego. Kamien nalezy wymieni¢, gdy jego $rednica zmniejszy sie o
wiecej niz 5 mm lub pojawia sie gtebokie wyztobienia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ostrzenia uzywac okularéw ochronnych — drobne czastki metalu i $cierniwa moga odprysknaé. Nie stosowaé nadmiernego
docisku — powoduje przegrzanie wiertta i przedwczesne zuzycie kamienia. Po zakonczeniu pracy usungé¢ pyt metaliczny z obudowy
urzadzenia sprezonym powietrzem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi narzedzi wiertniczych przydatne mogg by¢: katomierz do kontroli kata natarcia wiertet (standardowo
118° lub 135° dla stali twardych), chtodziwo do wiercenia metali (zapobiega przegrzewaniu podczas pracy), zestaw wiertet
HSS do metalu w réznych srednicach, imadto warsztatowe do stabilnego mocowania ostrzatki.
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