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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 114 mm SCHMITH SOB-114

Otwornica BIMETALOWA 114 mm SOB-114

71,60 zt

58,21 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-114
SOB-114
5902004723044

Narzedzia SCHMITH

Otwornica bimetalowa o $rednicy 114 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w stali, metalach niezelaznych, drewnie i

tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa tgczy twardos$¢ stali szybkotngcej HSS w krawedzi tngcej z elastycznoscia

korpusu stalowego.

Srednica otwornicy 114 mm

IMateriat Bimetal HSS

IModel SOB-114

|Producent SCHMITH

Charakterystyka otwornicy bimetalowej

Konstrukcja bimetalowa

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS zapewnia twardos¢ niezbedng do ciecia metali, podczas gdy elastyczny korpus

ze stali sprezynowej absorbuje naprezenia i zmniejsza ryzyko pekniec¢ podczas pracy.
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Uniwersalnos¢ zastosowan

Otwornica przystosowana do wiercenia w réznych materiatach - od twardej stali nierdzewnej, przez aluminium i metale kolorowe, po
drewno i tworzywa sztuczne. Eliminuje potrzebe posiadania osobnych narzedzi do kazdego materiatu.

Zabkowana krawedz tnaca

Specjalnie uksztattowane zgbki na krawedzi roboczej odprowadzajg widry z obszaru ciecia i redukujg opdr podczas wiercenia.
Konstrukcja zebdéw zapewnia stabilny postep wiercenia i ogranicza wibracje.

Srednica 114 mm

Rozmiar przeznaczony do wykonywania otworéw pod instalacje elektryczne, wentylacyjne oraz montaz osprzetu o duzych
$rednicach. Srednica mierzona jest po zewnetrznej krawedzi zebéw otwornicy.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-114

Srednica otwornicy 114 mm

Materiat konstrukgji Stal bimetalowa (HSS + stal sprezynowa)

Materiat krawedzi tnacej Stal szybkotngca HSS

Producent SCHMITH

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Typ krawedzi Zabkowana

Zastosowanie otwornicy 114 mm

e Montaz puszek instalacyjnych pod gniazdka i wigczniki

¢ Instalacja wentylatoréw kanatowych i nawiewnikéw

¢ Prowadzenie przewoddéw elektrycznych przez Sciany i ptyty
¢ Montaz elementdéw osprzetu sanitarnego

¢ Przygotowanie otworéw pod systemy alarmowe i monitoring
¢ Instalacja lamp sufitowych i opraw oswietleniowych

¢ Prace konserwacyjne w konstrukcjach stalowych

¢ Montaz systemoéw mocowan w blachach i profilach

Technologia bimetalowa w otwornicach
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Otwornice bimetalowe powstajg przez potgczenie dwdch rodzajéw stali o réznych wtasciwosciach. Krawedz robocza ze stali
szybkotnacej HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki stopowe - wolfram, molibden, wanad - ktére zapewniajg twardos¢ rzedu
62-65 HRC. Pozwala to na ciecie materiatéw o twardosci do 35 HRC bez utraty ostrosci.

Korpus otwornicy wykonany jest ze stali sprezynowej o nizszej twardosci (okoto 45 HRC), co nadaje catej konstrukcji
elastycznos¢. Podczas wiercenia otwornica ulega minimalnym odksztatceniom, ktére sg absorbowane przez sprezysty korpus,
chroniac twarda, ale kruchg krawedz HSS przed peknieciami.

Kompatybilnosé z maszynami

Otwornica wymaga trzpienia mocujgcego (arbor) dostosowanego do srednicy otwornicy i typu uchwytu wiertarki. Standardowo

stosuje sie trzpienie z gwintem lub systemem szybkoztgcznym. Przed zakupem nalezy sprawdzié, czy posiadany trzpien obstuguje
otwornice o $rednicy 114 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzaco-smarujacych, ktére redukuja tarcie i odprowadzaja
ciepto z obszaru ciecia. W przypadku stali nierdzewnej szczegélnie wazne jest utrzymanie niskich obrotéw (150-300 obr/min) i
statego docisku, aby unikng¢ hartowania materiatu.

Po zakonhczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu. KrawedZ tngcg warto zabezpieczy¢ lekkimi

olejami maszynowymi, ktére chronig przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Parametry pracy

Dla $rednicy 114 mm w stali zaleca sie obroty 150-250 obr/min, w aluminium 300-500 obr/min, w drewnie 500-800 obr/min. Zbyt
wysokie obroty powodujg przegrzanie i szybsze stepienie ostrza, zbyt niskie - zakleszczenie i mozliwos¢ uszkodzenia narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica 114 mm niezbedny jest trzpieh mocujacy (arbor) o odpowiednim zakresie $rednic oraz wiertto
centrujgce. W przypadku prac w twardych materiatach warto rozwazy¢ zakup ptynu chtodzaco-smarujgcego oraz szczotek do
czyszczenia otwornic.
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