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Otwornica BIMETALOWA 121 mm SOB-121
SCHMITH

Cena brutto 70,72 zt

Cena netto 57,50 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-121

Kod producenta SOB-121

Kod EAN 5902004723051
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Otwornica bimetalowa 121 mm SCHMITH SOB-121

Otwornica bimetalowa o $rednicy 121 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w materiatach metalowych i niemetalowych.
Konstrukcja bimetalowa taczy twarda krawedz tnacg HSS z elastycznym korpusem, co zapewnia trwatos¢ i odpornos¢ na
pekniecia podczas intensywnej pracy.

Srednica 121 mm

IMateriat Bimetal (HSS + sprezysta stal)

IModel SOB-121

Zakres materiatow Metal, drewno, plastik

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Technologia bimetalowa

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS (High Speed Steel) zapewnia twardos¢ i ostros¢ niezbedna do ciecia metali
twardych. Korpus z elastycznej stali sprezynowej absorbuje naprezenia i minimalizuje ryzyko peknie¢ podczas pracy z materiatami o
réznej twardosci.
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Zabkowana krawedz tnaca

Specjalny profil zgbkéw umozliwia szybkie i precyzyjne ciecie z efektywnym odprowadzaniem wiéréw. Geometria zebéw zostata
dostosowana do pracy w szerokim zakresie materiatéw - od miekkiego drewna po stal nierdzewna.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Otwornica radzi sobie z materiatami o réznej twardosci i strukturze: stale konstrukcyjne, stal nierdzewna, aluminium i stopy
niezelazne, tworzywa sztuczne oraz drewno. Eliminuje potrzebe posiadania oddzielnych narzedzi do réznych materiatéw.

Odpornos¢ na intensywna prace

Potaczenie dwdch rodzajéw stali zapewnia dtugag zywotnos¢ narzedzia nawet przy czestym uzytkowaniu w warunkach
profesjonalnych. Konstrukcja wytrzymuje obcigzenia mechaniczne i termiczne powstajgce podczas wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-121

Srednica otwornicy 121 mm

Materiat konstrukgji Bimetal (HSS + stal sprezynowa)

Materiat krawedzi tnacej Stal szybkotngca HSS

Materiat korpusu Stal sprezynowa

Typ krawedzi Zabkowana

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otwordéw pod instalacje elektryczne i sanitarne w konstrukcjach stalowych
* Montaz wentylacji i klimatyzacji - otwory pod przewody w blachach i profilach

e Instalacja zamkoéw i oku¢ w drzwiach metalowych i drewnianych

e Prace stolarskie - otwory pod uchwyty, zawiasy i osprzet meblowy

¢ Montaz o$wietlenia - otwory pod oprawy wpuszczane w sufitach podwieszanych

* Instalacje przemystowe - przejscia kabli i przewoddéw przez obudowy i panele

¢ Prace remontowe w budownictwie - adaptacja istniejacych konstrukcji

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw w produkcji elementéw technicznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Otwornica wymaga wiertarki lub wkretarki z uchwytem umozliwiajgcym montaz trzpienia. Zalecane sg urzadzenia o mocy minimum
700 W dla materiatéw metalowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ mocowania - standardowo otwérnice wyposazone sg w
trzpien szybkoztgczny lub gwint pod adapter.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali zaleca sie predkos¢ obrotowa 30-50 obr/min z chtodzeniem emulsja lub olejem. Dla aluminium i
metali niezelaznych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 80-120 obr/min. W drewnie i tworzywach sztucznych stosuje sie wyzsze
obroty (150-300 obr/min) bez chtodzenia. Rbwnomierny docisk i stopniowe zagtebianie zapobiegaja przegrzaniu i
przedwczesnemu zuzyciu.

Konserwacja
Po kazdym uzyciu nalezy usung¢ widry i zanieczyszczenia z przestrzeni miedzyzebnych szczotka lub sprezonym powietrzem.

Krawedz tngcg warto okresowo smarowac olejem ochronnym, szczegdlnie po pracy w materiatach powodujgcych korozje.
Przechowywanie w suchym miejscu przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczenhstwo

Podczas pracy nalezy uzywac rekawic ochronnych i okularéw. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany.
Wiertarke nalezy trzymac obiema rekami, zachowujac prostopadte ustawienie wzgledem powierzchni. Nie wolno wywierac
nadmiernego nacisku - otwornica powinna cig¢ samodzielnie pod wptywem obrotéw.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica przydatne moga by¢: adaptery i trzpienie do otwornic (jesli nie sg dotaczone), wiertta centrujace, oleje i

emulsje chtodzgaco-smarne do metali, szczotki do czyszczenia narzedzi oraz zestawy otwornic w réznych srednicach dla
kompleksowych prac instalacyjnych.
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