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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Ipracy w réznorodnych materiatach.
Srednica otwornicy 127 mm

|Materiat Bimetal HSS

IModel SOB-127

Zakres zastosowan Metal, drewno, plastik

Charakterystyka techniczna

Otwornica bimetalowa 127 mm SCHMITH SOB-127

Otwornica BIMETALOWA 127 mm SOB-127

72,74 zt

59,14 z
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-127
SOB-127
5902004723068

Narzedzia SCHMITH

JUniwersalna otwornica o $rednicy 127 mm do wiercenia otworéw w materiatach metalowych, drewnie i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja bimetalowa tgczy twardos¢ krawedzi tnacej ze sprezystoscia korpusu, zapewniajac trwatosc przy

Konstrukcja bimetalowa

Otwornica taczy dwa rodzaje stali: krawedz tnacg ze stali szybkotnagcej HSS oraz korpus z elastycznego stopu. Taka budowa

zapewnia odpornos¢ na zuzycie przy jednoczesnej odpornosci na pekanie podczas pracy w twardych materiatach lub przy duzych

obcigzeniach.
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Uniwersalnos¢ zastosowania

Narzedzie przeznaczone do wiercenia w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, metalach niezelaznych (miedz, mosiadz, aluminium),
drewnie oraz tworzywach sztucznych. Pozwala na wykonywanie prac w réznych materiatach bez koniecznosci zmiany narzedzia.

Zabkowana krawedz tnaca

Specjalny profil zgbkéw zapewnia efektywne usuwanie wiéréw i zmniejsza opdr podczas ciecia. Geometria zebdw zostata
dostosowana do pracy w materiatach o réznej twardosci, co przektada sie na szybkos¢ wiercenia i trwatos$¢ ostrza.

Srednica 127 mm

Rozmiar umozliwia wykonywanie otworéw pod instalacje elektryczne, wentylacyjne, przewody kablowe oraz montaz opraw
oswieteniowych i innych elementéw wymagajacych otworéw o duzej srednicy. Sprawdza sie w pracach budowlanych i instalacyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-127

Srednica otwornicy 127 mm

Materiat konstrukgji Stal bimetalowa (HSS + sprezysty stop)

Materiat krawedzi tnacej Stal szybkotngca HSS

Typ krawedzi Zabkowana

Materiaty do obrébki Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Montaz instalacji elektrycznych - otwory pod puszki podtynkowe i rozdzielnice
¢ Instalacje wentylacyjne - wyciecia pod kanaty i kratki nawiewne

¢ Prace hydrauliczne - otwory pod przejscia rur w $cianach i stropach

e Montaz opraw o$wieteniowych - halogenéw, downlightéw, lamp wpuszczanych
¢ |nstalacje alarmowe i monitoring - montaz czujek i kamer

e Prace przy konstrukcjach stalowych - wycinanie otworéw montazowych

¢ Obrébka blach aluminiowych i metalowych

e Wiercenie w drewnie - instalacje w elementach drewnianych i ptytach

Czym jest konstrukcja bimetalowa?

Otwornice bimetalowe sktadajg sie z dwdch warstw metalu o réznych wtasciwosciach. Krawedz tngca wykonana jest ze stali
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szybkotnacej HSS (High Speed Steel), ktéra charakteryzuje sie duza twardoscig i odpornoscig na Scieranie. Korpus otwornicy
wykonany jest z bardziej elastycznego stopu stali, ktéry absorbuje naprezenia i zapobiega pekaniu narzedzia. Takie rozwigzanie
taczy zalety obu materiatéw - trwatos¢ ostrza i wytrzymatos¢ konstrukgji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze otwornica jest prawidtowo zamocowana w uchwycie wiertarki. Podczas
wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, ktére wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia i
poprawiajg jakos¢ ciecia. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg i zwiekszy¢ nacisk.

Po zakonhczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z wiérédw i pozostatosci materiatu. W przypadku pracy w metalach warto
zabezpieczy¢ krawedz tngca przed korozjg poprzez lekkie nattuszczenie. Regularne czyszczenie i prawidtowe przechowywanie
znaczaco wydtuza okres uzytkowania narzedzia.

Dobér parametréow wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 40-60 obr/min, dla aluminium 100-150 obr/min, a dla drewna 300-500 obr/min. Zbyt duza

predkos¢ obrotowa przy pracy w metalach prowadzi do przegrzania i stepienia ostrza. W twardszych materiatach kluczowy jest
odpowiedni docisk i stosowanie chtodzenia.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica przyda sie trzpieh montazowy z wierttem centrujgcym (sprawdz kompatybilnos¢ z chwytem otwornicy),
srodek chtodzaco-smarujacy do metali oraz zestaw szczotek druciaych do czyszczenia narzedzi. W przypadku czestej pracy w
réznych materiatach warto rozwazy¢ kompletny zestaw otwornic bimetalowych w réznych srednicach.
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