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Otwornica BIMETALOWA 14 mm SOB-14
SCHMITH

Cena brutto 11,64 zt

Cena netto 9,46 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-14

Kod producenta SOB-14

Kod EAN 5902004722726
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Otwornica bimetalowa 14 mm SCHMITH SOB-14

JOtwornica o $rednicy 14 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w stalach, metalach niezelaznych, drewnie i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja bimetalowa taczy twardos¢ krawedzi tngcej z elastycznoscia korpusu, zapewniajgc trwatos¢ narzedzia
lprzy pracy w réznorodnych materiatach.

Srednica otworu 14 mm

IMateriat Bimetal HSS

IModel SOB-14

Typ krawedzi Zgbkowana

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Dwuwarstwowa konstrukcja

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS, korpus z elastycznego stopu stalowego. Potgczenie zapewnia odpornosé na
ztamania przy jednoczesnym utrzymaniu ostrosci zebdéw w trakcie intensywnej pracy.
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Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw dostosowana do pracy w materiatach o réznej twardosci. Zgbkowanie umozliwia efektywne usuwanie wiéréw i
redukuje opér ciecia, co przektada sie na mniejsze obcigzenie wiertarki.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Srednica 14 mm pozwala na wykonywanie otworéw pod instalacje elektryczne, hydrauliczne oraz montaz drobnych elementéw
ztacznych. Sprawdza sie zaréwno w warsztacie, jak i na budowie.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Otwornica wspétpracuje ze standardowymi wiertarkami elektrycznymi i akumulatorowymi. Wymaga uchwytu z trzpieniem pasujgcym
do gtowicy wiertarki - najczesciej system szybkozaciskowy lub uchwyt SDS.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SOB-14

Srednica otwornicy 14 mm

Materiat konstrukgji Stal bimetalowa (HSS + stal sprezysta)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana

Przeznaczenie materiatowe Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod przewody elektryczne w puszkach i obudowach metalowych
¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach konstrukcyjnych

e Wiercenie w drewnie przy montazu zamkdéw i klamek

e Obrébka tworzyw sztucznych w zastosowaniach modelarskich

¢ Prace remontowe wymagajace precyzyjnych otworéw w réznych materiatach

¢ Instalacje hydrauliczne - otwory pod krééce i ztgczki

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
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Przy wierceniu w stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 300-600 obr/min, w aluminium i metalach niezelaznych 800-1200 obr/min, w
drewnie 1200-1800 obr/min. Nizsze obroty wydtuzajg zywotnos¢ krawedzi tnacej i zapobiegaja przegrzewaniu.

Chtodzenie podczas pracy

W przypadku wiercenia w stalach i metalach twardych warto stosowac chtodziwo lub olej obrébkowy. Chtodzenie redukuje tarcie,
zapobiega odpuszczaniu stali HSS i wydtuza trwato$¢ otwornicy.

Czyszczenie po uzyciu

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry z wnetrza otwornicy, oczysci¢ krawedzie tngce z resztek materiatu i zabezpieczy¢
narzedzie przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega rdzewieniu.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica zaleca sie posiadanie uchwytu z wierttem prowadzacym, chtodziwa do metali oraz szczotki do
czyszczenia widréw. W przypadku czestej pracy w metalach warto rozwazy¢ zakup zestawu otwornic o réznych srednicach.
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