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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 140 mm SCHMITH SOB-140

Otwornica BIMETALOWA 140 mm SOB-140

76,04 zit

61,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-140
SOB-140
5902004723075

Narzedzia SCHMITH

Uniwersalne narzedzie do wiercenia otworéw o srednicy 140 mm w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja
bimetalowa taczy twardos¢ krawedzi tngcej HSS z elastycznoscia korpusu, zapewniajac trwatos¢ przy intensywnym

uzytkowaniu.

Srednica 140 mm

IMateriat Stal bimetalowa

Typ krawedzi HSS zgbkowana

Zakres materiatow Metal, drewno, plastik

Charakterystyka

Konstrukcja bimetalowa

Otwornica tgczy stal szybkotngcg HSS na krawedzi tnacej z elastycznym stopem w korpusie. Taka budowa minimalizuje ryzyko
peknie¢ podczas pracy w twardych materiatach i zmniejsza zuzycie narzedzia przy dtugotrwatym uzytkowaniu.

oferta wa?na 3 dni
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Zabkowana krawedz tnaca

Zeby o precyzyjnej geometrii umozliwiajg szybkie wejscie w materiat i sprawne usuwanie wiéréw. Krawedz HSS zachowuje ostros¢
nawet podczas ciecia stali nierdzewnej i innych trudnych stopéw.

Srednica 140 mm

Rozmiar odpowiedni do instalacji wentylacji, przewodoéw elektrycznych wiekszych $rednic, montazu opraw oswietleniowych oraz prac
w branzy hydraulicznej. Wymaga wiertarki o mocy minimum 1000 W z mozliwoscia regulacji obrotéw.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Narzedzie nadaje sie do pracy w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, drewnie oraz tworzywach sztucznych. Zmiana
materiatu nie wymaga wymiany otwornicy - wystarczy dostosowac predkos$¢ obrotowg wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-140

Srednica otworu 140 mm

Materiat otwornicy Stal bimetalowa (HSS + stal sprezysta)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana HSS

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Montaz systemoéw wentylacji i klimatyzacji w Scianach i sufitach

¢ Instalacja przewodow elektrycznych o duzych przekrojach

¢ Wiercenie otworéw pod oprawy oswietleniowe typu downlight

¢ Prace hydrauliczne - przejscia rur przez elementy konstrukcyjne
¢ Instalacje przemystowe w halach produkcyjnych i magazynach

¢ Montaz systemoéw odprowadzania spalin i kominéw

¢ Prace budowlane przy adaptacji pomieszczen technicznych

e Tworzenie otworéw technologicznych w konstrukcjach stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Stal i stal nierdzewna: 50-150 obr/min z chtodzeniem olejem Iub emulsjg. Aluminium i metale miekkie: 200-400 obr/min z
minimalnym chtodzeniem. Drewno: 400-800 obr/min bez chtodzenia. Tworzywa sztuczne: 300-600 obr/min, unikac przegrzania
materiatu.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu oczysci¢ otwornicy z wiéréw szczotka druciang. Zeby HSS mozna naostrzy¢ pilnikiem diamentowym, zachowujac
oryginalny kat. Przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczong przed uszkodzeniem krawedzi tnacej. Przed praca sprawdzic¢
mocowanie trzpienia w uchwycie wiertarki.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica zaleca sie uzycie trzpienia z wiertem centrujgcym odpowiednim dla srednicy 140 mm, oleju do ciecia
metali oraz szczotki do czyszczenia otwornic. W przypadku pracy w stali grubszej niz 3 mm przydatny bedzie przedtuzacz
trzpienia.
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