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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 152 mm SCHMITH SOB-152

Otwornica BIMETALOWA 152 mm SOB-152

87,77 zt

71,36 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-152
SOB-152
5902004723082

Narzedzia SCHMITH

Otwornica o $rednicy 152 mm do wiercenia otworéw w stalach, metalach niezelaznych, drewnie i tworzywach sztucznych.

Konstrukcja bimetalowa taczy twardg krawedz tngcg HSS ze sprezystym korpusem, co zapewnia trwatos¢ przy pracy w

réznorodnych materiatach.

Srednica 152 mm

IMateriat Stal bimetalowa

IModel SOB-152

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa

Potgczenie dwdch typéw stali — krawedz tngca wykonana ze stali szybkotnacej HSS (zwiekszona twardos¢ i odpornosé na sScieranie)

oraz korpus ze stopu o wiekszej sprezystosci. Taka budowa minimalizuje ryzyko peknie¢ przy pracy w twardych materiatach.
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Srednica 152 mm
Otwornica pozwala na wywiercenie otworu o $rednicy 152 mm, co odpowiada $srednim i duzym instalacjom (np. przewody

wentylacyjne, przepusty elektryczne). Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ moc i moment obrotowy wiertarki — wieksze $rednice
wymagajg stabilnych narzedzi.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Otwornica nadaje sie do pracy w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, metalach niezelaznych, drewnie oraz tworzywach
sztucznych. Zmiana materiatu wymaga dostosowania predkosci obrotowej i sity docisku.

Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw zapewnia szybki start wiercenia i zmniejsza opér podczas pracy. Zabkowanie utatwia usuwanie wiéréw z obszaru
ciecia, co wptywa na czystos¢ otworu i zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Srednica otwornicy 152 mm

Materiat Stal bimetalowa (HSS + stal sprezysta)

Model SOB-152

Producent SCHMITH

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Typ krawedzi Zabkowana (HSS)

Zastosowanie

e Montaz przewodéw wentylacyjnych o srednicy 150 mm w Scianach i sufitach
 Instalacje elektryczne wymagajace duzych przepustéw kablowych

¢ Wiercenie otworéw pod osprzet sanitarny w metalowych konstrukcjach

¢ Prace instalacyjne w budownictwie przemystowym (hale, magazyny)

* Adaptacja elementéw metalowych w warsztatach i zaktadach produkcyjnych
¢ Wykonywanie otworéw w panelach kompozytowych i aluminiowych

e Prace w drewnianych konstrukcjach wymagajacych duzych przepustéw

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréw pracy

oferta wa?na 3 dni



Predkos¢ obrotowa zalezy od materiatu: dla stali 20-40 obr/min, dla aluminium i metali miekkich 60-100 obr/min, dla drewna
150-300 obr/min. Zbyt wysoka predko$¢ powoduje przegrzanie krawedzi HSS i utrate twardosci. Nalezy stosowac chtodzenie
(emulsja, olej) przy pracy w metalach.

Mocowanie i wiercenie
Otwornica wymaga trzpienia z wiertem prowadzacym (zwykle sprzedawany osobno). Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢

srodek otworu i wykona¢ wstepny naciek wierttem prowadzacym. Docisk powinien by¢ réwnomierny — zbyt duza sita moze uszkodzi¢
zabkowanie.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ otwornice z wiéréw i osadéw. Krawedz tngcg mozna delikatnie naostrzy¢ pilnikiem
diamentowym, zachowujac oryginalng geometrie zebéw. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega koroz;ji.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg 152 mm potrzebny jest trzpieh z wiertem prowadzacym (sprawdzZ kompatybilno$¢ z mocowaniem
otwornicy). Zaleca sie rowniez stosowanie sSrodkéw chtodzgco-smarujgcych przy obrébce metali oraz wiertarki o mocy
minimum 1000 W z regulacja predkosci obrotowe;.
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