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Otwornica BIMETALOWA 17 mm SOB-17
SCHMITH

Cena brutto 13,28 zt

Cena netto 10,80 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-17

Kod producenta SOB-17

Kod EAN 5902004722740
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IOtwornica bimetalowa 17 mm SOB-17 SCHMITH

|Uniwersa|ne narzedzie do wykonywania otworéw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa faczy
twardos¢ krawedzi tnacej z elastycznoscig korpusu, co zapewnia trwatos¢ i precyzje ciecia.

Srednica otworu 17 mm
|Materiat Stal bimetalowa
|Krawed? tnaca HSS zgbkowana

|Model SOB-17

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotnacej HSS zapewnia twardos¢ i odpornosc na Scieranie, podczas gdy korpus ze sprezystego
stopu przeciwdziata pekaniu przy obcigzeniach bocznych. Potaczenie tych materiatéw wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do
otwornic jednomateriatowych.
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Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw zostata zaprojektowana do efektywnego usuwania wiéréw z miejsca ciecia. Zgbkowanie redukuje sity skrawania i
ogranicza nagrzewanie narzedzia, co jest szczegdélnie istotne przy pracy w metalach o wiekszej twardosci.

Uniwersalnos¢ materiatlowa

Otwornica nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi, mosigdzu, drewna oraz tworzyw

sztucznych. Umozliwia stosowanie jednego narzedzia do réznych materiatéw, co ogranicza konieczno$¢ wymiany otwornic podczas
prac montazowych.

Srednica 17 mm

Rozmiar odpowiadajgcy typowym zastosowaniom instalacyjnym, takim jak prowadzenie przewodéw elektrycznych czy montaz
elementdéw ztgcznych. Otwornica wykonuje otwory o precyzyjnej Srednicy, co jest istotne przy zachowaniu tolerancji montazowych.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-17

Srednica otworu 17 mm

Materiat konstrukcji Stal bimetalowa (HSS + stop sprezysty)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana HSS

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wykonywanie otworéw pod przewody elektryczne w rozdzielniach i obudowach metalowych
¢ Montaz elementéw instalacji sanitarnych w blasze stalowej i aluminiowej

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w konstrukcjach metalowych

e Prace instalacyjne w drewnie i ptytach kompozytowych

e Prowadzenie kabli przez sciany i profile aluminiowe

e Obrébka tworzyw sztucznych w zastosowaniach przemystowych

¢ Prace serwisowe wymagajgce wykonania otworéw w réznych materiatach

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréw pracy
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W stalach i metalach niezelaznych zalecane sa nizsze obroty (300-600 obr/min) i state posuw z chtodzeniem ciecza. W drewnie i
plastiku mozna stosowac wyzsze predkosci obrotowe (800-1200 obr/min) bez chtodzenia. Nadmierne obroty w metalu prowadza do
przegrzania krawedzi HSS i utraty twardosci.

Sprawdzanie stanu technicznego

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostros¢ zebdéw oraz brak uszkodzen krawedzi tnacej. Tepe lub wykruszone zeby zwiekszajg opor
ciecia i moga prowadzi¢ do pekniecia korpusu. Po pracy w metalach zaleca sie oczyszczenie otwornic z wiéréw i zabezpieczenie
przed korozja.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicag zalecane sg adaptery z wiertet centrujacym oraz zestawy otwornic bimetalowych w réznych $rednicach.
W przypadku intensywnej obrébki metali warto rozwazy¢ zastosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych dedykowanych do
stali szybkotnacej HSS.
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