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Otwornica BIMETALOWA 19 mm SOB-19
SCHMITH

Cena brutto 15,10 zt

Cena netto 12,28 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-19

Kod producenta SOB-19

Kod EAN 5902004722757
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IOtwornica bimetalowa 19 mm SOB-19 SCHMITH

lOtwornica uniwersalna do wiercenia otworéw w stali, aluminium, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa
aczy twardos$¢ krawedzi tngcej HSS z elastycznoscig korpusu stalowego.

Srednica 19 mm
IMateriat Bimetal HSS
IModel SOB-19

Zastosowanie Uniwersalne

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotnacej HSS zapewnia twardos$¢ potrzebna do ciecia metali, podczas gdy korpus z elastyczne;j
stali sprezynowej absorbuje naprezenia i zmniejsza ryzyko peknie¢ podczas pracy w twardych materiatach.

Uniwersalnos¢ materiatowa
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Otwornica radzi sobie z obrébka stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, metali niezelaznych (miedz, mosigdz), aluminium, drewna
oraz tworzyw sztucznych. Eliminuje konieczno$¢ posiadania osobnych narzedzi do réznych materiatéw.

Zabkowana geometria ostrza

Specjalnie uksztattowane zabki na krawedzi tnacej zapewniaja szybsze wchodzenie w materiat i efektywng ewakuacje wioréw.
Konstrukcja minimalizuje op6r ciecia i redukuje obcigzenie wiertarki.

Srednica robocza 19 mm

Rozmiar odpowiedni do instalacji typowych przewoddéw elektrycznych, rur hydraulicznych matej Srednicy oraz montazu osprzetu
elektrycznego. Czesto stosowany przy pracach instalacyjnych w budownictwie.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-19

Srednica otwornicy 19 mm

Materiat konstrukcyjny Stal bimetalowa (HSS + stal sprezynowa)

Typ krawedzi tnacej Stal szybkotngca HSS z zagbkowaniem

Materiaty do obrébki Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod instalacje elektryczne w puszkach rozdzielczych
e Montaz przewodéw w obudowach metalowych i plastikowych

¢ Instalacja rur hydraulicznych matej srednicy w $cianach i stropach

e Przygotowanie otworéw montazowych w profilach aluminiowych

e Obrébka elementéw stalowych w konstrukcjach lekkich

¢ Wiercenie w blachach stalowych i aluminiowych o grubosci do 5 mm

¢ Prace stolarskie wymagajace precyzyjnych otworéw

e Montaz osprzetu w obudowach z tworzyw sztucznych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametrow wiercenia

W stalach stosuj obroty 300-500 obr/min z chtodzeniem emulsjg. W aluminium i tworzywach sztucznych mozna zwiekszy¢ predkosc
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do 800-1000 obr/min. W drewnie obroty 1000-1500 obr/min bez chtodzenia. Zbyt wysokie obroty w metalach powoduja przegrzanie i
szybsze stepienie ostrza.

Przedtuzanie zywotnosci narzedzia

Po kazdym uzyciu usuwaj widry szczotkg druciang. Podczas wiercenia w metalach stosuj srodki chtodzgco-smarujace - przedtuzajg
zywotnos$c¢ ostrza nawet trzykrotnie. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig powodujgca korozje.

Montaz w wiertarce
Otwornica wymaga trzpienia z wierttem prowadzacym (sprzedawane osobno). Standardowy gwint montazowy to 1/2" lub 5/8" -

przed zakupem sprawdz kompatybilnos¢ z posiadanym trzpieniem. Wiertto prowadzace stabilizuje narzedzie i zapobiega
przesuwaniu sie podczas rozpoczynania ciecia.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicag potrzebny jest trzpien z wierttem prowadzacym oraz adapter do mocowania w wiertarce. W przypadku
intensywnej pracy w metalach zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych oraz szczotek do czyszczenia widréw.
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