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Otwornica BIMETALOWA 24 mm SOB-24
SCHMITH

Cena brutto 17,20 zt

Cena netto 13,98 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-24

Kod producenta SOB-24

Kod EAN 5902004722788
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Otwornica bimetalowa 24 mm SOB-24 SCHMITH

Uniwersalne narzedzie do wiercenia otworédw w materiatach metalowych, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja
bimetalowa tgczy twardos¢ krawedzi tngcej z elastycznoscia korpusu, zapewniajac trwatos¢ i odpornosé na uszkodzenia
mechaniczne.

Srednica otworu 24 mm

IMateriat Bimetal HSS

Typ krawedzi Zgbkowana

[Model SOB-24

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Dwuwarstwowa budowa

Krawed?z tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS (High Speed Steel) spawana z korpusem ze sprezystego stopu. Taka kombinacja
materiatéw zapobiega pekaniu narzedzia przy obcigzeniach bocznych i uderzeniach.
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Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw zapewnia agresywne wchodzenie w materiat i efektywne odprowadzanie wiéréw. Zwieksza to predkos¢ wiercenia i
redukuje ryzyko zakleszczenia narzedzia w otworze.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Jeden wymiar otwornicy obstuguje szeroki zakres materiatéw - od miekkiego drewna i plastiku po stal nierdzewng. Eliminuje to
koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi do réznych podtozy.

Odpornos¢ na zuzycie

Stal HSS zachowuje twardos¢ nawet przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas ciecia metali. Sprezysty korpus
absorbuje drgania, wydtuzajac zywotnos¢ catego narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Srednica otworu 24 mm

Materiat konstrukcyjny Bimetal (HSS + stal sprezysta)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana

Symbol produktu SOB-24

Producent SCHMITH

Kompatybilne materiaty Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie przepustéw instalacyjnych w panelach i obudowach

e Montaz zamkdw, zawiaséw i osprzetu w drzwiach drewnianych i metalowych
¢ Instalacje elektryczne - otwory pod puszki, przepusty kabli

e Prace hydrauliczne - otwory pod ztagczki i zawory w rurach

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw

¢ Modyfikacje obudéw i szafek metalowych

* Prace stolarskie wymagajgce precyzyjnych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
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Dla stali i metali twardych stosowac niskie obroty (300-500 obr/min) z regularnym smarowaniem ptynem chtodzgco-smarujgcym. W
drewnie i plastiku mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Wywiera¢ staty, umiarkowany nacisk - zbyt duza sita powoduje
przegrzanie, zbyt mata - szybsze tepienie sie zebow.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy usuna¢ wiéry szczotka lub sprezonym powietrzem. Krawedzie tngce mozna oczyscic¢ rozpuszczalnikiem z zywic
i pozostatosci materiatéw. Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami mechanicznymi. Unika¢ kontaktu z
wilgocia, ktéra moze powodowac korozje krawedzi HSS.

Dobor srednicy otwornicy

Przed zakupem sprawdzi¢ wymagany wymiar otworu w dokumentacji technicznej montowanego elementu. Srednica 24 mm
odpowiada typowym przepustom instalacyjnym i otworom montazowym S$redniej wielkosci. Do wiekszych otworéw dostepne
sg otwdrnice w szerszym zakresie $rednic z tej samej serii bimetalowe;j.
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