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Otwornica BIMETALOWA 25 mm SOB-25
SCHMITH

Cena brutto 17,36 zt

Cena netto 14,11 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-25

Kod producenta SOB-25

Kod EAN 5902004722795
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Otwornica bimetalowa 25 mm SOB-25 SCHMITH

|Otwornica z konstrukcjg bimetalowa przeznaczona do wiercenia otworéw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych.
Srednica 25 mm umozliwia wykonywanie standardowych przejé¢ instalacyjnych.

Srednica 25 mm
[Materiat Stal bimetalowa
IModel SOB-25

Typ krawedzi Zgbkowana HSS

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Dwuwarstwowa struktura materiatu

Konstrukcja taczy stal szybkotnaca HSS na krawedzi tnacej ze sprezystym stopem w korpusie. Zapewnia to potaczenie twardosci
niezbednej do ciecia z elastycznoscig redukujaca ryzyko peknie¢ podczas pracy.

Krawedz tnaca HSS
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Zabkowana krawedz ze stali szybkotnacej zachowuje ostros¢ podczas pracy w réznych materiatach. Geometria zgbkéw umozliwia
efektywne usuwanie wiéréw i redukuje obcigzenie termiczne podczas wiercenia.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Konstrukcja pozwala na prace w materiatach o réznej twardosci - od tworzyw sztucznych, przez drewno i aluminium, az po stal
konstrukcyjna i nierdzewng. Eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi do réznych materiatéw.

Odpornos¢ na ztamania

Sprezysty korpus absorbuje naprezenia powstajgce podczas wiercenia w twardych materiatach lub przy napotkaniu przeszkdd.
Zmniejsza to ryzyko uszkodzenia narzedzia w trudnych warunkach pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-25

Srednica otworu 25 mm

Materiat konstrukcji Stal bimetalowa (HSS + stal sprezysta)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana HSS

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Instalacje elektryczne - przejscia dla przewodéw i kabli

» Instalacje wodno-kanalizacyjne - montaz rur o Srednicy do 20 mm

¢ Montaz wentylacji - otwory dla przewodéw elastycznych

« Slusarstwo - przygotowanie otworéw pod ztgcza i uchwyty

e Prace stolarskie - otwory techniczne w drewnie i ptytach

e Montaz obuddw i szaf - przejscia instalacyjne w metalowych konstrukcjach

e Prace remontowe - wykonywanie otworéw w réznych materiatach konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy w réznych materiatach

W drewnie i tworzywach sztucznych stosowac wyzsze obroty (1500-2500 obr/min). W metalach niezelaznych zmniejszy¢ obroty do
500-1000 obr/min. W stali i stali nierdzewnej pracowac z obrotami 300-500 obr/min z uzyciem chtodziwa lub smaru tnacego.
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Wywiera¢ staty, umiarkowany docisk bez forsowania narzedzia.

Montaz i kompatybilnos¢
Otwornica wymaga adaptera z wierttem prowadzacym oraz trzpienia pasujgcego do uchwytu wiertarki. Standardowo wspoétpracuje z

adapterami o potgczeniu gwintowanym. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania i wycentrowanie wiertta
prowadzgcego.

Konserwacja
Po pracy w metalach oczysci¢ krawedz tngcg z widéréw i pozostatosci materiatu. Usuna¢ ewentualne zacieki smaru lub chtodziwa.

Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig. Regularnie sprawdzac stan zabkdéw - stepienie objawia sie
zwiekszonym oporem podczas wiercenia i gorszg jakoscig krawedzi otworu.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica niezbedny jest adapter z wierttem prowadzacym oraz trzpien montazowy. W przypadku pracy w
metalach zaleca sie stosowanie smardéw tnacych lub chtodziw, ktére wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia i poprawiajg jakos¢ ciecia.
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