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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 27 mm SOB-27 SCHMITH

Otwornica BIMETALOWA 27 mm SOB-27

17,54 zt

14,26 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-27

SOB-27
5902004722801

Narzedzia SCHMITH

Otwornica bimetalowa o srednicy 27 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych.

Konstrukcja bimetalowa tgczy twardos$¢ ostrza z elastycznoscig korpusu, co zapewnia trwatos¢ i odpornosé¢ na ztamania

podczas pracy.

Srednica 27 mm

Typ konstrukcji Bimetalowa

IModel SOB-27

|Producent SCHMITH

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Budowa bimetalowa

Ostrze wykonane ze stali szybkotnacej HSS potaczone z korpusem ze stali sprezynowej. Taka konstrukcja tgczy twardos¢ krawedzi
tnacych (co zapewnia dtuga zywotnos$¢ ostrza) z elastycznoscig korpusu (co zapobiega pekaniu podczas pracy).

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalnos¢ materiatowa

Nadaje sie do wiercenia w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, metalach niezelaznych (miedz, mosiadz, aluminium), drewnie oraz
tworzywach sztucznych. Zebata krawedzZ tnaca zapewnia efektywne usuwanie wiéréw z otworu.

Srednica robocza 27 mm

Srednica 27 mm odpowiada typowym zastosowaniom instalacyjnym i montazowym, takim jak przepusty kabli, montaz zamkéw czy
instalacje hydrauliczne. Pozwala na precyzyjne wykonanie otworéw pod standardowe elementy ztaczne.

Odpornos¢ na zuzycie

Warstwa HSS na krawedziach tngcych zachowuje ostros¢ nawet po wielokrotnym uzyciu. Konstrukcja bimetalowa jest bardziej
odporna na przegrzanie niz otwérnice jednomateriatowe, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SOB-27

Srednica otwornicy 27 mm

Typ konstrukgji Bimetalowa (HSS + stal sprezynowa)
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004722801

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw pod przepusty kablowe w obudowach metalowych i panelach sterowniczych
¢ Montaz zamkéw i wktadek w drzwiach metalowych i drewnianych

¢ Instalacje hydrauliczne — otwory pod ztgczki i zawory

e Prace instalacyjne w stalowych profilach konstrukcyjnych

e Montaz osprzetu elektrycznego w puszkach instalacyjnych

e Wiercenie w aluminiowych obudowach i profilach

e Prace w tworzywach sztucznych — obudowy, panele, elementy wykonczeniowe

e Obrébka drewna — otwory pod okucia, zawiasy, prowadnice

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia

oferta wa?na 3 dni



W metalach twardych stosuj niskie obroty (300-500 obr/min) i state dociskanie. W drewnie i tworzywach sztucznych mozna
zwiekszy¢ obroty do 1000-1500 obr/min. Stosuj chtodzenie (olej lub emulsje) przy wierceniu w stali — wydtuza to zywotnos¢ ostrza i
poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Otwornica wymaga trzpienia montazowego (sprzedawanego osobno), ktéry pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek. Sprawdz,
czy Twoja wiertarka ma odpowiednig moc — do $rednicy 27 mm zalecana moc to minimum 500-600 W.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ otwornice z wiéréw i pytu. Sprawdz stan zebdw — jesli s stepione, mozna je naostrzy¢ pilnikiem
diamentowym. Przechowuj w suchym miejscu, aby unikng¢ korozji warstwy HSS.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicag potrzebny jest trzpien montazowy z uchwytem HEX lub SDS (w zaleznosci od typu wiertarki). Warto
rozwazy¢ zakup zestawu otwornic w réznych $rednicach oraz srodka chtodzgco-smarujacego do obrébki metali.
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