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Otwornica BIMETALOWA 30 mm SOB-30
SCHMITH

Cena brutto 20,02 zt

Cena netto 16,28 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-30

Kod producenta SOB-30

Kod EAN 5902004722825
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IOtwornica bimetalowa 30 mm SOB-30 SCHMITH

lUniwersalna otwornica bimetalowa do wiercenia otworéw w stali, metalach niezelaznych, drewnie i plastiku. Konstrukcja
gczaca stal szybkotngcag HSS z elastycznym korpusem zapewnia trwatos¢ i odpornosc na ztamania.

Srednica 30 mm
IMateriat Bimetal HSS
IModel SOB-30

Zastosowanie Uniwersalne

Charakterystyka

Konstrukcja bimetalowa

Potaczenie dwdch rodzajéw stali - krawedz tngca z HSS (stal szybkotnaca) oraz elastyczny korpus ze sprezystego stopu. Takie
rozwigzanie faczy twardos¢ krawedzi z odpornosciag korpusu na pekanie podczas pracy z twardymi materiatami.

Uniwersalnosé¢ zastosowan
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Otwornica przeznaczona do wiercenia w stali zwyktej i nierdzewnej, aluminium, metalach niezelaznych, drewnie oraz plastiku.
Eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi do réznych materiatow.

Zabkowana krawedz tnaca

Specjalny profil zebéw zapewnia skuteczne usuwanie wiéréw i zmniejsza opér podczas wiercenia. Przektada sie to na szybszg prace i
mniejsze zuzycie narzedzia oraz wiertarki.

Odpornos¢ na ztamania

Sprezysty korpus absorbuje wibracje i obcigzenia dynamiczne, co minimalizuje ryzyko pekniecia podczas pracy w trudnych
warunkach - przy przechodzeniu przez twardsze warstwy materiatu lub przy wiekszych obrotach.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-30

Srednica otwornicy 30 mm

Materiat konstrukgji Stal bimetalowa

Materiat krawedzi tnacej HSS (stal szybkotnaca)

Typ krawedzi Zabkowana

Przeznaczenie Stal, stal nierdzewna, metale niezelazne, aluminium, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw pod instalacje elektryczne w metalowych szafkach i obudowach
e Montaz przewodow i kabli w konstrukcjach stalowych

* Instalacje sanitarne - otwory pod rury w Scianach metalowych i drewnianych

* Prace Slusarskie - przygotowanie otworéw pod ztgcza i uchwyty

e Montaz wentylacji i klimatyzacji w ptytach aluminiowych

e Obrébka ptyt HPL, laminatéw i tworzyw sztucznych

¢ Prace stolarskie - otwory pod osprzet w drewnie litym i ptytach wiérowych

¢ Modyfikacje obudéw urzadzen elektronicznych (metal, plastik)

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametrow wiercenia
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W stali i metalach twardych stosuj nizsze obroty (300-500 obr/min) z uzyciem chtodziwa lub oleju thagcego. W drewnie i plastiku
mozna zwiekszy¢ obroty do 1000-1500 obr/min. Zbyt wysokie obroty w metalu skracajg zywotnos¢ krawedzi HSS.

Mocowanie i centrowanie

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto prowadzgce (pilot) jest prawidtowo zamocowane i wycentrowane. Uzyj
punktaka lub matego wiertta do wykonania wstepnego zagtebienia - zapobiega to zeslizgiwaniu sie otwornicy na poczatku pracy.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy oczys¢ otwornice z wioréw i pytu. W przypadku pracy w metalu usun pozostatosci chtodziwa i zabezpiecz
narzedzie cienka warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczona przed uszkodzeniami zebow.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica zaleca sie posiadanie adaptera z wierttem prowadzacym, chtodziwa do metali oraz szczotki do
czyszczenia zebéw. W przypadku intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup otwornicy w innych $rednicach z tej samej serii.
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