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Otwornica BIMETALOWA 40 mm SOB-40
SCHMITH

Cena brutto 23,48 zt

Cena netto 19,09 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-40

Kod producenta SOB-40

Kod EAN 5902004722863
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IOtwornica bimetalowa 40 mm SOB-40 SCHMITH

|Narzedzie do wiercenia otworéw w materiatach metalowych, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa taczy
twardos¢ krawedzi tnacej ze sprezystoscig korpusu, co zapewnia trwatos¢ przy pracy w réznorodnych materiatach.

Srednica otworu 40 mm
|Konstrukcja Bimetalowa
IModel SOB-40

|Materiaty Stal, drewno, plastik

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Dwuwarstwowa struktura materiatu

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotnacej HSS zapewnia twardo$¢ niezbedng do ciecia metali, podczas gdy korpus z bardziej
sprezystego stopu absorbuje naprezenia i minimalizuje ryzyko peknie¢ podczas pracy.

Zabkowana krawedz tnaca
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Geometria zebdw zostata zaprojektowana pod katem efektywnej ewakuacji wiéréw i redukcji sity skrawania. Umozliwia to szybsze
wiercenie przy mniejszym obcigzeniu wiertarki.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Otwornica pracuje zaréwno w stalach weglowych i nierdzewnych, jak i w miekszych materiatach - aluminium, drewnie czy
tworzywach sztucznych. Eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi do réznych zastosowan.

Odpornos¢ na ztamania

Sprezysty korpus kompensuje naprezenia powstajgce podczas wiercenia w twardych materiatach lub przy niewielkich odchyleniach
od pionu, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-40

Srednica otworu 40 mm

Materiat konstrukgji Stal bimetalowa (HSS + sprezysty stop)

Krawedz tngca Stal szybkotnaca HSS, zgbkowana

Przeznaczenie materiatowe Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Instalacje elektryczne - montaz puszek podtynkowych w profilach stalowych

¢ Hydraulika - wykonywanie przejs¢ rurowych w blachach i ksztattownikach

¢ Wentylacja - wycinanie otworéw pod przewody w konstrukcjach metalowych

e Stolarstwo - wiercenie otworéw pod okucia w drewnie twardym i miekkim

¢ Montaz zamkdw - przygotowanie otworéw w drzwiach stalowych i drewnianych
¢ Obrébka tworzyw - wycinanie otworéw w panelach z PCV, poliweglanu

e Konstrukcje aluminiowe - wiercenie w profilach okiennych i fasadowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Otwornica wspétpracuje z wiertarkami i wiertarkami udarowymi wyposazonymi w standardowy trzpien. Przed montazem nalezy

sprawdzi¢, czy Srednica chwytowa trzpienia odpowiada uchwytowi wiertarki. Do wiercenia w stalach zaleca sie uzycie wiertarek o
regulowanych obrotach - nizsze obroty (300-500 obr/min) wydtuzajg zywotnos$¢ krawedzi tnace;.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach konieczne jest stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych, ktére redukujg tarcie i
odprowadzaja ciepto z krawedzi tngcej. Mozna uzywac specjalnych olejéw do obrébki metali lub w zastepstwie oleju

maszynowego. W przypadku drewna i tworzyw sztucznych smarowanie nie jest wymagane.
Predkos$¢ wiercenia nalezy dostosowac do materiatu: stal wymaga nizszych obrotéw (300-500 obr/min), aluminium i drewno
mozna wierci¢ przy wyzszych (800-1200 obr/min). Zbyt wysokie obroty w stali prowadzg do przegrzania i szybszego stepienia

zebow.

Po zakonhczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
przeciwko korozji. Regularna konserwacja zapobiega przyleganiu wiéréw do zebdw i zachowuje ostros¢ krawedzi.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: trzpienie centrujace do otwornic (jesli nie sa dotgczone), oleje do obrébki metali, zestawy

otwornic w réznych $rednicach dla szerszego zakresu zastosowan.
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