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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 51 mm Schmith SOB-51

Otwornica BIMETALOWA 51 mm SOB-51

31,26 zt

25,41 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-51

SOB-51
5902004722894

Narzedzia SCHMITH

Otwornica bimetalowa o srednicy 51 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych.

Konstrukcja bimetalowa tgczy twardos$¢ ostrza z elastycznosciag korpusu, co zapewnia trwatos¢ podczas pracy w réznorodnych

materiatach.

Srednica 51 mm

Typ konstrukcji Bimetalowa

IModel SOB-51

|Producent Schmith

Charakterystyka

Konstrukcja bimetalowa

Potgczenie dwdch rodzajéw stali: ostrze z HSS (szybkotnacej) odporne na Scieranie oraz korpus ze stali sprezynowej zapobiegajacy
pekaniu przy duzych obcigzeniach. Taka budowa wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do otwornic jednomateriatowych.

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalnos¢ zastosowan

Srednica 51 mm umozliwia wiercenie otworéw pod instalacje elektryczne, hydrauliczne i wentylacyjne. Otwornica radzi sobie ze stalg
konstrukcyjng, stalg nierdzewng, metalami niezelaznymi, drewnem i plastikiem.

Geometria ostrza

Zeby ostrza wykonane sa z hartowanej stali HSS, co zapewnia skuteczne ciecie i odprowadzanie wiérow. Regularna geometria zebéw
redukuje wibracje podczas pracy i wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Otwornica wspétpracuje ze standardowymi uchwytami stosowanymi w wiertarkach elektrycznych i akumulatorowych. Zaleca sie
stosowanie wiertarek o mocy minimum 600 W dla optymalnej wydajnosci w metalach.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SOB-51

Srednica otwornicy 51 mm

Typ konstrukgji Bimetalowa (HSS + stal sprezynowa)
Kod producenta SOB-51

Kod EAN 5902004722894

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Zastosowanie

* Wiercenie otwordw pod puszki instalacyjne i osprzet elektryczny

e Montaz przewodéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Instalacje hydrauliczne - przejscia rur przez Sciany i stropy

e Prace przy konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Wycinanie otworéw w panelach kompozytowych

¢ Obrébka drewna przy montazu zamkoéw i klamek

e Prace w tworzywach sztucznych - panele, obudowy, elementy wykonczeniowe
e Naprawy i modernizacje w warsztatach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry pracy
Podczas wiercenia w metalach stosuj niskie obroty (300-500 obr/min) i state posuniecie. W drewnie i tworzywach sztucznych mozna

zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Uzywaj chtodziwa lub oleju przy pracy w stali, co wydtuza zywotnos¢ ostrza i poprawia
jakosc ciecia.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczys¢ otwornice z wiéréw i pytu. Przechowuj w suchym miejscu, aby zapobiec korozji. Regularne smarowanie

mechanizmu mocowania zapewnia ptynng wymiane narzedzia. Tepienie zebéw mozna rozpoznac po zwiekszonym oporze wiercenia i
gorszej jakosci krawedzi otworu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: wiertta centrujgce do otwornic, adaptery do réznych typéw uchwytéw, zestawy otwornic w
innych $rednicach oraz oleje do chtodzenia i smarowania podczas wiercenia metali.
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