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Otwornica BIMETALOWA 54 mm SOB-54
SCHMITH

Cena brutto 32,77 zt

Cena netto 26,64 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SOB-54

Kod producenta SOB-54

Kod EAN 5902004722900
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Otwornica bimetalowa 54 mm SCHMITH SOB-54

|Otwornica z dwuwarstwowg konstrukcjg stalowg przeznaczona do wiercenia otworéw w metalach, drewnie i tworzywach
sztucznych. Srednica robocza 54 mm umozliwia montaz instalacji elektrycznych, hydraulicznych oraz tworzenie przejs¢
wentylacyjnych.

Srednica 54 mm

|Materiat Stal bimetalowa

IModel SOB-54

Zastosowanie Uniwersalne

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa

Potgczenie stali szybkotnacej HSS na krawedzi thacej z elastycznym stopem w korpusie. Warstwa HSS zapewnia twardos¢ niezbedna
do ciecia metali, podczas gdy sprezysty korpus absorbuje naprezenia i minimalizuje ryzyko peknie¢ podczas pracy w twardych
materiatach.
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Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw zaprojektowana pod katem efektywnego usuwania wiéréw z przestrzeni roboczej. Uktad zabkéw redukuje opédr
ciecia i zapobiega zablokowaniu narzedzia w materiale, co przektada sie na szybsze wiercenie i dtuzszg zywotnos¢ ostrza.

Srednica 54 mm

Wymiar odpowiadajgcy standardowym puszkom instalacyjnym fi 60 mm oraz typowym przejsciom rur o Srednicy 50 mm. Pozwala na
wiercenie otworéw z zapasem montazowym uwzgledniajacym grubos¢ uszczelki lub izolacji.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Zdolnos¢ do pracy w metalach zelaznych i niezelaznych, drewnie oraz tworzywach sztucznych bez koniecznosci zmiany narzedzia.
Eliminuje potrzebe posiadania oddzielnych otwornic pod kazdy typ materiatu, co obniza koszty wyposazenia warsztatu.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-54

Srednica robocza 54 mm

Materiat konstrukcyjny Stal bimetalowa (HSS + stop sprezysty)

Typ krawedzi Zabkowana

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Montaz puszek instalacyjnych fi 60 mm w $cianach i sufitach

e Tworzenie przejs¢ dla rur instalacyjnych o $rednicy do 50 mm

¢ Wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne w metalowych obudowach rozdzielnic
¢ Wiercenie przejs¢ wentylacyjnych w blachach stalowych i aluminiowych

e Montaz opraw o$wieteniowych w panelach kompozytowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod czujniki i detektory w systemach alarmowych

¢ Instalacja przewodéw w konstrukcjach drewnianych i metalowych

e Tworzenie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia
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W stalach stosuj predkos$¢ obrotowg 40-80 obr/min z chtodzeniem emulsjg lub olejem. W aluminium i drewnie mozna zwiekszy¢
obroty do 200-400 obr/min. Wywieraj staty, umiarkowany docisk - nadmierny nacisk skraca zywotnos¢ ostrza i moze prowadzi¢ do
przegrzania.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Otwornica wymaga wiertarki z uchwytem szybkozaciskowym lub kluczowym o mocy minimum 650 W dla metali, 500 W dla drewna.
Zalecane jest uzycie wiertet prowadzacych o srednicy 6-8 mm. W przypadku wiercenia w grubych blachach (powyzej 3 mm)
konieczne jest zastosowanie wiertarki z funkcjg wolnych obrotéw i regulacjg momentu obrotowego.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu usun wiéry szczotka druciang i oczy$¢ krawedzie tngce z pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu,
zabezpieczajac zeby przed uszkodzeniem mechanicznym. Okresowo sprawdzaj stan ostrza - stepione zeby mozna naostrzy¢
pilnikiem diamentowym, zachowujgc oryginalny kat nachylenia.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica zaleca sie uzywanie wiertet prowadzgcych HSS 6-8 mm, emulsji chtodzgco-smarujacej do metali oraz
szczotek drucanych do czyszczenia narzedzi. W przypadku pracy w trudnodostepnych miejscach przydatne moga by¢
przedtuzki do otwornic oraz adaptery katowe.
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