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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 65 mm SOB-65 SCHMITH

Otwornica BIMETALOWA 65 mm SOB-65

38,25 zt

31,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SOB-65

SOB-65
5902004722948

Narzedzia SCHMITH

Uniwersalne narzedzie do wiercenia otworédw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa tgczy

twardos¢ krawedzi tnacej HSS ze sprezystoscig korpusu stalowego, co zapewnia trwatos¢ przy pracy w réznorodnych

materiatach.

Srednica otworu 65 mm

IMateriat Stal bimetalowa

IModel SOB-65

Zakres materiatow Metal, drewno, plastik

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa

Krawedz tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS zapewnia twardos¢ potrzebng do ciecia metali. Korpus ze sprezystej stali

weglowej absorbuje naprezenia podczas pracy, minimalizujac ryzyko peknie¢ przy obcigzeniach bocznych.
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Zabkowana krawedz tnaca

Geometria zebdw zaprojektowana pod katem efektywnego odprowadzania wiéréw. Zeby HSS utrzymujg ostros¢ podczas
wielokrotnego uzycia w stalach o twardosci do 1200 N/mm?2.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Mozliwos$¢ pracy w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych, aluminium, metalach niezelaznych, drewnie i tworzywach sztucznych.
Eliminuje potrzebe posiadania osobnych narzedzi dla réznych materiatow.

Srednica 65 mm

Rozmiar odpowiedni do instalacji typowych przejs¢ instalacyjnych, montazu osprzetu elektrycznego, systeméw wentylacyjnych oraz
prowadzenia przewoddéw o $rednicach do 60 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-65

Srednica otworu 65 mm

Materiat konstrukcyjny Stal bimetalowa (HSS + stal sprezysta)

Materiat krawedzi tnacej HSS (High Speed Steel)

Przeznaczenie materiatowe Stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, aluminium, metale

niezelazne, drewno, tworzywa sztuczne
Typ krawedzi Zabkowana
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Montaz puszek podtynkowych i osprzetu elektrycznego w scianach

* Wykonywanie przejs$¢ instalacyjnych w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Wiercenie otworéw pod zamki, cylindry i okucia w drzwiach metalowych

* Instalacja systeméw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w obudowach metalowych

¢ Prowadzenie przewoddéw elektrycznych i instalacji wodnych przez $ciany

e Montaz osprzetu i akcesoridéw w konstrukcjach drewnianych i metalowych

¢ Wykonywanie otworéw technicznych w obudowach urzadzen i szafach sterowniczych
e Prace konserwacyjne przy modernizacji instalacji w budynkach

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Dobér parametrow wiercenia
W stalach konstrukcyjnych stosowac¢ obroty 300-500 obr/min z chtodzeniem emulsjg. W aluminium i drewnie mozliwe obroty

800-1200 obr/min bez chtodzenia. Stal nierdzewna wymaga obrotéw 200-350 obr/min z intensywnym chtodzeniem i statym
dociskiem.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Otwornica wspétpracuje z wiertarkami i wiertarkami udarowymi wyposazonymi w trzpien szybkozaciskowy lub uchwyty pod trzpienie
szesciokatne. Zalecana moc narzedzia minimum 600 W dla pracy w metalach.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu usung¢ widry szczotka druciana. Zeby oczysci¢ z zywic i osadéw. Przechowywac¢ w suchym miejscu. Przy
regularnym uzyciu w metalach zalecane okresowe smarowanie krawedzi thngcej olejem maszynowym.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg zalecane: trzpienie uniwersalne z wierttem centrujgcym, chtodziwa do obrébki metali, szczotki do
czyszczenia otwornic, zestawy otwornic bimetalowych w innych $rednicach.
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