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SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Otwornica bimetalowa 95 mm SOB-95 SCHMITH

Otwornica BIMETALOWA 95 mm SOB-95

56,27 zt

45,75 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SOB-95

SOB-95

5902004723013

Narzedzia SCHMITH

Uniwersalne narzedzie do wiercenia otworéw o srednicy 95 mm w materiatach metalowych, drewnianych i plastikowych.

Konstrukcja bimetalowa taczy twardos$¢ krawedzi tnacej z elastycznoscig korpusu, zapewniajac trwatosc i odpornosé na

pekniecia podczas pracy w wymagajacych warunkach.

Srednica 95 mm

IMateriat Stal bimetalowa

Typ krawedzi Zgbkowana HSS

IModel SOB-95

Charakterystyka konstrukcji bimetalowej

Dwuwarstwowa struktura materiatu

Krawed?z tngca wykonana ze stali szybkotngcej HSS zapewnia twardos¢ niezbedng do ciecia metali twardych. Korpus z elastycznego

stopu stali absorbuje naprezenia i zapobiega pekaniu narzedzia podczas pracy w trudnych warunkach.

Zabkowana krawedz tnaca
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Geometria zgbkéw optymalizuje proces usuwania wiéréw i redukuje opér podczas wiercenia. Konstrukcja ta pozwala na ptynne ciecie
zaréwno w materiatach miekkich jak i twardych, minimalizujgc ryzyko zakleszczenia narzedzia.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Jeden typ otwornicy obstuguje szes¢ réznych grup materiatéw - od drewna i plastiku, przez aluminium i metale niezelazne, az po stal
weglowa i nierdzewna. Eliminuje to koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi dla kazdego materiatu.

Odpornos¢ na intensywne uzytkowanie

Potgczenie twardej krawedzi HSS z elastycznym korpusem wydtuza zywotno$¢ narzedzia przy regularnej pracy. Konstrukcja
wytrzymuje obcigzenia mechaniczne i termiczne powstajgce podczas wiercenia w stalach i metalach twardych.

Specyfikacja techniczna

Model SOB-95

Srednica otwornicy 95 mm

Materiat konstrukcji Stal bimetalowa (HSS + stop sprezysty)

Typ krawedzi tnacej Zabkowana, stal szybkotngca HSS

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale niezelazne, drewno,
plastik

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Montaz osprzetu elektrycznego w rozdzielniach metalowych

¢ Instalacja przewodéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Prowadzenie kabli przez $ciany i konstrukcje stalowe

e Przygotowanie otworéw pod zamki i okucia w drzwiach

e Montaz punktéw oswietleniowych w sufitach podwieszanych

¢ Instalacja systemoéw odprowadzania wody i kanalizacji

¢ Prace budowlane wymagajgce precyzyjnych otworéw technicznych
¢ Produkcja mebli i elementéw wyposazenia wnetrz

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametrow wiercenia

Dla materiatéw miekkich (drewno, plastik) stosuj wyzsze obroty wiertarki - 800-1200 obr/min. Przy metalach twardych (stal, stal
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nierdzewna) obniz predkos$¢ do 200-400 obr/min i uzywaj chtodziwa lub oleju tngcego. Zbyt wysokie obroty przy cieciu metali
powoduja przegrzanie krawedzi HSS i skrécenie zywotnosci narzedzia.

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia wyznacz srodek otworu i wykonaj punkt prowadzacy wierttem o Srednicy 6-8 mm. Zabezpiecz materiat
przed przesuwaniem sie - uzyj sciskéw lub imadta. Przy wierceniu cienkich blach podt6z deske, aby unikna¢ deformacji materiatu w
momencie przebicia.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy oczys¢ otwornice z wiéréw szczotka druciang. Usun pozostatosci metalu z przestrzeni miedzyzebnych -
zanieczyszczenia utrudniajg odprowadzanie wiéréw podczas kolejnych uzy¢. Zabezpiecz krawedz tnaca cienka warstwa oleju
maszynowego przed przechowywaniem.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg SOB-95 potrzebny jest trzpien centralny z wierttem prowadzacym - sprawdz kompatybilnos¢ z posiadana
wiertarkg (standardowy chwyt szesciokatny lub SDS). Rozwaz zakup zestawu otwornic w réznych Srednicach dla elastycznosci
w realizacji projektéw instalacyjnych.
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