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Otwornica bimetalowa hss m3, 121 mm /

u YT-3350 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

25,13 zt

20,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3350
YT-3350
5906083933509
YATO

121

SZT

metal, drewno

Otwornica bimetalowa HSS M3 121 mm YATO YT-3350

Otwornica bimetalowa przeznaczona do wiercenia otworéw o Srednicy 121 mm w stali, zeliwie, metalach kolorowych oraz

innych materiatach. Wykonana ze stali szybkotnacej HSS M3 z bimetalowga konstrukcjg tgczaca trwatosc korpusu z odpornoscia

na wysokie temperatury podczas ciecia.

Srednica otwornicy 121 mm

IMateriat HSS M3

IKonstrukcja Bimetalowa

|Model YT-3350

Charakterystyka otwornicy bimetalowej 121 mm

Stal szybkotnaca HSS M3

Stop stali z dodatkiem molibdenu (M3) charakteryzujacy sie podwyzszong twardoscig i odpornoscia na Scieranie. Zachowuje ostros¢
krawedzi tngcych nawet przy wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia w metalach twardych. Zawarto$¢ molibdenu
zwieksza odpornos¢ na odpuszczanie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.
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Konstrukcja bimetalowa
Dwuwarstwowa budowa tgczaca elastyczny korpus ze stali sprezynowej z zebami thgcymi ze stali HSS M3. Sprezysty korpus

absorbuje wibracje i zapobiega pekaniu podczas przecigzen, podczas gdy twarde zeby zapewniajg efektywne ciecie. Potaczenie
spawane laserowo gwarantuje trwatos¢ w warunkach intensywnej pracy.

Srednica robocza 121 mm
Wymiar odpowiadajacy typowym zastosowaniom instalacyjnym i przemystowym. Pozwala na wykonanie otworéw pod elementy

montazowe, przepusty i puszki instalacyjne o standardowych rozmiarach. Gtebokos¢ ciecia zalezy od wysokosci otwornicy i
mozliwosci wiertarki.

Geometria zebdéw tnacych
Specjalnie uksztattowane zeby zapewniaja efektywng ewakuacje wiéréw i redukcje obcigzenia cieplnego. Zréznicowane

rozmieszczenie zebéw minimalizuje wibracje podczas pracy. Kat natarcia dostosowany do obrébki metali zapewnia ptynne
wchodzenie w materiat i zmniejsza ryzyko zakleszczenia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-3350

Srednica otwornicy 121 mm

Materiat zebow HSS M3 (stal szybkotngca z molibdenem)

Typ konstrukgji Bimetalowa

Przeznaczenie Stal, zeliwo, metale kolorowe, tworzywa sztuczne, drewno

Zastosowanie otwornicy 121 mm

¢ Wiercenie otwordw pod puszki elektryczne i rozdzielnie w konstrukcjach metalowych
¢ Wykonywanie przepustéw kablowych w $cianach stalowych i panelach

e Montaz elementéw instalacji wentylacyjnej w blachach i profilach

e Tworzenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

e Obrébka ptyt i profili metalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Instalacja systemoéw hydraulicznych i pneumatycznych w maszynach

¢ Wykonywanie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen
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¢ Przygotowanie konstrukcji pod montaz ztgczy i przytaczy rurowych

Kompatybilnos$¢ i montaz

Wymagania dotyczace wiertarki
Otwornica wymaga wiertarki z uchwytem umozliwiajgcym montaz trzpienia otwornicy. Zalecana moc minimum 1000W dla pracy w

stali. Wiertarka powinna posiadac regulacje obrotéw — dla otwornicy 121 mm w stali zalecane obroty to 80-120 obr/min, w
aluminium 200-300 obr/min. Funkcja udaru musi by¢ wytgczona podczas pracy z otwornica.

Zasady bezpiecznej pracy
Podczas wiercenia konieczne jest mocne zamocowanie obrabianego materiatu w imadle lub do stabilnej powierzchni. Obowigzkowe

stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na powstawanie gorgcych wiéréw metalowych. Zalecane rekawice ochronne i odziez
robocza. Nalezy regularnie przerywac prace w celu schtodzenia otwornicy i usuniecia wiéréw z wnetrza.

Konserwacja i eksploatacja

Zywotnos¢ otwornicy bimetalowej zalezy od prawidtowego uzytkowania. Podczas wiercenia w stali nalezy stosowac
odpowiednie chtodziwo lub smar obrébkowy, co znaczgco wydtuza trwatos¢ krawedzi tnacych i zapobiega przegrzaniu. Po
zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z widréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu — zbyt wysokie obroty prowadza do szybkiego
stepienia zebdw, zbyt niskie moga powodowac zakleszczenie. W przypadku wiercenia w materiale o grubosci powyzej 4 mm
zaleca sie wykonanie otworu prowadzacego wierttem o $rednicy 8-10 mm, co utatwia centrowanie i zmniejsza obcigzenie
otwornicy.

Diagnostyka stanu otwornicy
Oznaki zuzycia to: zwiekszony opér podczas wiercenia, nieregularne krawedzie cietych otworéw, nadmierne nagrzewanie sie

otwornicy, charakterystyczny pisk podczas pracy. Stepione zeby mozna odnawia¢ za pomoca pilnika diamentowego, zachowujac
oryginalny kat ostrza. Po kilkukrotnym ostrzeniu zaleca sie wymiane otwornicy na nowa.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z otwornicag przydatne sa: trzpienie z wierttem prowadzacym dostosowane do $rednicy 121 mm, chtodziwa do
obrébki metali, szczotki druciane do czyszczenia otwornic, zestawy pilnikéw do ostrzenia zebéw oraz imadta warsztatowe
zapewniajace stabilne mocowanie obrabianych elementéw.
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