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Otwornica bimetalowa hss m3, 25 mm

YT-3308 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka

Srednica [mm]

Opis produktu

Inarzedzia.

Srednica otworu 25 mm
Typ mocowania M3
[Materiat Bimetal HSS

|Producent YATO

Charakterystyka otwornicy bimetalowej 25 mm

5,28 zt

4,29 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3308
YT-3308
5906083933080
YATO

metal, drewno
SZT

25

Otwornica bimetalowa HSS M3 25 mm YATO YT-3308

|Otwornica bimetalowa do wiercenia otwordw o Srednicy 25 mm w metalu, stali nierdzewnej i aluminium. Konstrukcja
dwuwarstwowa tgczy stal szybkotngcg HSS z hartowang stalg weglowg, zapewniajgc odpornos¢ na scieranie i dtugg zywotnos¢

Konstrukcja bimetalowa HSS

Dwuwarstwowa budowa taczy stal szybkotngca HSS (warstwa tngca) z hartowang stalg weglowg (korpus). HSS zachowuje ostros¢

zebow podczas pracy w twardych materiatach, podczas gdy hartowana podstawa zapewnia elastycznos¢ i odpornosé na pekanie.

Technologia ta wydtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet kilkukrotnie w poréwnaniu do jednomateriatowych otwornic.
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Srednica robocza 25 mm

Srednica 25 mm odpowiada typowym wymiarom puszek elektrycznych, przepustéw kablowych i standardowych montazy
instalacyjnych. Otwornica pozwala na precyzyjne wykonanie otworu bez koniecznosci wiercenia otwordw pilotujgcych wieksza
Srednica, co skraca czas pracy i zwieksza doktadnos¢.

Mocowanie M3

Gwint M3 to standardowy system mocowania otwornic w trzpieniach uniwersalnych. Umozliwia szybka wymiane narzedzia bez
dodatkowych kluczy - wystarczy odkreci¢ nakretke dociskowa. Mocowanie gwintowe zapewnia stabilne potaczenie podczas pracy i
eliminuje zsuw narzedzia pod obcigzeniem.

Zastosowanie w metalach

Otwornica przeznaczona do wiercenia w stali konstrukcyjnej do 800 MPa, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi i innych metalach
kolorowych. Geometria zebéw HSS pozwala na prace w materiatach o twardosci do 40 HRC. Przy odpowiednim chtodzeniu i predkosci
obrotowej zapewnia czyste krawedzie bez zadzioréw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3308

Producent YATO

Srednica otworu 25 mm

Typ mocowania M3 (gwint)

Materiat warstwy tnacej HSS (High Speed Steel)

Konstrukcja Bimetalowa (HSS + stal hartowana)

Materiaty obrabiane Stal, stal nierdzewna, aluminium, metale kolorowe
Wymagane srodki ochrony Okulary ochronne, rekawice robocze

Zastosowanie otwornicy 25 mm

e Montaz puszek elektrycznych podtynkowych o $rednicy 60 mm

e Wiercenie przepustéw kablowych w szafach sterowniczych i rozdzielniach

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych
¢ Instalacja przyciskéw sterujgcych i sygnalizatoréw w panelach operatorskich
* Prace Slusarskie przy produkcji konstrukcji metalowych
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¢ Montaz elementéw hydraulicznych i pneumatycznych w maszynach
¢ Wiercenie otwordéw pod ztgczki i przepusty w obudowach urzadzen
¢ Prace remontowe w instalacjach przemystowych i budowlanych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecane predkosci obrotowe: 300-500 obr/min dla stali konstrukcyjnej, 500-800 obr/min dla aluminium. Stosowa¢ posuw reczny z
umiarkowanym naciskiem. W przypadku stali i stali nierdzewnej konieczne jest chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym -
zapobiega to przegrzaniu krawedzi tngcych i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Wiercenie na sucho dopuszczalne tylko w aluminium i
miekkich metalach kolorowych.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzkowe jest stosowanie okularéw ochronnych - gorgce wiéry moga odprysknaé w kierunku operatora.
Materiat obrabiany nalezy mocno zamocowac¢ w imadle lub zaciskach. Nie wolno przytrzymywac detalu reka - moment obrotowy przy
przejsciu otwornicy przez materiat moze spowodowac wyrwanie przedmiotu. Unika¢ pracy w rekawicach przy obrotowych czesciach
maszyny.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ otwornice z wiéréw i pozostatosci emulsji. Zeby mozna delikatnie wyczysci¢ szczotka druciana.
Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig - stal HSS jest podatna na korozje. Nie nalezy ostrzy¢ zebow
samodzielnie - wymaga to specjalistycznego sprzetu i wiedzy o geometrii narzedzi skrawajacych. Stepiong otwornice zaleca sie
wymieni¢ na nowa.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg potrzebny jest trzpien uniwersalny z gwintem M3 oraz wiertto centrujgce. Warto rozwazy¢ zakup zestawu
otwornic bimetalowych w réznych $rednicach (19-64 mm) - zapewnia to elastycznos¢ przy réznych pracach instalacyjnych. Do
intensywnej pracy w stali nierdzewnej przydatna bedzie emulsja chtodzgco-smarujaca lub spray do ciecia metali.
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