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Otwornica bimetalowa hss m3, 32 mm /

YT-3313 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka

Srednica [mm]

Opis produktu

6,56 zt

5,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3313
YT-3313
5906083933134
YATO

metal, drewno
SZT

32

IOtwornica bimetalowa HSS M3 32 mm YATO YT-3313

Srednica otworu 32 mm

IMateriat Bimetal HSS M3

IModel YT-3313

|Producent YATO

Charakterystyka otwornicy bimetalowej 32 mm

IOtwornica bimetalowa przeznaczona do wiercenia otworéw o $rednicy 32 mm w metalu, stali nierdzewnej, drewnie i
tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetalowa HSS M3 taczy elastyczny korpus ze stali sprezynowej z zebami z
szybkotnacej stali, co zapewnia odpornos¢ na ztamania i dtugotrwate zachowanie ostrosci krawedzi tngcych.

Konstrukcja bimetalowa HSS M3

Potgczenie dwdch rodzajéw stali — korpus ze stali sprezynowej zapewnia elastycznosc i odpornosé na ztamania, podczas gdy zeby

wykonane ze stali szybkotnacej HSS M3 zachowujg ostros$¢ nawet przy dtugotrwatej pracy w materiatach o twardosci do 1100 N/mm?.

Oznaczenie M3 wskazuje na zawartos¢ 3% molibdenu, co zwieksza zaroodpornos¢ i twardos¢ krawedzi tnacych.
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Srednica robocza 32 mm

Wymiar dostosowany do standardowych puszek elektrycznych, przepustéw instalacyjnych i typowych potaczen rurowych. Otwornica

tworzy otwér o precyzyjnej Srednicy z tolerancjg wykonania odpowiednia dla zastosowan instalacyjnych i montazowych,

minimalizujgc potrzebe dodatkowej obrébki krawedzi.

Geometria zebéw tnacych

Specjalny ksztatt i rozstawienie zebéw zapewniajg efektywne usuwanie wiéréw z obszaru ciecia, co redukuje nagrzewanie sie

narzedzia i przedmiotu obrabianego. Konstrukcja minimalizuje sity boczne dziatajgce na wiertarke, zwiekszajgc stabilnos¢ wiercenia i

doktadnos$¢ wymiarowga otworu.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Otwornica wspoétpracuje ze standardowymi trzpieniami z gwintem centralnym (sprzedawanymi osobno), pasujgcymi do uchwytéw

wiertarek o mocowaniu trzpieniowym. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ posiadanego trzpienia — najczesciej stosowany jest

gwint M6 lub 1/4 cala.

Specyfikacja techniczna

Nazwa produktu
Model

Producent

Srednica otworu
Materiat konstrukcyjny
Zakres materiatéw
Wymaég BHP

Zastosowanie otwornicy 32 mm

Otwornica bimetalowa HSS M3, 32 mm

YT-3313

YATO

32 mm

Bimetal HSS M3 (korpus: stal sprezynowa, zeby: HSS M3)
Metal, stal nierdzewna, drewno, tworzywa sztuczne
Stosowanie srodkéw ochrony osobistej

¢ Wiercenie otwordéw pod puszki elektryczne podtynkowe w blachach rozdzielnic

¢ Przygotowanie przepustéw kablowych w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Montaz instalacji wodno-kanalizacyjnych — otwory pod rury o srednicy zewnetrznej do 32 mm

Obrébka blach stalowych i nierdzewnych w warsztatach mechanicznych

e Wiercenie w panelach kompozytowych i laminatach w budownictwie

e Tworzenie otworéw montazowych w konstrukcjach drewnianych i metalowych
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e Prace konserwacyjne przy modernizacji instalacji elektrycznych i sanitarnych
¢ Wykonywanie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen i szafach sterowniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zamocowac otwornice na odpowiednim trzpieniu z wierttem centrujagcym. Wiertto centrujgce

zapobiega zedlizgiwaniu sie otwornicy w poczatkowej fazie wiercenia. W przypadku metali zaleca sie nawiercenie punktu startowego
lub uzycie punktaka do oznaczenia $rodka otworu.

Parametry wiercenia
W metalach stosowac predkosci obrotowe 300-600 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu — nizsze dla stali nierdzewnej,

wyzsze dla aluminium i metali miekkich. Wiercenie z chtodzeniem (olej maszynowy, emulsja) wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i
poprawia jakos$¢ otworu. W drewnie i tworzywach mozna stosowaé wyzsze predkosci bez chtodzenia.

Konserwacja po uzyciu
Po zakonczeniu pracy usunagé widry z wnetrza otwornicy, oczysci¢ zeby z zywic i pozostatosci materiatu. Przechowywa¢ w suchym

miejscu, zabezpieczajac krawedzie tnace przed uszkodzeniem mechanicznym. Regularne czyszczenie i ochrona przed wilgocig
zapobiegaja korozji i przedwczesnemu stepieniu zebow.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg wymagany jest trzpien z wierttem centrujacym oraz adapter do uchwytu wiertarki. Zaleca sie stosowanie
srodkéw chtodzaco-smarujacych przy obrébce metali oraz ochraniaczy oczu i rekawic roboczych zgodnie z wymogami BHP.
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