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Otwornica bimetalowa hss m3, 35 mm /

YT-3315/ YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka

Srednica [mm]

7,20 zt

5,85 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-3315
YT-3315
5906083933158
YATO

metal, drewno
SZT

35

|Otwornica bimetalowa HSS M3 35 mm YATO YT-3315

|Otwornica bimetalowa o Srednicy 35 mm przeznaczona do wiercenia otwordéw w stali, stali nierdzewnej, metalach kolorowych
oraz tworzywach sztucznych. Konstrukcja bimetaliczna taczy zeby tngce ze stali szybkotngcej HSS z elastycznym korpusem ze
stali weglowej, zapewniajgc odpornosc na ztamania i dtugag zywotnos$¢ narzedzia.

Konstrukcja bimetaliczna HSS
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Zeby tnace wykonane ze stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel) charakteryzuja sie twardoscig 65-66 HRC, co zapewnia
precyzyjne ciecie i odpornos¢ na Scieranie. Korpus ze sprezystej stali weglowej absorbuje wibracje i zapobiega peknieciom podczas
pracy z twardymi materiatami.

Srednica 35 mm

Otwornica o $rednicy 35 mm umozliwia wiercenie otworéw pod standardowe puszki elektryczne 60 mm (po uwzglednieniu luzu
montazowego), przepusty kablowe oraz elementy instalacyjne. Rozmiar ten znajduje zastosowanie w instalacjach elektrycznych i
Slusarstwie.

Mocowanie M3

Gwint M3 to standard mocowania otwornic w trzpieniach uniwersalnych. Umozliwia szybkg wymiane narzedzia bez uzycia
dodatkowych kluczy. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ z posiadanym trzpieniem lub adapterem.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Otwornica przystosowana do wiercenia w stalach konstrukcyjnych do 800 N/mm?, stali nierdzewnej, aluminium, miedzi, mosigdzu
oraz tworzywach sztucznych. R6zne materiaty wymagaja dostosowania predkosci obrotowej i posuwu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3315

Producent YATO

Srednica otwornicy 35 mm

Typ mocowania Gwint M3

Materiat zebéw tnacych Stal szybkotngca HSS

Materiat korpusu Stal weglowa sprezysta

Przeznaczenie Stal, stal nierdzewna, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie w praktyce

e Wiercenie otworéw pod puszki podtynkowe 60 mm w profilach stalowych i blachach

¢ Wykonywanie przepustéw kablowych w obudowach metalowych i szafach sterowniczych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Wiercenie w blachach o grubosci do 4 mm w pracach slusarskich
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¢ Wykonywanie otworéw technologicznych w elementach maszyn i urzadzen
e Montaz instalacji elektrycznych w obiektach przemystowych

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw w metalach

¢ Adaptacja obuddéw i skrzynek metalowych pod ztacza i elementy montazowe

Parametry pracy i uzytkowanie

Dobér predkosci obrotowej
Dla otwornic 35 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 150-250 obr/min, w aluminium 400-600 obr/min, w

tworzywach sztucznych 300-500 obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ powoduje przegrzanie i utrate wtasciwosci skrawnych HSS, zbyt

niska - zacieranie sie zebdw.

Wymagania dotyczace wiertarki
Otwornica 35 mm wymaga wiertarki o mocy minimum 600-800 W z regulacjg predkosci obrotowej. Konieczne jest uzycie trzpienia z

gwintem M3 lub adaptera uniwersalnego. Wiercenie w metalach wymaga stabilnego mocowania przedmiotu i stosowania chtodziwa
lub smaru skrawajacego.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz odziezy bez luznych elementéw. Materiat

obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub za pomocg zaciskéw. Gorgce wiéry moga powodowac oparzenia - po
zakonczeniu wiercenia odczekad na ostygniecie narzedzia.

Konserwacja otwornicy bimetalowej

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ otwornice z wiéréw szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Zeby tnace warto
zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju maszynowego, szczegdlnie po pracy z materiatami zawierajgcymi wilgoc.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Tepienie zeb6éw objawia sie wzrostem sity posuwu, przegrzewaniem i powstawaniem zadzioréw na krawedziach otworu.
Otwornice HSS mozna ponownie naostrzy¢ specjalistycznymi pilnikami diamentowymi, zachowujac kat natarcia zebdw.
Regeneracja jest ekonomicznie uzasadniona dla otwornic o Srednicy powyzej 30 mm.

Produkty powigzane
Do pracy z otwornica 35 mm potrzebny jest trzpien z gwintem M3 oraz wiertto centrujgce. Zalecane jest posiadanie chtodziwa

do metali lub oleju skrawajgcego, ktére wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. W przypadku czestego
wiercenia warto rozwazy¢ zestaw otwornic bimetalowych YATO w réznych Srednicach.
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