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Otwornica bimetalowa hss m3, 48 mm
YT-3323 YATO

Cena brutto 9,90 zt

Cena netto 8,05 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-3323

Kod producenta YT-3323

Kod EAN 5906083933233
Producent YATO

Jednostka SZT

Srednica [mm] 48

Zastosowanie metal, drewno

Opis produktu
IOtwornica bimetalowa HSS M3 48 mm YATO YT-3323

Otwornica bimetalowa do wiercenia otworéw w stali, metalach kolorowych, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja z
bimetalu HSS zapewnia odpornos¢ na wysokie temperatury i dtugg zywotnos$¢ podczas intensywnej pracy.

Srednica otwornicy 48 mm
Typ chwytu M3
IMateriat Bimetal HSS

IModel YT-3323

Charakterystyka otwornicy bimetalowej 48 mm

Konstrukcja bimetalowa HSS

Potaczenie stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel) z elastyczng stalg sprezynowa. Warstwa tngca HSS zachowuje ostros¢ przy
wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia metalu, podczas gdy korpus ze stali sprezynowej zapobiega pekaniu pod
obcigzeniem. Rozwigzanie zapewnia znacznie dtuzsza zywotnos¢ niz otwdérnice jednomateriatowe.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/otwornica-bimetalowa-hss-m3-48-mm-yt-3323-yato-p-4665.html

Chwyt M3 do wiertarek

Gwint M3 to standard montazowy kompatybilny z trzpieniami do otwornic dostepnymi w wiekszosci zestawdéw. Umozliwia szybkag
wymiane otwornic bez koniecznosci posiadania specjalistycznych narzedzi. Sprawdzi¢ nalezy, czy posiadany trzpien ma odpowiedni
gwint - M3 to jeden z najpopularniejszych rozmiardw.

Srednica robocza 48 mm

Srednica 48 mm odpowiada standardowym rozmiarom puszek elektrycznych podtynkowych oraz przepustéw instalacyjnych. Wymiar
ten jest czesto stosowany w instalacjach elektrycznych, wentylacyjnych oraz przy montazu zamkéw i klamek w drzwiach
metalowych.

Zastosowanie w réznych materiatach

Otwornica przeznaczona przede wszystkim do metali - stali konstrukcyjnej, blach stalowych, aluminium, miedzi i mosigdzu. Moze by¢
réwniez uzywana w drewnie, ptytach wiérowych, laminatach i tworzywach sztucznych. Przy pracy w stali zaleca sie stosowanie
niskich obrotéw (300-500 obr/min) i chtodzenia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-3323

Srednica otwornicy 48 mm

Typ chwytu M3 (gwint metryczny)

Materiat Bimetal HSS (stal szybkotnaca + stal sprezynowa)
Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, drewno, tworzywa sztuczne

Zastosowanie otwornicy 48 mm

e Montaz puszek elektrycznych podtynkowych w $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych na profilach stalowych
* Wiercenie przepustéw kablowych w obudowach metalowych i szafach rozdzielczych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

e Instalacja zamkoéw cylindrycznych i klamek w drzwiach metalowych

e Tworzenie otworéw wentylacyjnych w elementach konstrukcyjnych maszyn

e Montaz osprzetu w profilach aluminiowych i konstrukcjach metalowych

e Wiercenie otwordw technologicznych w elementach Slusarskich

¢ Prace montazowe w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy w metalu

Przy wierceniu stali zaleca sie predkos¢ obrotowa 300-500 obr/min dla wiertarek recznych. W przypadku metali kolorowych
(aluminium, miedz) mozna zwiekszy¢ obroty do 800-1000 obr/min. Stosowanie ptynu chtodzaco-smarujacego (np. oleju
maszynowego) wydtuza zywotnos$¢ ostrza i poprawia jakos¢ ciecia. Nalezy wywieraé staty, rbwnomierny nacisk bez forsowania
narzedzia.

Montaz otwornicy

Otwornica wymaga trzpienia z gwintem M3 oraz wiertta centrujgcego. Trzpien mocuje sie w uchwycie wiertarki, nastepnie przykreca
sie otwornice do gwintu M3 na trzpieniu. Wiertto centrujgce stabilizuje pozycje otwornicy w poczatkowej fazie wiercenia,
zapobiegajac zeslizgiwaniu sie narzedzia. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ nalezy stabilnos¢ mocowania.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na ryzyko odpryskéw metalu. Zalecane sa réwniez
rekawice robocze i odziez bez luznych elementéw, ktére mogtyby zostaéchwycone przez obracajace sie narzedzie. Materiat
obrabiany nalezy odpowiednio zamocowac - nigdy nie trzymac reka. Po zakonczeniu pracy otwornica jest gorgca - przed
demontazem odczekad na ostygniecie.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica bimetalowa potrzebny jest trzpien z gwintem M3 oraz wiertto centrujgce. W ofercie dostepne sa réwniez
otwornice YATO w innych $rednicach (od 19 mm do 127 mm) oraz zestawy otwornic bimetalowych. Dla intensywnego uzytku
warto rozwazy¢ ptyn chtodzaco-smarujacy dedykowany do obrébki metali.
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