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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica [mm]

Zastosowanie

Opis produktu

Otwornica bimetalowa hss m3, 51 mm
YT-3324 YATO

10,48 zt

8,52 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-3324
YT-3324
5906083933240
YATO

SZT

51

metal, drewno

IOtwornica bimetalowa HSS M3 51 mm YT-3324 YATO

wysokie temperatury i zuzycie mechaniczne.

Srednica otwornicy 51 mm

IMateriat HSS M3 bimetal

IModel YT-3324

|Producent YATO

Charakterystyka otwornicy bimetalowej HSS M3

Otwornica bimetalowa przeznaczona do wiercenia otworéw o $Srednicy 51 mm w drewnie, metalach, tworzywach sztucznych i
materiatach kompozytowych. Wykonana ze stali szybkotngcej HSS M3 z bimetalowg konstrukcjg zapewniajgcg odpornos¢ na

Konstrukcja bimetalowa HSS M3

Otwornica tgczy elastyczny korpus ze sprezynowej stali z krawedziami tngcymi ze stali szybkotnacej HSS M3. Taka budowa

zapobiega pekaniu przy przecigzeniach, a jednoczesnie zapewnia twardos¢ zebdw tnacych na poziomie 65-67 HRC. HSS M3 zawiera

3% molibdenu, co zwieksza odpornos$¢ na Scieranie przy pracy w metalach.
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Geometria zebéw tnacych
Specjalnie uksztattowane zeby o zmiennym skoku redukujg wibracje podczas wiercenia i utatwiajg odprowadzanie wiéréow. Kat

natarcia zebéw dostosowany do ciecia zaréwno materiatéw miekkich (drewno, tworzywa), jak i twardych (stal, aluminium). Zapewnia
to czyste krawedzie otworu bez koniecznosci dodatkowego wykanczania.

Srednica 51 mm
Rozmiar odpowiadajgcy standardowym puszkom instalacyjnym fi 60 mm (otwornica 51 mm + luz montazowy). Czesto stosowany

przy instalacjach elektrycznych, montazu opraw oswietleniowych oraz przepustéw wentylacyjnych. Gtebokos¢ ciecia typowo wynosi
38-40 mm, co wystarcza do wiercenia w wiekszosci materiatéw budowlanych.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Otwornica wspoétpracuje ze standardowymi adapterami szesnastokatnymi (hex) montowanymi w wiertarkach i wiertarko-

wkretarkach. Wymaga uchwytu z wierttem prowadzacym, ktére centruje otwornice i zapobiega jej zsuwaniu sie z materiatu. Adapter
zazwyczaj sprzedawany osobno lub w zestawach otwornic.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3324

Marka YATO

Srednica otwornicy 51 mm

Materiat HSS M3 (bimetal)

Typ konstrukcji Bimetalowa (korpus sprezynowy + zeby HSS)
Przeznaczenie Drewno, metal, tworzywa sztuczne, materiaty kompozytowe

Zastosowanie otwornicy 51 mm

¢ Wiercenie otworéw pod puszki instalacyjne fi 60 mm w $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych
¢ Montaz opraw oswietleniowych w sufitach podwieszanych i zabudowach

* Instalacja przepustéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w $cianach dziatowych

¢ Wiercenie otwordw pod rury i przewody w konstrukcjach drewnianych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w ptytach meblowych i blatach kuchennych

o Ciecie otworéw w blachach stalowych i aluminiowych o grubosci do 3 mm

* Przejscia instalacyjne w metalowych obudowach rozdzielnic elektrycznych
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¢ Obrébka paneli kompozytowych i tworzyw sztucznych w zabudowach wystawienniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

W drewnie stosowac predkos$¢ obrotowg 800-1200 obr/min, w metalach 200-400 obr/min. Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie
chtodziwa lub oleju obrébczego. W tworzywach sztucznych utrzymywac nizsza predkosc (400-600 obr/min), aby uniknac topienia
materiatu. Regularnie usuwac wiéry z wnetrza otwornicy.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia stosowac okulary ochronne, rekawice robocze i odziez przylegajaca do ciata. Materiat obrabiany musi by¢ stabilnie
zamocowany. W trakcie wiercenia metali stosowac srodki chtodzaco-smarujace. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej
zalecanej dla danego materiatu. Po zakonhczeniu pracy otwornica moze by¢ gorgca - odczekac przed demontazem.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica bimetalowa niezbedny jest adapter z wierttem prowadzgcym, dostepny w wersjach z gwintem M14 lub
szesnastokatnym mocowaniem hex. Przy intensywnej pracy w metalach warto rozwazy¢ zakup chtodziwa do obrébki
skrawaniem oraz szczotki drucianej do czyszczenia zebdéw otwornicy.
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