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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica [mm]

Zastosowanie

Opis produktu

Srednica otwornicy 67 mm
IMateriat wienca HSS M3
|Konstrukcja Bimetalowa

IModel YT-3332

Charakterystyka techniczna

obcigzenia skretne i dtugotrwatg zywotnos¢ ostrza.

Otwornica bimetalowa hss m3, 67 mm
YT-3332 YATO

14,15 zt

11,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3332

YT-3332
5906083933325
YATO

SZT

67

metal, drewno

|Otwornica bimetalowa HSS M3 67 mm YT-3332 YATO

|Otwornica bimetalowa przeznaczona do wiercenia otworéw w metalu, drewnie i tworzywach sztucznych. Konstrukcja
dwuwarstwowa z rdzeniem ze stali sprezynowej i wiencem tnacym z szybkotngcej stali HSS M3 zapewnia odpornos¢ na

Konstrukcja bimetalowa

oferta wa?na 3 dni
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Potgczenie elastycznej stali sprezynowej w korpusie z twarda stalg szybkotngca HSS M3 w wiencu tngcym. Rdzen pochtania
naprezenia skretne podczas wiercenia, zapobiegajac peknieciom ostrza przy przecigzeniach. Wieniec zachowuje ostros¢ nawet w
materiatach abrazyjnych.

Stal HSS M3 w wiencu tnacym

Stop zawierajgcy molibden, wanad i kobalt zwiekszajace twardos¢ do 65-67 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych i blachach ocynkowanych bez utraty ostrosci.

Srednica 67 mm

Rozmiar odpowiadajgcy standardowym puszkom instalacyjnym fi 60 mm z zapasem montazowym. Umozliwia wykonanie otworu pod
osprzet elektryczny w $cianach drewnianych, ptytach OSB oraz blachach stalowych do 3 mm grubosci.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Wyposazona w standardowy trzpien szybkoztgczny pasujacy do uchwytéw wiertarek i wkretarek z gwintem 1/2"-20 UNF lub
adapterami szybkomocujacymi. Wymaga wiertarki o mocy minimum 600 W przy wierceniu w metalu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3332

Marka YATO

Srednica otwornicy 67 mm

Materiat wienca tngcego Bimetal HSS M3

Typ konstrukgji Dwuwarstwowa (bimetalowa)
Materiaty do wiercenia Metal, drewno, tworzywa sztuczne

Zastosowanie otwornicy 67 mm

* Wykonywanie otworéw pod puszki instalacyjne fi 60 mm w Scianach szkieletowych i ptytach OSB
¢ Wiercenie przepustéw kablowych w blachach stalowych, aluminiowych i ocynkowanych

¢ Montaz opraw oswietleniowych w sufitach podwieszanych i panelach kompozytowych

e Tworzenie otworéw wentylacyjnych w obudowach metalowych szaf sterowniczych

e Obrébka rur stalowych i tworzywowych przy instalacjach hydraulicznych

¢ Wycinanie otworéw w profilach konstrukcyjnych i elementach stalowych do 3 mm grubosci

oferta wa?na 3 dni



s Prace montazowe przy instalacji systemoéw alarmowych i niskopragdowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali stosowac predkos¢ obrotowg 80-150 obr/min z chtodzeniem emulsjg lub olejem. W drewnie dopuszczalna
predkos¢ do 600 obr/min bez chtodzenia. Nacisk posuwu regulowac¢ stopniowo, unikajgc gwattownego przecigzania wienca. Zalecana
moc wiertarki minimum 600 W dla metalu, 400 W dla drewna.

Konserwacja po uzyciu

Po kazdym wierceniu usung¢ widry szczotkg mosiezna, unikajgc szczotek stalowych uszkadzajacych ostrze. Zeby oczyscic
rozpuszczalnikiem z pozostatosci zywic i klejow. Przechowywa¢ w suchym miejscu z zabezpieczeniem ostrza przed uderzeniami. Przy
intensywnym uzytkowaniu kontrolowac¢ stan zebéw co 20-30 otworéw w metalu.

Bezpieczehstwo pracy

Obowigzkowo stosowac okulary ochronne i rekawice odporne na przeciecia. Materiat obrabiany mocowa¢ w imadle lub $ciskach, nie
przytrzymywac reka. Przy wierceniu w blachach powyzej 2 mm stosowa¢ punkt startowy wierttem 6-8 mm. Unikac wiercenia w
materiatach hartowanych i zeliwie sferoidalnym powodujgcych przyspieszone zuzycie.
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