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Opis produktu

|Materiat Bimetal HSS
Typ mocowania M3

IModel YT-3336

Charakterystyka otwornicy bimetalowej

Srednica otworu 76 mm

Otwornica bimetalowa hss m3, 76 mm /

YT-3336 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]

Jednostka

Ina ztamania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

16,09 zt

13,08 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3336
YT-3336
5906083933363
YATO

metal, drewno
76

SZT

|Otwornica bimetalowa HSS M3, 76 mm YATO YT-3336

|Otwornica bimetalowa przeznaczona do wiercenia otwordéw o $rednicy 76 mm w stali, metalach niezelaznych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja bimetalowa HSS taczy twardos¢ krawedzi tngcych z elastycznosciag korpusu, co zapewnia odpornosé

Konstrukcja bimetalowa HSS
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Krawedzie tngce wykonane ze stali szybkotnacej HSS (High Speed Steel) zgrzane z elastycznym korpusem ze stali sprezynowe;j.
Rozwigzanie to eliminuje ryzyko pekania otwornicy podczas wiercenia twardych materiatéw i pozwala na prace przy wyzszych
obrotach bez utraty ostrosci.

Zoptymalizowana geometria zebéw
Uksztattowanie i rozmieszczenie zebdéw zapewnia efektywne usuwanie widréw z obszaru ciecia, co zmniejsza nagrzewanie sie

narzedzia i materiatu obrabianego. Przektada sie to na czystsze krawedzie otworu i dtuzszg prace bez koniecznosci przerw na
chtodzenie.

Srednica 76 mm

Rozmiar otwornicy pozwala na wykonywanie otworéw pod standardowe puszki instalacyjne, przepusty kablowe i elementy
montazowe. Srednica 76 mm jest czesto stosowana w instalacjach elektrycznych i wentylacyjnych.

Mocowanie typu M3
System mocowania M3 oznacza gwint metryczny o srednicy 3 mm, kompatybilny z wiekszoscig trzpieni do otwornic dostepnych na

rynku. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy posiadany trzpieh obstuguje srednice 76 mm - niektére modele majg ograniczenia
wymiarowe.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3336

Marka YATO

Srednica otwornicy 76 mm

Materiat krawedzi tngcych HSS (stal szybkotnagca)

Konstrukcja Bimetalowa

Typ mocowania M3 (gwint metryczny 3 mm)

Materiaty obrabiane Stal, metale niezelazne, tworzywa sztuczne

Zastosowanie otwornicy 76 mm

e Montaz puszek podtynkowych i natynkowych w instalacjach elektrycznych
* Wykonywanie przepustéw kablowych w $cianach i obudowach metalowych
¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych
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¢ Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnych otworéw o Srednicy 76 mm
¢ Instalacje wentylacyjne - otwory pod kratki i nawiewniki

e Modyfikacje karoserii w warsztatach samochodowych

e Produkcja i naprawa maszyn - otwory pod elementy mocujgce

¢ Prace budowlane w konstrukcjach stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie nizszych obrotéw (300-500 obr/min) i wiekszego docisku niz przy drewnie. W
przypadku metali niezelaznych mozna zwiekszy¢ obroty do 800-1000 obr/min. Stosowanie ptynu chtodzgaco-smarujacego wydtuza
zywotnos$¢ otwornicy i poprawia jakos¢ ciecia.

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu i wykona¢ przedwiercenie wierttem o $rednicy 8-10 mm. Utatwi to
centrowanie otwornicy i zapobiegnie jej zeslizgiwaniu sie. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany, aby zapobiec jego
przemieszczaniu sie podczas pracy.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z widrow i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka
warstwa oleju. Regularne czyszczenie zebéw szczotka druciang usuwa nagromadzone zanieczyszczenia i utrzymuje ostrosé¢ krawedzi
tnacych.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych i odziezy bez luznych elementéw. Widry
metalowe moga by¢ ostre i goragce - nie nalezy ich usuwac rekami podczas pracy urzadzenia. Wiertarka powinna by¢ wyposazona w
uchwyt boczny dla lepszej kontroli momentu obrotowego.
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