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Otwornica diamentowa do gresu 6mm M14

% GEKO G65106

o
Cena brutto 28,86 zt
Cena netto 23,46 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G65106
Kod producenta G65106
Kod EAN 5901477159916
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
IOtwornica diamentowa do gresu 6mm M14 GEKO G65106

IOtwornica diamentowa przeznaczona do wiercenia na sucho w materiatach ceramicznych. Wyposazona w gwint M14
umozliwiajacy bezposrednie montowanie w szlifierkach katowych bez dodatkowych adapteréw.

Srednica 6 mm
IMocowanie Gwint M14
INasyp diamentowy 10 mm

IMetoda wiercenia Na sucho

Charakterystyka techniczna

Gwint montazowy M14

Bezposrednie mocowanie w wale szlifierki katowej. Eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw czy chwytéw
wiertarskich, co zwieksza stabilno$¢ i precyzje wiercenia.

Wiercenie na sucho
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Technologia umozliwiajgca prace bez chtodzenia woda. Szczegdlnie przydatna podczas prac instalacyjnych w pomieszczeniach
mieszkalnych, gdzie stosowanie wody bytoby utrudnione.

Wypetnienie woskowe

Wosk w wewnetrznej czesci koronki petni funkcje radiatora - odbiera ciepto z krawedzi tnacej i zapobiega przegrzaniu nasypu
diamentowego. Rozwigzanie stosowane w otwornicach matych srednic (6-16 mm).

Nasyp diamentowy 10 mm

Wysokos¢ warstwy roboczej determinuje trwatos$¢ otwornicy. 10 mm nasypu pozwala na wielokrotne wiercenie otworéw w ptytkach o
standardowej grubosci (8-12 mm) przy zachowaniu wtasciwej techniki pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G65106

Srednica zewnetrzna 6 mm

Wysokos$¢ nasypu diamentowego 10 mm

Typ mocowania Gwint M14 (szlifierki katowe)
Metoda wiercenia Na sucho

Wypetnienie chtodzace Wosk (modele 6-16 mm)
Producent GEKO

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw pod wkrety mocujgce w ptytkach ceramicznych

¢ Wykonywanie przejs¢ dla przewodoéw elektrycznych w glazurze

¢ Montaz uchwytéw, wieszakdéw i akcesoriéw tazienkowych

e Instalacja czujnikéw i detektoréw w pomieszczeniach wykonczonych ptytkami
¢ Wiercenie w gresie porcelanowym o $redniej twardosci

e Prace w klinkierze i terakocie

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w ptytkach sciennych

Uzytkowanie i konserwacja

Usuwanie urobku podczas pracy

Regularnie wyciggaj otwornice z otworu i usuwaj nagromadzony pyt ceramiczny. Zablokowany urobek ogranicza odprowadzanie
ciepta i moze doprowadzi¢ do przegrzania nasypu diamentowego, co skraca zywotno$¢ narzedzia.
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Kompatybilnos¢ z narzedziami

Gwint M14 to standard stosowany w szlifierkach katowych 115 mm i 125 mm. Przed zakupem sprawdz, czy wat Twojej szlifierki
posiada gwint zewnetrzny M14. Otwornicy nie mozna zamontowac w wiertarkach standardowych ani udarowych.

Technika wiercenia
Rozpoczynaj wiercenie pod katem okoto 45 stopni, aby zapobiec poslizgowi otwornicy po glazurowanej powierzchni. Po nawierceniu

otworu ustaw narzedzie prostopadle. Pracuj z umiarkowanym naciskiem - zbyt silny docisk powoduje przegrzanie, zbyt staby wydtuza
Czas pracy i przyspiesza zuzycie.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicami diamentowymi zaleca sie stosowanie szlifierek katowych z regulacjg obrotéw (4000-8000 obr/min dla
materiatéw ceramicznych) oraz masek przeciwpytowych klasy FFP2 ze wzgledu na powstawanie drobnego pytu ceramicznego.
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