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OTWORNICA TCT DO METALU 102MM
YT-44074 Yato

Cena brutto 44,58 zt

Cena netto 36,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44074

Kod producenta YT-44074

Kod EAN 5906083095801
Producent YATO

Opis produktu

|Otwornica TCT do metalu 102mm Yato YT-44074

JOtwornica z zebami z weglikéw spiekanych TCT do wycinania otwordéw w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej i tworzywach
sztucznych. Srednica 102 mm umozliwia montaz typowych instalacji elektrycznych i wentylacyjnych.

Srednica otwornicy 102 mm
Typ zebow TCT (wegliki spiekane)
Typ uchwytu HEX

|Pilot prowadzacy 6 mm HSS4341 TIN

Charakterystyka otwornicy TCT Yato 102mm

Zeby TCT (wegliki spiekane)

Zeby z weglikéw spiekanych zachowujg ostros¢ znacznie dtuzej niz standardowe zeby HSS. Technologia TCT pozwala na ciecie
materiatéw o twardosci do 40 HRC, w tym stali nierdzewnej i konstrukcyjnej, bez czestego wymieniania narzedzia.
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Uchwyt HEX

Szesciokatny chwyt zapewnia pewne mocowanie w wiertarce lub wkretarce udarowej. Eliminuje ryzyko zeslizgiwania sie podczas
pracy, co zwieksza bezpieczenstwo i precyzje ciecia w twardych materiatach.

Pilot HSS4341 TIN

Wiertto prowadzace wykonane ze stali szybkotngcej HSS4341 z powtoka tytanowg TIN (ztoty kolor). Powtoka zmniejsza tarcie i
nagrzewanie, przedtuza zywotnos¢ pilota i zapewnia stabilne prowadzenie otwornicy podczas nawiercania.

Sprezyna wyrzutnika

Wbudowana sprezyna automatycznie wypycha wyciety materiat z wnetrza otwornicy. Rozwigzanie przyspiesza prace przy wielu
otworach i eliminuje konieczno$¢ recznego usuwania wycietych krazkéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44074

Producent Yato

Srednica otwornicy 102 mm

Typ zebdéw TCT (wegliki spiekane)

Typ uchwytu HEX (szesciokatny)

Pilot prowadzacy 6 mm, stal HSS4341, powtoka TIN

Materiaty do ciecia Stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne
Wyposazenie dodatkowe Sprezyna wyrzutnika materiatu

Zastosowanie otwornicy 102mm

e Montaz puszek instalacyjnych w rozdzielnicach elektrycznych
¢ Wycinanie otworéw w teownikach stalowych HEA i HEB

¢ Przejscia instalacyjne w skrzynkach gazowych

* Montaz wentylacji w obudowach metalowych

e Otwory pod przewody w konstrukcjach stalowych

¢ Ciecie rur PCV, ABS i PE o odpowiedniej Srednicy

e Obrébka tworzyw zbrojonych wtéknem szklanym

¢ Przejscia kablowe w metalowych szafach rack
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas ciecia stali stosuj niskie obroty (200-400 obr/min) i staty docisk. Przy tworzywach sztucznych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do
600-800 obr/min. Zalecane jest chtodzenie miejsca ciecia olejem lub emulsja, szczegdlnie przy stali nierdzewne;j.

Przygotowanie materiatu
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze materiat jest stabilnie zamocowany. Punkt nawiercania oznacz punktakiem, aby pilot nie

zeslizgiwat sie na poczatku wiercenia. W cienkich blachach (ponizej 2 mm) stosuj podktadke drewniang od spodu, aby unikngé
deformacji materiatu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczys$¢ otwornice z wiérédw i pozostatosci materiatu. Zeby TCT nie wymagaja ostrzenia, ale nalezy regularnie
sprawdzad stan powtoki. Przechowuj narzedzie w suchym miejscu, aby unikna¢ korozji elementéw stalowych.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Otwornica wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi, wiertarkami akumulatorowymi o mocy min. 18V oraz wkretarkami
udarowymi z uchwytem pod bity HEX. Sprawdz, czy wiertarka ma regulacje obrotéw - przy cieciu metalu kluczowa jest
mozliwos¢ pracy na niskich obrotach.
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