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otwornica TCT do metalu 22mm YT-44054
ol YATO

Cena brutto 10,71 zt

Cena netto 8,71 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44054

Kod producenta YT-44054

Kod EAN 5906083095542

Producent YATO

Opis produktu

|Otwornica TCT do metalu 22mm YT-44054 YATO

|Profesjonalna otwornica z ptytkami z weglika wolframu (TCT) do wycinania otworéw w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej
oraz tworzywach sztucznych. Wyposazona w pilot HSS ze stopem tytanu oraz sprezyne utatwiajacg usuwanie wycietego
Imateriatu.

Srednica ciecia 22 mm

Gtebokos¢ ciecia 25 mm

IMateriat ostrzy YG10X TCT

Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

Charakterystyka otwornicy TCT do metalu

Ptytki TCT z weglika wolframu

Materiat YG10X zapewnia trwatos¢ krawedzi tngcych podczas pracy z materiatami twardymi. Weglik wolframu charakteryzuje sie
odpornoscig na Scieranie i utrzymuje ostros¢ znacznie dtuzej niz tradycyjne ostrza HSS, co przektada sie na wieksza liczbe
wykonanych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia.
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Pilot HSS 4341 z powtoka TiN
Wiertto prowadzace o Srednicy 6 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341 pokryte azotkiem tytanu (TiN). Powloka zmniejsza

tarcie podczas wiercenia, zwieksza twardo$¢ powierzchni i chroni przed korozjg. Srednica 6 mm zapewnia stabilne prowadzenie
otwornicy podczas rozpoczynania ciecia.

Sprezyna wyrzutnikowa

Whbudowana sprezyna automatycznie wypycha wyciety rdzen materiatu z wnetrza otwornicy po zakonczeniu ciecia. Rozwigzanie to
eliminuje koniecznos$¢ recznego usuwania wycietego materiatu, przyspiesza prace przy wykonywaniu wielu otworéw oraz zmniejsza
ryzyko zranienia ostrymi krawedziami.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt szesciokatny 6,3 mm (1/4 cala) kompatybilny z wiekszosciag wkretarek akumulatorowych, wkretarek udarowych
oraz wiertet z szybkozaciskowym uchwytem. Szesciokatny ksztatt zapewnia pewne mocowanie i eliminuje poslizg podczas pracy pod

obcigzeniem.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Srednica otwornicy
Dtugos¢ catkowita
Gtebokos¢ ciecia
Materiat ostrzy
Materiat pilota
Srednica pilota
Wykonczenie pilota
Typ uchwytu
Rozmiar uchwytu

Dodatkowe wyposazenie

Zastosowanie otwornicy do metalu

YT-44054

YATO

22 mm

103 mm

25 mm

Stal weglowa z ptytkami YG10X TCT
HSS 4341

6 mm

Powtoka TiN (azotek tytanu)
Szesciokatny HEX

1/4" (6,3 mm)

Sprezyna wyrzutnikowa

¢ Wycinanie otworéw w stalowych teownikach HEA i HEB

¢ Montaz instalacji elektrycznych w rozdzielnicach stalowych
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¢ Przygotowanie otworéw w skrzynkach gazowych i licznikowych

e Obrébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i medycznym
e Wiercenie w tworzywach ABS, PE i PCV

¢ Praca z kompozytami zbrojonymi wtéknem szklanym

¢ Instalacje hydrauliczne w konstrukcjach stalowych

e Prace serwisowe przy urzadzeniach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie niskich obrotéw (300-500 obr/min) oraz statego, rébwnomiernego docisku. Wyzsze
obroty moga prowadzi¢ do przegrzania ptytek TCT i skrécenia zywotnosci narzedzia. W przypadku materiatéw grubszych konieczne
jest stosowanie chtodzenia lub smarowania ptynem obrébkowym.

Kompatybilnosé z narzedziami

Otwornica wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi oraz wkretarkami akumulatorowymi z uchwytem HEX 1/4". Zalecana moc
wiertarki to minimum 600W dla pracy w stali konstrukcyjnej. Przy uzyciu wkretarek akumulatorowych nalezy wybiera¢ modele o
napieciu minimum 18V z funkcjg regulacji momentu obrotowego.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas uzytkowania otwornicy konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Materiat obrabiany nalezy
stabilnie zamocowac w imadle lub za pomoca zaciskéw. Nie nalezy stosowac nadmiernej sity docisku, poniewaz moze to spowodowac
zablokowanie otwornicy lub uszkodzenie ostrzy.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z widéréw i pytu metalowego. Pilot oraz ptytki TCT warto zabezpieczy¢ cienka
warstwg oleju zabezpieczajacego przed korozjg. Regularnie sprawdzaj stan ostrosci ptytek — stepione ostrza generuja wiecej ciepta i
moga uszkodzi¢ narzedzie podczas pracy.
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