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OTWORNICA TCT DO METALU 24MM YT-44055

Cena brutto 11,11 zt

Cena netto 9,03 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44055

Kod producenta YT-44055

Kod EAN 5906083095559

Producent YATO

Opis produktu
IOtwornica TCT do metalu 24mm Yato YT-44055

IOtwornica z zebami z weglika wolframu (TCT) przeznaczona do wycinania otworéw o srednicy 24mm w stali konstrukcyjnej,
nierdzewnej i tworzywach sztucznych. Wyposazona w pilot HSS4341 z powtokg TiN oraz uchwyt szesciokatny HEX
zapewniajacy stabilne mocowanie w wiertarkach.

Srednica otworu 24 mm

Typ zebéw TCT (weglik wolframu)

|pilot HSS4341 TiN 6 mm

Typ uchwytu HEX (szeSciokatny)

Charakterystyka otwornicy TCT 24mm

Zeby TCT (Tungsten Carbide Tipped)

Ostrza z weglika wolframu charakteryzuja sie twardoscia przekraczajgcg 1500 HV, co umozliwia wiercenie w stali konstrukcyjnej i
nierdzewnej bez szybkiego stepienia. Materiat ten zachowuje ostros¢ nawet przy intensywnej pracy w materiatach o grubosci do
5mm.
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Pilot HSS4341 z powtoka TiN

Wiertto prowadzace o Srednicy 6mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS4341 z powtoka azotku tytanu (TiN) zapewnia precyzyjne
centrowanie otwornicy i zapobiega jej przesuwaniu sie podczas rozpoczynania wiercenia. Powtoka TiN zwieksza twardo$¢ powierzchni
i redukuje tarcie.

Uchwyt HEX

Szesciokatny trzpien zapewnia pewne mocowanie w uchwytach wiertarek i wkretarek udarowych, eliminujac ryzyko poslizgu podczas
pracy. Kompatybilny ze standardowymi uchwytami szybkomocujgcymi oraz kluczowymi.

Sprezyna wyrzutnika

Wbudowany mechanizm sprezynowy utatwia usuwanie wycietego rdzenia materiatu z wnetrza otwornicy po zakohczeniu wiercenia,
co skraca czas pracy i zapobiega zakleszczeniu sie wiéréw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44055

Producent Yato

Srednica otworu 24 mm

Typ zebdéw TCT (Tungsten Carbide Tipped)
Materiat zebow Weglik wolframu

Pilot HSS4341 TiN, srednica 6 mm
Typ uchwytu HEX (szesciokatny)
Maksymalna grubos$¢ materiatu Do 5 mm (stal konstrukcyjna)

Zastosowanie otwornicy 24mm

¢ Wycinanie otworéw w profilach stalowych HEA i HEB

e Montaz instalacji elektrycznych w rozdzielnicach metalowych
¢ Instalacje gazowe - otwory w skrzynkach licznikowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 5mm

e Ciecie tworzyw sztucznych: ABS, PE, PCV

e Obrébka kompozytéw zbrojonych wtéknem szklanym

e Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych

Parametry pracy z otwornica TCT
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Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 300-500 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 200-350 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju
obrébczego znaczaco wydtuza zywotnos¢ ostrzy i poprawia jakosc¢ ciecia. Podczas wiercenia nalezy utrzymywac staty, umiarkowany

docisk bez forsowania narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie otwornicy w uchwycie wiertarki oraz stan ostrza pilota. Wiercenie
nalezy rozpoczynac przy niskich obrotach, stopniowo je zwiekszajgc po przebiciu materiatu przez pilot. Po zakohczeniu pracy
otwornice nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju.

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie $rodkéw chtodzgaco-smarujacych, ktére redukuja tarcie i temperature w strefie
skrawania. Dla tworzyw sztucznych chtodzenie nie jest konieczne, ale moze zapobiegac topnieniu materiatu przy wysokich
obrotach.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania otwornicy obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Materiat obrabiany nalezy

stabilnie zamocowac w imadle lub za pomoca zaciskéw. Nie nalezy uzywac otwornicy w materiatach o grubosci przekraczajacej jej

mozliwosci robocze. Po zakonczeniu wiercenia otwornica oraz obrabiany materiat moga by¢ gorace.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornicg TCT 24mm przydatne moga by¢: oleje do obrébki metali, zestawy pilotéw HSS w réznych srednicach,
adaptery do otwornic, wiertarki udarowe o mocy minimum 750W oraz imadta $lusarskie do stabilizacji materiatu podczas
wiercenia.
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