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Opis produktu

wiertarkami i wkretarkami.
Srednica otwornicy 40 mm
Typ uchwytu HEX

|Pilot 6 mm HSS4341 TIN

IModel YT-44062

Charakterystyka otwornicy TCT Yato YT-44062

OTWORNICA TCT DO METALU 40MM YT-44062

Yato

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

|Otwornica TCT do metalu 40mm YT-44062 Yato

21,43 zt

17,42 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-44062

YT-44062

5906083095672

YATO

Otwornica TCT do metalu o $rednicy 40 mm przeznaczona do wiercenia otworéw w stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej oraz
tworzywach sztucznych. Wyposazona w pilot ze stali HSS4341 TIN oraz uchwyt HEX zapewniajacy kompatybilnos¢ z

Pilot ze stali HSS4341 TIN

Wiertto prowadzace o Srednicy 6 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS4341 z powtoka TIN (azotek tytanu). Powtoka zwieksza

twardos¢ powierzchni do 2400 HV oraz zmniejsza wspdtczynnik tarcia, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc narzedzia i mniejsze

nagrzewanie podczas pracy w metalach.
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Uchwyt HEX

Standardowy szesciokatny uchwyt umozliwia szybki montaz w wiertarkach udarowych, bezudarowych oraz wkretarkach z uchwytem
na bity. Format HEX eliminuje poslizg podczas pracy i zapewnia petne przeniesienie momentu obrotowego na otwornice.

Sprezyna wyrzutnika

Wbudowany mechanizm sprezynowy automatycznie wysuwa wyciety materiat po zakohczeniu wiercenia. Rozwigzanie to przyspiesza
prace seryjng i zmniejsza przestoje zwigzane z recznym usuwaniem wycietych krgzkéw metalowych.

Trwate mocowanie pilota

System mocowania wiertta prowadzacego zapobiega jego obluzowaniu podczas pracy pod obcigzeniem. Stabilne prowadzenie pilota
przektada sie na precyzje ciecia i minimalizuje powstawanie owalnych otworéw przy wejsciu i wyjsciu otwornicy.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-44062

Srednica otwornicy 40 mm

Typ uchwytu HEX (szesciokatny)

Srednica pilota 6 mm

Materiat pilota Stal HSS4341 z powtoka TIN
Technologia ciecia TCT (Tungsten Carbide Tipped)
Wyrzutnik materiatu Sprezynowy

Zastosowanie otwornicy 40 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych HEA i HEB
¢ Instalacja przepustéw kablowych w rozdzielnicach elektrycznych

e Montaz zaworu gazowego w skrzynkach przytagczeniowych

¢ Wycinanie otworéw w stalowych obudowach urzgdzen

¢ Obrébka stali nierdzewnej w zastosowaniach sanitarnych

¢ Wiercenie otworéw w tworzywach ABS, PE, PCV

e Prace w tworzywach zbrojonych wtéknem szklanym

¢ Instalacje wentylacyjne w metalowych obudowach
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Technologia TCT w otwornicach do metalu

Otwornice TCT (Tungsten Carbide Tipped) wyposazone sg w ostrza z weglikéw spiekanych, ktére charakteryzujg sie
twardoscig zblizong do diamentu. Materiat ten zachowuje ostros¢ znacznie dtuzej niz tradycyjne stale narzedziowe, co czyni
otwornice TCT szczegdlnie efektywnymi w pracy z metalami o wysokiej wytrzymatosci.

Parametry pracy
Przy wierceniu stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 200-400 obr/min z uzyciem chtodziwa lub $rodka smarujacego. W

przypadku tworzyw sztucznych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 600-800 obr/min. Mniejsze obroty i wiekszy docisk zapewniajg czystsze
krawedzie ciecia i wydtuzajg zywotnos¢ ostrzy.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt HEX otwornicy Yato YT-44062 jest kompatybilny z wiertarkami sieciowymi i akumulatorowymi o mocy minimum 800 W
(sieciowe) lub 18 V (akumulatorowe). Dla otwornic o srednicy 40 mm zaleca sie uzycie wiertarek z regulacja obrotéw i funkcja
blokady wrzeciona, co utatwia wymiane narzedzia.

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie pilota. Materiat powinien
by¢ stabilnie zamocowany, a w przypadku cienkich blach zaleca sie podtozenie pod nie deski lub ptyty MDF, co zapobiega deformacji
materiatu przy przejsciu otwornicy.

Konserwacja otwornicy

Po zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotkg druciang. Ostrza warto okresowo smarowac
olejem maszynowym, co zabezpiecza je przed korozjg. Tepe ostrza mozna odswiezy¢ pilnikiem diamentowym, jednak
regeneracja ostrzy weglikowych wymaga specjalistycznego sprzetu i nie jest ekonomicznie uzasadniona przy otwornicach tej
klasy cenowej.
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