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OTWORNICA TCT DO METALU 50MM YT-44065

T

Yato

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

21,38 zt

17,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44065
YT-44065
5906083095702

YATO

Opis produktu

|Otwornica TCT do metalu 50mm Yato YT-44065

Otwornica z weglikami spiekanymi TCT przeznaczona do wiercenia otwordéw o $rednicy 50mm w stali konstrukcyjnej,
nierdzewnej i tworzywach sztucznych. Wyposazona w pilot HSS4341 TIN i uchwyt HEX zapewniajgcy kompatybilnos¢ z
wiertarkami i wkretarkami akumulatorowymi.

Srednica otwornicy 50 mm

|Powtoka TCT (Tungsten Carbide)

Typ uchwytu HEX

IPilot wiertta HSS4341 TIN 6mm

Charakterystyka techniczna otwornicy TCT

Powtoka TCT (Tungsten Carbide Tipped)

Wegliki spiekane na krawedziach tnacych zapewniajg twardos¢ przekraczajgcg 80 HRC. Powtoka wytrzymuje temperatury do 800°C
generowane podczas ciecia stali, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet trzykrotnie w poréwnaniu z otwornicami HSS. Szczegdlnie
skuteczna przy pracy z materiatami o grubosci do 4mm.
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Pilot HSS4341 TIN 6mm

Wiertto centrujace wykonane ze stali szybkotnacej HSS4341 z powtoka tytanowa (TIN) zwiekszajgcg odpornosé na écieranie. Srednica
6mm zapewnia stabilne prowadzenie otwornicy podczas nawiercania. Powtoka TIN redukuje tarcie i zmniejsza nagrzewanie sie
podczas pracy.

Uchwyt HEX

Szesciokatny trzpien zapobiega sSlizganiu sie w uchwycie wiertarki. Kompatybilny ze standardowymi uchwytami szybkomocujgcymi
oraz adapterami SDS-Plus. Konstrukcja umozliwia przenoszenie wysokich momentéw obrotowych bez ryzyka prokrecenia.

Sprezyna wyrzutnika

Mechanizm sprezynowy automatycznie wysuwa wyciety fragment materiatu po zakohczeniu wiercenia. Rozwigzanie eliminuje
koniecznos¢ recznego usuwania wypetnienia z otwornicy, co przyspiesza prace przy wykonywaniu serii otworéw i zwieksza
bezpieczenstwo operatora.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44065

Producent Yato

Srednica otwornicy 50 mm

Typ powtoki TCT (Tungsten Carbide Tipped)

Typ uchwytu HEX (szesciokatny)

Pilot wiertta 6 mm, stal HSS4341 z powtoka TIN

Materiaty do obrébki Stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne
Dodatkowe wyposazenie Sprezyna wyrzutnika materiatu

Zastosowanie otwornicy 50mm

¢ Wiercenie otworédw montazowych w stalowych rozdzielnicach elektrycznych

* Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w profilach stalowych HEA i HEB

e Montaz przepustéw w obudowach skrzynek gazowych i licznikowych

 Instalacja ztaczek i przepustéw w rurach stalowych o duzych Srednicach

e Obrébka ptyt ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

e Wiercenie otworéw w tworzywach ABS, PE, PCV oraz kompozytach zbrojonych wtéknem szklanym
¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
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¢ Przygotowanie otworéw pod zamki i okucia w drzwiach metalowych

Parametry pracy
Zalecana predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnej: 150-300 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 100-200 obr/min. Stosowanie

chtodziwa lub smaru obniza temperature ciecia i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Maksymalna zalecana grubos¢ materiatu: 4mm dla
stali, 8mm dla tworzyw sztucznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac otwornice w uchwycie wiertarki, sprawdzajac stabilnos¢ potaczenia. Punkt
nawiercania nalezy oznaczy¢ punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie pilota. Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie
oleju do obrébki metali lub ptynu chtodzgco-smarujacego.

Wiercenie nalezy wykonywac¢ z umiarkowanym naciskiem, pozwalajgc narzedziu samodzielnie wcina¢ sie w materiat. Zbyt
duzy nacisk powoduje przegrzewanie i przedwczesne zuzycie weglikéw. Po zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczyscic¢ z
wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Kompatybilnosé z narzedziami
Otwornica wspoétpracuje z wiertarkami sieciowymi o mocy minimum 850W oraz wiertarkami akumulatorowymi 18V. Wymaga

uchwytu szybkomocujacego lub adaptera z gwintem M14. Przy pracy z materiatami grubszymi niz 3mm zaleca sie stosowanie
wiertarek z funkcja regulacji momentu obrotowego.
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