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Otwornica widiowa - koronka do metalu
22mm z wierttem tytanowym G39683 GEKO

- —

Cena brutto 10,03 zt

Cena netto 8,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39683

Kod producenta G39683

Kod EAN 5901477172366
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Otwornica widiowa TCT 22mm z wierttem tytanowym GEKO G39683

|Otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) do wiercenia otworéw w metalach, drewnie i tworzywach sztucznych.

\Wyposazona w wiertto prowadzace HSS pokryte tytanem oraz sprezyne do usuwania widréw.
Srednica wiercenia 22 mm

Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Materiat ostrza Weglik spiekany TCT

Maks. obroty 800 obr./min

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardoscig znacznie przewyzszajaca stal szybkotngca HSS. Zapewniajg do 10-krotnie dtuzsza
zywotnos$¢ w poréwnaniu do standardowych otwornic bimetalowych. Mozliwos$¢ ponownego ostrzenia zebdw przedtuza okres
uzytkowania narzedzia.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa

Centralne wiertto ze stali szybkotngcej pokryte warstwa tytanu zwieksza precyzje centrowania otworu i odpornos¢ na zuzycie.

Wymienne wiertto pozwala na kontynuacje pracy po jego zuzyciu bez koniecznosci wymiany catej otwornicy.

Sprezyna do usuwania urobku

Zamocowana na wiertle prowadzacym sprezyna utatwia usuwanie wiéréw z wnetrza otwornicy po zakonczeniu wiercenia. Eliminuje

koniecznos¢ recznego wyciggania materiatu, przyspieszajac prace.

Kotnierz zabezpieczajacy

Konstrukcja z kotnierzem zapobiega przewierceniu materiatu i kontroluje gtebokos¢ wiercenia. Solidne wykonanie redukuje drgania

podczas pracy, zwiekszajac precyzje i bezpieczenstwo uzytkowania

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiercenia

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia
Materiat ostrzy

Materiat wiertta prowadzgcego
Maksymalne obroty

Typ uchwytu

Dodatkowe wyposazenie

Zastosowanie

G39683

22 mm

25 mm

Weglik spiekany (TCT)

Stal HSS z powtoka tytanowa

800 obr./min

Fazowany z 3 stron

Sprezyna do usuwania wiéréw, kotnierz zabezpieczajacy

e Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

e Obrébka zeliwa i metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach stalowych

e Wiercenie w drewnie twardym i miekkim

e Obrébka tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowy
¢ Prace instalacyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw

¢ Montaz przewodéw elektrycznych i instalacji sanitarnych

Uzytkowanie i konserwacja

ch

Parametry pracy
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Maksymalna predkos¢ obrotowa wynosi 800 obr./min. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do przegrzania ostrzy i skrécenia
zywotnosci narzedzia. Podczas wiercenia metali zaleca sie stosowanie smaru chtodzacego, ktéry odprowadza ciepto i utatwia
usuwanie wiéréw.

Montaz w wiertarce

Uchwyt fazowany z trzech stron zapobiega sSlizganiu sie otwornicy w uchwycie wiertarskim. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania i wycentrowanie narzedzia. Luz w uchwycie prowadzi do drgan i obnizenia precyzji wiercenia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry i pozostatosci materiatu z ostrzy oraz sprezyny. Wegliki spiekane mozna ostrzy¢, co
przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Wiertto prowadzace i sprezyna sg wymienne, co pozwala na kontynuacje pracy po ich zuzyciu.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica moga by¢ potrzebne: smary chtodzace do metalu, zestawy wiertet HSS do wymiany wiertta
prowadzgcego, uchwyty szybkomocujgce do otwornic, szczotki do czyszczenia narzedzi.
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