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Otwornica widiowa - koronka do metalu
T 25mm z wierttem tytanowym G39684 GEKO

Cena brutto 11,43 zt

Cena netto 9,29 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39684

Kod producenta G39684

Kod EAN 5901477172373
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Otwornica widiowa TCT 25mm z wierttem tytanowym GEKO G39684

|Otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalu, drewnie i tworzywach
sztucznych. Wyposazona w wiertto prowadzgace HSS z powtokg tytanowga oraz sprezyne do usuwania urobku.

Srednica wiercenia 25 mm
Materiat ostrzy Weglik spiekany TCT
Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Maks. obroty 800 obr./min

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie znacznie wieksza twardoscig i odpornoscig na wysokie temperatury w poréwnaniu do stali HSS.
Zapewnia to nawet 10-krotnie dtuzsza zywotnos¢ narzedzia przy pracy w metalach twardych. Zeby z weglikéw moga by¢ ponownie
ostrzone, co przedtuza ekonomiczna eksploatacje otwornicy.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa
Centralne wiertto pilotujgce wykonane ze stali szybkotnacej z warstwa tytanu zwieksza precyzje pozycjonowania i utatwia start

wiercenia. Powtoka tytanowa redukuje tarcie i chroni przed przegrzaniem. Wiertto jest wymienne, co umozliwia jego regeneracje lub
wymiane po zuzyciu.

Sprezyna usuwajaca urobek

Zamocowana na wiertle prowadzacym sprezyna automatycznie wyrzuca wywiercony kragzek materiatu po zakonczeniu operacji.

Rozwigzanie to eliminuje konieczno$¢ recznego usuwania urobku z wnetrza otwornicy i przyspiesza prace przy seriach otwordéw.

Kotnierz zabezpieczajacy
Konstrukcja otwornicy obejmuje kotnierz ograniczajacy gtebokos$¢ wiercenia do 25 mm. Zapobiega to przypadkowemu przewierceniu

materiatu na wylot i uszkodzeniu powierzchni po drugiej stronie. Solidna budowa redukuje drgania podczas pracy, zwiekszajac
precyzje wykonania otworu.

Specyfikacja techniczna

Model G39684

Srednica wiercenia 25 mm

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany (TCT)

Materiat wiertta prowadzgcego Stal HSS z powtokg tytanowa

Maksymalne obroty 800 obr./min

Typ uchwytu Fazowany z 3 stron (zapobiega Slizganiu)
Wyposazenie dodatkowe Sprezyna usuwajaca urobek, kotnierz zabezpieczajgcy
Mozliwos¢ ostrzenia Tak (zeby z weglikéw)

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalowych konstrukcjach i profilach

¢ Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w elementach stalowych
e Obrébka zeliwa i metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

* Wykonywanie otworéw w panelach kompozytowych i warstwowych

e Prace z drewnem i materiatami drewnopochodnymi

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i laminatach

e Montaz osprzetu w szafach sterowniczych i obudowach metalowych

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Maksymalne obroty 800 obr./min nalezy traktowac jako wartos¢ graniczng. Przy pracy w stalach twardych zaleca sie zmniejszenie

predkosci obrotowej do 400-600 obr./min. Nizsze obroty wydtuzajg zywotnos$¢ ostrzy i poprawiaja jakos¢ krawedzi otworu. Zbyt
wysokie obroty prowadza do przegrzania weglikéw i ich przedwczesnego zuzycia.

Stosowanie smaru chtodzacego
W przypadku pracy w metalach zaleca sie stosowanie smaru chtodzgcego lub oleju obrébkowego. Chtodzenie redukuje tarcie, obniza

temperature w strefie skrawania i znaczaco przedtuza zywotnosc ostrzy. Mozna uzywac specjalnych past do obrébki metali lub
olejow maszynowych. Przy wierceniu drewna i tworzyw sztucznych smarowanie nie jest konieczne.

Mocowanie i stabilnos¢
Uchwyt fazowany z trzech stron zapewnia pewne mocowanie w uchwycie wiertarskim i zapobiega $lizganiu sie podczas pracy. Przed

rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzié, czy otwornica jest prawidtowo zamocowana i nie ma luzu. Wiercenie nalezy wykonywac
przy stabilnym podparciu materiatu - ruchomy element moze spowodowac zaciecie otwornicy.

Konserwacja po uzyciu
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ otwornice z wiéréw i resztek materiatu. Zeby z weglikéw mozna oczyscic¢ szczotka druciana.

Wiertto prowadzace i sprezyne warto zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju przed korozjg. Wymienne wiertto pilotujgce nalezy
regularnie kontrolowa¢ pod katem stepienia - tepe wiertto obniza precyzje i zwieksza obcigzenie catej otwornicy.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica przydatne moga by¢: uchwyty szybkomocujace do otwornic, zestawy wiertet pilotujacych HSS, pasty
chtodzace do obrébki metali, szczotki druciane do czyszczenia narzedzi.
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