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Otwornica widiowa - koronka do metalu
o 30mm z wierttem tytanowym G39685 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiercenia 30 mm
Gtebokos¢ robocza 25 mm
Materiat ostrzy TCT (weglik spiekany)

Maks. obroty 800 obr./min

Charakterystyka techniczna

|Otwornica widiowa TCT 30mm GEKO G39685

13,08 zt

10,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39685

G39685
5901477172380

Narzedzia GEKO

|Otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) do wiercenia otworéw o srednicy 30mm w metalach, stali i tworzywach
sztucznych. Wyposazona w wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa oraz sprezyne utatwiajaca usuwanie widréw.

Ostrza z weglikow spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardoscig znacznie przekraczajgca stal szybkotngcg HSS. Oznacza to nawet 10-krotnie dtuzsza

zywotnos$¢ otwornicy przy pracy w stali i metalach twardych. Dodatkowo mozna je ponownie ostrzy¢, co wydtuza okres uzytkowania

narzedzia.
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https://xl-narzedzia.pl/otwornica-widiowa-koronka-do-metalu-30mm-z-wiertlem-tytanowym-g39685-geko-p-34416.html
https://xl-narzedzia.pl/otwornica-widiowa-koronka-do-metalu-30mm-z-wiertlem-tytanowym-g39685-geko-p-34416.html

Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa

Centralne wiertto pilotujgce wykonane ze stali szybkotnacej z warstwa tytanu zapewnia precyzyjne centrowanie otworu przed
rozpoczeciem ciecia. Powtoka tytanowa zwieksza odpornos¢ na zuzycie i redukuje tarcie podczas wiercenia.

Sprezyna wyrzutnika wiérow

Zamocowana na wiertle prowadzacym sprezyna utatwia usuwanie urobku z wnetrza otwornicy. Po przewierceniu materiatu
automatycznie wyrzuca wyciety krazek, przyspieszajgc prace i eliminujgc konieczno$¢ recznego usuwania widréw.

Kotnierz zabezpieczajacy przed przewierceniem

Konstrukcja z kotnierzem ogranicza gteboko$¢ wnikania otwornicy do maksymalnie 25mm. Zabezpiecza to przed przypadkowym
przewierceniem materiatu oraz zapewnia powtarzalnos¢ gtebokosci przy wykonywaniu serii otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model G39685

Producent GEKO

Srednica wiercenia 30 mm

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany TCT

Wiertto prowadzace Stal HSS z powtoka tytanowg (wymienne)
Maksymalne obroty 800 obr./min

Typ uchwytu Fazowany z 3 stron (zapobiega Slizganiu)
Wyrzutnik wiéréw Sprezyna na wiertle prowadzacym (wymienna)
Mozliwos$¢ ostrzenia Tak (zeby z weglikéw)

Zastosowanie

s Wiercenie otworéw w stalowych profilach i blachach konstrukcyjnych

e Montaz instalacji elektrycznych w stalowych szafach sterowniczych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie i odlewach metalowych

* Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Wiercenie w drewnie twardym i materiatach drewnopochodnych

¢ Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza i przepusty w metalowych obudowach

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Maksymalna predkos¢ obrotowa to 800 obr./min. Przekroczenie tego parametru moze prowadzi¢ do przegrzania weglikéw i skrécenia

zywotnosci otwornicy. W przypadku wiercenia w stali zaleca sie stosowanie predkosci 400-600 obr./min z uzyciem smaru
chtodzacego lub oleju obrébkowego.

Chtodzenie podczas pracy
Przy wierceniu w metalach zaleca sie stosowanie smaru chtodzacego. Redukuje on temperature w strefie skrawania, zmniejsza tarcie

i znacznie wydtuza zywotnos$¢ ostrzy. W przypadku braku profesjonalnego smaru mozna uzy¢ oleju maszynowego lub nawet oleju
silnikowego.

Wymiana elementéw
Wiertto prowadzace oraz sprezyna wyrzutnika sg elementami wymiennymi. Pozwala to na kontynuacje pracy po zuzyciu tych

komponentéw bez koniecznos$ci wymiany catej otwornicy. Zeby z weglikdw spiekanych mozna ostrzy¢ w specjalistycznych punktach
ostrzalni narzedzi.

Montaz w wiertarce

Uchwyt otwornicy jest fazowany z trzech stron, co zapobiega Slizganiu sie w uchwycie wiertarskim. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnic sie, ze otwornica jest mocno zacisnieta w uchwycie. Luz moze prowadzi¢ do bicia i utraty precyzji wiercenia.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

