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g 35mm z wierttem tytanowym G39686 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

usuwania wiéréw.

Srednica otworu 35 mm

Gtebokos¢ wiercenia do 25 mm
Materiat ostrzy Weglik spiekany TCT

Maks. predkoé¢ 600 obr./min

Charakterystyka techniczna

14,29 zt

11,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39686

G39686
5901477172397

Narzedzia GEKO

|Otwornica widiowa TCT 35mm z wierttem tytanowym GEKO G39686

Otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) przeznaczona do wiercenia otworéw srednicy 35mm w stali, zeliwie,

metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Wyposazona w wiertto prowadzgce HSS z powtoka tytanowga i sprezyne do

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardoscig znacznie przewyzszajgcg stal szybkotnaca HSS. Zachowujg wtasciwosci skrawne

nawet przy wysokich temperaturach powstajgcych podczas wiercenia w metalach. Zywotno$¢ ostrzy TCT jest nawet 10-krotnie

dtuzsza w poréwnaniu do standardowych otwornic bimetalowych, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji przy intensywnym

uzytkowaniu.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa
Centralne wiertto pilotujgce wykonane ze stali szybkotngcej z warstwa tytanu zapewnia precyzyjne centrowanie otwornicy przed

rozpoczeciem wiercenia. Powtoka tytanowa zwieksza twardos$¢ powierzchni i odpornosé na Scieranie. Wiertto jest wymienne, co
pozwala na jego regeneracje lub wymiane po zuzyciu bez koniecznosci wymiany catej otwornicy.

Sprezyna do usuwania wiérow
Sprezyna zamontowana na wiertle prowadzacym utatwia wyrzucanie urobku z wnetrza otwornicy po zakohczeniu wiercenia.

Rozwigzanie to eliminuje koniecznos¢ recznego usuwania wiéréw, co przyspiesza prace i zmniejsza ryzyko zranienia ostrymi
krawedziami wiérow metalowych.

Kotnierz zabezpieczajacy przed przewierceniem

Whbudowany kotnierz ogranicza gtebokos¢ wiercenia do maksymalnie 25 mm, zapobiegajac przypadkowemu przewierceniu materiatu.
Funkcja szczegdlnie przydatna podczas pracy z cienkosciennymi elementami lub gdy wymagana jest kontrola gtebokosci otworu.

Specyfikacja techniczna

Model G39686

Srednica wiercenia 35 mm

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany (TCT)

Materiat wiertta prowadzacego Stal HSS z powtoka tytanowa

Maksymalna predkosc obrotowa 600 obr./min

Uchwyt Fazowany z 3 stron (zapobiega Slizganiu)

Dodatkowe wyposazenie Sprezyna do usuwania wiéréw, kotnierz zabezpieczajgcy
Mozliwos¢ ostrzenia Tak (zeby z weglikéw)

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Wykonywanie przejs$¢ instalacyjnych w blachach stalowych

e Montaz zamkoéw i wktadek w drzwiach metalowych

¢ Instalacje elektryczne w rozdzielnicach i obudowach metalowych

e Prace w zeliwie, w tym w elementach maszyn i konstrukcjach
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¢ Wiercenie w metalach kolorowych (miedz, mosigdz, braz)
e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw
¢ Prace w drewnie twardym wymagajgce czystego otworu

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Maksymalna predkos$¢ obrotowa wynosi 600 obr./min. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do przegrzania ostrzy i skrécenia
zywotnosci narzedzia. Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie smaru chtodzacego lub emulsji obrébkowej, co znaczaco
wydtuza zywotnosc¢ ostrzy i poprawia jakos¢ uzyskiwanego otworu.

Konserwacja i regeneracja

Ostrza z weglikéw spiekanych mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu Sciernic diamentowych. Wiertto prowadzace i sprezyna sa
wymienne, co pozwala na regeneracje narzedzia po intensywnym uzytkowaniu. Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ otwornice z
widréw i zabezpieczy¢ przed korozja, szczegélnie po kontakcie ze srodkami chtodzacymi na bazie wody.

Mocowanie w wiertarce

Uchwyt fazowany z trzech stron zapewnia stabilne mocowanie w uchwycie wiertarskim i zapobiega obracaniu sie narzedzia podczas
pracy. Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze otwornica jest mocno dokrecona w uchwycie. Luz moze prowadzi¢ do
bicia promieniowego i uszkodzenia ostrzy.

Produkty powigzane

Do pracy z otwornica widiowg zaleca sie stosowanie wiertarek z regulacja predkosci obrotowej oraz mozliwoscia pracy w
niskich zakresach obrotéw. Przydatne moga by¢ réwniez srodki chtodzace do obrébki metali, szczotki do czyszczenia otwornic
oraz zestawy wiertet prowadzacych zapasowych.
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