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Otwornica widiowa - koronka do metalu
- - 45mm z wierttem tytanowym G39688 GEKO

Cena brutto 18,48 zt

Cena netto 15,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39688

Kod producenta G39688

Kod EAN 5901477172410
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
IOtwornica widiowa do metalu 45mm GEKO G39688

Otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych TCT przeznaczona do wykonywania otworéw o srednicy 45mm w stali, zeliwie,
metalach kolorowych oraz drewnie i tworzywach sztucznych. Wyposazona w wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowg oraz
sprezyne utatwiajgca usuwanie urobku.

Srednica wiercenia 45 mm

Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Ostrza Weglik spiekany TCT

[Maks. obroty 500 obr./min

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardosciag znacznie przewyzszajaca stal szybkotnacag HSS oraz odpornoscia na temperatury
dochodzace do 800°C. W praktyce oznacza to nawet 10-krotnie dtuzszg zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych otwornic
bimetalowych, szczegélnie przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych i zeliwie.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa

Wiertto pilotujace wykonane ze stali szybkotngcej z warstwg tytanu zapewnia precyzyjne centrowanie podczas rozpoczynania

wiercenia. Powtoka tytanowa zwieksza twardos$¢ powierzchni i zmniejsza tarcie, co wydituza zywotnos$¢ wiertta i poprawia doktadnos¢

pozycjonowania otworu.

System usuwania urobku

Sprezyna zamontowana na wiertle prowadzacym automatycznie wyrzuca wycietg tarcze materiatu po zakonczeniu wiercenia.

Rozwigzanie to eliminuje konieczno$¢ recznego usuwania urobku z wnetrza otwornicy, co przyspiesza prace i zwieksza

bezpieczenstwo.

Kotnierz zabezpieczajacy

Kotnierz ogranicza gtebokos¢ wiercenia do 25mm, zapobiegajac przewierceniu materiatu i uszkodzeniu ostrzy. Szczegdlnie przydatny

przy pracy z cienkosciennymi konstrukcjami stalowymi oraz podczas wiercenia otworéw przelotowych w ptytach montazowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiercenia

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
Materiat ostrzy

Materiat wiertta prowadzacego
Maksymalne obroty

Uchwyt

Dodatkowe wyposazenie
Mozliwos¢ ostrzenia

Zastosowanie

G39688

45 mm

25 mm

Weglik spiekany TCT

Stal HSS z powtoka tytanowa

500 obr./min

Fazowany z 3 stron

Sprezyna wyrzutnika, kotnierz zabezpieczajacy
Tak (ostrza z weglikéw)

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Instalacje elektryczne - przejscia kabli przez profile stalowe

¢ Instalacje wodno-kanalizacyjne w elementach metalowych

e Montaz wentylacji i klimatyzacji w blachach stalowych
e Otwory pod zamki i okucia w drzwiach stalowych

¢ Prace warsztatowe w zeliwie i metalach kolorowych

e Wiercenie w drewnie i tworzywach sztucznych
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¢ Prace konserwacyjne w maszynach i urzadzeniach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Maksymalna predkos¢ obrotowa wynosi 500 obr./min - przekroczenie tego parametru moze prowadzi¢ do przegrzania ostrzy i
skrécenia zywotnosci narzedzia. Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 300-400 obr./min, a w przypadku
zeliwa 200-300 obr./min. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku.

Chtodzenie i smarowanie

Stosowanie smaru chtodzgcego znaczaco wydtuza zywotnos¢ otwornicy i poprawia jakosc¢ ciecia. W przypadku stali konstrukcyjnej
zaleca sie emulsje chtodzaco-smarujace lub oleje do obrébki metali. Przy braku dedykowanych srodkéw mozna uzy¢ oleju
maszynowego. Wiercenie na sucho dopuszczalne jest tylko w drewnie i tworzywach sztucznych.

Konserwacja i ostrzenie

Ostrza z weglikéw spiekanych mozna ostrzy¢ przy uzyciu tarcz diamentowych - proces ten powinien by¢ wykonywany przez
specjalistyczny serwis. Wiertto prowadzace i sprezyna sg wymienne, co pozwala na przedtuzenie zywotnosci catej otwornicy. Po
zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ otwornice z urobku i zabezpieczy¢ przed korozja.

Montaz w wiertarce

Uchwyt fazowany z trzech stron zapobiega $lizganiu sie otwornicy w uchwycie wiertarskim. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnid sie, ze otwornica jest prawidtowo zamocowana i nie ma luzu. Zaleca sie stosowanie wiertarek o mocy minimum 800W dla
zapewnienia odpowiedniego momentu obrotowego przy wierceniu w stali.
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