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Otwornica widiowa - koronka do metalu
X - 53mm z wierttem tytanowym G39690 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

lporacy.
Srednica wiercenia 53 mm

Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

IMateriat ostrzy Weglik spiekany TCT

IMax obroty 400 obr./min

Charakterystyka techniczna

21,68 zt

17,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39690

G39690
5901477172434

Narzedzia GEKO

Otwornica widiowa TCT 53mm z wierttem tytanowym GEKO G39690

JOtwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) przeznaczona do wiercenia otworéw w stali, zeliwie, metalach kolorowych

oraz drewnie. Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowg i sprezyna do usuwania wiéréw zapewniajg precyzje i komfort

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardosciag znacznie przewyzszajaca stal szybkotnaca HSS oraz odpornoscig na wysokie

temperatury generowane podczas wiercenia. Zapewnia to nawet 10-krotnie dtuzszg zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych

otwornic bimetalowych. Zeby z weglikéw moga by¢ ponownie ostrzone, co przedtuza okres uzytkowania narzedzia.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa

Wiertto pilotujgce wykonane ze stali szybkotngcej HSS pokryte warstwa tytanu zwieksza precyzje centrowania i trwatos¢. Powtoka

tytanowa redukuje tarcie i chroni przed zuzyciem. Wiertto jest wymienne, co umozliwia jego wymiane po zuzyciu bez koniecznosci

wymiany catej otwornicy.

Sprezyna do usuwania wiéréow

Zamocowana na wiertle prowadzgcym sprezyna utatwia wyrzucanie urobku z otworu. Rozwigzanie to redukuje konieczno$¢ czestego

wycofywania narzedzia podczas wiercenia gtebokich otwordw, przyspieszajgc prace i zapobiegajgc zakleszczeniu widrow.

Kotnierz zabezpieczajacy i fazowany uchwyt

Kotnierz zabezpiecza przed przewierceniem materiatu na wiekszg gtebokos¢ niz 25 mm. Uchwyt fazowany z trzech stron zapobiega

slizganiu sie w uchwycie wiertarskim, zapewniajac stabilne mocowanie i bezpieczng prace.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiercenia

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
Materiat ostrzy

Materiat wiertta prowadzacego
Maksymalne obroty

Konstrukcja uchwytu

Dodatkowe elementy

Mozliwos¢ ostrzenia

Zastosowanie

G39690

53 mm

25 mm

Weglik spiekany TCT

Stal HSS z powtokg tytanowg

400 obr./min

Fazowany z 3 stron

Sprezyna do usuwania wiéréw, kotnierz zabezpieczajacy
Tak (zeby z weglikéw)

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e |nstalacje elektryczne i sanitarne w elementach metalowych

e Obrébka zeliwa w pracach warsztatowych i remontowych

* Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Prace w drewnie i materiatach kompozytowych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i laminatach

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza i przewody w panelach metalowych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach i urzadzeniach
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Dlaczego wegliki spiekane TCT sa lepsze od HSS?

Wegliki spiekane (TCT - Tungsten Carbide Tipped) powstajg przez spiekanie proszku weglika wolframu z metalem wigzacym w
wysokiej temperaturze. Ich twardos¢ siega 80-90 HRC, podczas gdy stal HSS osiaga okoto 62-65 HRC. Oznacza to znacznie mniejsze
zuzycie podczas wiercenia twardych materiatéw oraz odpornos¢ na temperatury do 800°C bez utraty wtasciwosci. W praktyce
otwornica TCT wytrzymuje 5-10 razy wiecej otworéw w stali niz odpowiednik z HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie obroty - dla srednicy 53 mm maksymalnie 400 obr./min.
Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do przegrzania ostrzy i skrécenia ich zywotnosci. Zaleca sie stosowanie smaru
chtodzacego, szczegdlnie przy wierceniu stali i zeliwa - redukuje to tarcie i odprowadza ciepto.

Regularne czyszczenie sprezyny i wiertta prowadzacego z wiéréw oraz okresowa kontrola stanu ostrzy przedtuza zywotnos¢
narzedzia. Zeby z weglikéw moga by¢ ostrzone przez profesjonalne serwisy narzedziowe. Wymienne wiertto pilotujgce nalezy
wymieniac¢ po zauwazalnym stepieniu - wptywa ono bezposrednio na precyzje centrowania catej otwornicy.

Jak dobrac obroty wiertarki?
Dla otwornic o $rednicy 53 mm maksymalne obroty to 400 obr./min. Mniejsze srednice mogg pracowac przy wyzszych obrotach,
wieksze wymagaja wolniejszego wiercenia. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i szybsze zuzycie ostrzy. Zbyt niskie - utrate

efektywnosci i zwiekszone obcigzenie silnika wiertarki. W przypadku twardszych materiatéw warto dodatkowo zmniejszy¢ obroty o
20-30%.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: smary chtodzgce do metalu, zestawy wiertet prowadzacych HSS w réznych $rednicach, adaptery
do otwornic, imadta warsztatowe do stabilnego mocowania materiatu oraz szczotki druciane do czyszczenia otwornic.
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