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YT-8355/ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar

Ksztatt

Podktad
Jednostka
Granulacja
Nasyp

Spoiwo

Opis produktu

do wymaganych wymiaréw.
Gradacja ziarna P150

\Wymiar arkusza 230 X 280 mm
Typ podtoza Papier C

IModel YT-8355

Charakterystyka techniczna papieru Sciernego

Papier scierny ¢, arkusz 230x280mm, gr.150 /

0,37 zt

0,30 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-8355
YT-8355
5906083983559
YATO
uniwersalny
Arkusz

papier

SZT

P150
poétotwarty

zywica syntetyczna

Papier Scierny arkuszowy 230x280mm, gradacja 150 - YATO YT-8355

Arkusz papieru Sciernego na podtozu papierowym typu C z gradacjg 150, przeznaczony do recznego i maszynowego
szlifowania drewna, metalu oraz tworzyw sztucznych. Format 230x280mm umozliwia bezposrednie wykorzystanie lub dociecie
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Gradacja P150 - zastosowanie srednioziarniste

Granulacja 150 (P150 wedtug normy FEPA) odpowiada $rednicy ziarna okoto 100 mikrometréw. Zapewnia réwnowage miedzy
wydajnoscia szlifowania a jakoscig wykonczenia powierzchni. Stosowana w etapie przygotowania powierzchni przed szlifowaniem
wykonczeniowym.

Podtoze papierowe typu C

Oznaczenie "C" okresla gramature i wytrzymatos¢ podtoza papierowego. Typ C charakteryzuje sie odpornoscig na rozdarcia przy
zachowaniu elastycznosci, co umozliwia dopasowanie do szlifowanych ksztattéw i prace z blokami szlifierskimi.

Format arkuszowy 230x280mm

Standardowy rozmiar arkusza umozliwia bezposrednie mocowanie w uchwytach szlifierek oscylacyjnych lub reczne zastosowanie z
blokiem. Wymiary pozwalajg na podzielenie arkusza na mniejsze fragmenty dostosowane do konkretnych narzedzi.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Ziarno Scierne oraz typ spoiwa dobrane do obrébki réznych materiatéw - drewna twardego i miekkiego, metali zelaznych i

niezelaznych, kompozytéw oraz tworzyw sztucznych. Nie wymaga zmiany narzedzia przy przejsciu miedzy materiatami.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-8355

Gradacja ziarna P150 (Srednie)

Wymiary arkusza 230 x 280 mm

Typ podtoza Papier C

Materiaty do obrébki Drewno, metal, tworzywa sztuczne
Metoda aplikacji Reczna / maszynowa

Zastosowanie papieru $ciernego P150

* Wygtadzanie powierzchni drewnianych po szlifowaniu gruboziarnistym przed aplikacja wykohczenia
¢ Przygotowanie drewna pod lakierowanie, olejowanie lub woskowanie - usuniecie $sladéw po narzedziach
¢ Usuwanie rdzy powierzchniowej i zgorzeliny z elementéw metalowych
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¢ Wygtadzanie spawdw i potgczen metalowych po obrébce grubszym ziarnem

¢ Matowienie powierzchni lakierowanych przed ponownym lakierowaniem (zwiekszenie przyczepnosci)
¢ Szlifowanie wypetniaczy i szpachléwek do drewna i metalu

¢ Obrébka krawedzi i powierzchni elementéw z tworzyw sztucznych

¢ Przygotowanie powierzchni pod klejenie - zwiekszenie chropowatosci dla lepszej adhezji

Dobdr gradacji do etapu obrébki

Pozycja P150 w procesie szlifowania
Gradacja 150 stanowi etap posredni w sekwencji szlifowania. Stosuje sie ja po gruboziarnistych gradacjach P80-P120, ktére usuwaja

gtéwne nieréwnosci, a przed drobnoziarnistymi P180-P240, ktére nadaja ostateczne wykonhczenie. Pominiecie tego etapu moze
skutkowac¢ widocznymi rysami po szlifowaniu grubszym ziarnem.

Uzytkowanie i konserwacja

Papier Scierny osigga optymalng wydajnos¢ przy regularnym oczyszczaniu z pytu podczas pracy. W przypadku szlifowania
zywic i lakieréw zaleca sie przerwy pozwalajace na ochtodzenie powierzchni, co zapobiega zapychaniu ziarna. Arkusze nalezy
przechowywac w suchych pomieszczeniach, z dala od Zrédet wilgoci, ktéra ostabia podtoze papierowe.

Przy pracy recznej zaleca sie wykorzystanie bloku szlifierskiego lub klocka owijkowego, co zapewnia réwnomierne docisniecie i
prostoliniowos$¢ szlifowania. Ruch powinien by¢ zgodny z kierunkiem wtékien drewna lub réwnolegty do dtuzszej krawedzi
elementu metalowego.

Bezpieczenstwo podczas szlifowania
Proces szlifowania generuje drobny pyt, ktéry moze podraznia¢ drogi oddechowe. Zaleca sie stosowanie pétmasek przeciwpytowych

klasy FFP2 lub wyzej. W przypadku pracy maszynowej konieczne jest zapewnienie odpowiedniego odpylania stanowiska. Okulary
ochronne zabezpieczajg przed odpryskami materiatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zestaw papierdéw Sciernych o réznych gradacjach (P80, P120, P150,
P180, P240) oraz blok szlifierski lub uchwyt do arkuszy. Do prac maszynowych niezbedne moga by¢ arkusze perforowane
dopasowane do konkretnego modelu szlifierki oscylacyjne;j.
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