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Papier Scierny d, arkusz 230x280mm, gr.180

YT-8366 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Scierniwo
Jednostka
Ksztatt

Podktad
Granulacja
Nasyp

Spoiwo

Opis produktu

0,40 zt

0,33 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-8366

YT-8366
5906083983665
YATO

tlenek aluminium
SZT

Arkusz

papier

P180

poétotwarty

zywica syntetyczna

Papier Scierny arkuszowy YATO YT-8366 - gradacja 180, wymiar 230x280mm

Arkusz papieru Sciernego z ziarnistoscig 180 przeznaczony do recznego i maszynowego szlifowania drewna, metalu oraz

innych materiatéw. Warstwa scierna z tlenku aluminium zapewnia réwnomierne usuwanie materiatu przy przygotowywaniu

powierzchni do wykonczenia.

Gradacja 180

\Wymiary arkusza 230 X 280 mm

Materiat écierny Tlenek aluminium

Model YT-8366

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka papieru $ciernego gradacja 180

Ziarnistosc¢ 180 - zastosowanie
Gradacja 180 (P180) to srednia ziarnistos¢ stosowana do wygtadzania powierzchni po wstepnym szlifowaniu. Usuwa drobne rysy i

przygotowuje podtoze do naktadania powtok malarskich lub lakierniczych. Pozostawia gtadka powierzchnie z minimalng widocznoscia
sladéw obrdbki.

Tlenek aluminium jako materiat scierny
Ziarna tlenku aluminium charakteryzujg sie twardoscia i odpornoscig na scieranie. Materiat ten zachowuje zdolnos$¢ skrawania przez

dtuzszy czas niz tradycyjne papiery z korund naturalnym. Nadaje sie do obrébki zaréwno materiatéw miekkich, jak i twardszych
powierzchni metalowych.

Format arkusza 230x280 mm
Standardowy wymiar arkusza pozwala na fatwe ciecie do wymaganych rozmiaréw lub wykorzystanie catego arkusza przy recznym

szlifowaniu wiekszych powierzchni. Format ten jest kompatybilny z wiekszosScig recznych blokéw szlifierskich oraz mozliwy do
zamocowania w wybranych maszynach szlifierskich.

Uniwersalnos¢ zastosowan
Papier Scierny o tej gradacji sprawdza sie przy obrébce drewna litego i materiatéw drewnopochodnych, metali kolorowych, stali oraz

przy usuwaniu starych powtok lakierniczych przed ponownym malowaniem. Mozna go stosowa¢ na sucho lub na mokro, w zaleznosci
od rodzaju podstawy.

Specyfikacja techniczna

Model produktu YT-8366

Marka YATO

Gradacja (ziarnistos¢) 180 (P180)

Wymiary arkusza 230 x 280 mm

Materiat Scierny Tlenek aluminium (Al203)
Typ produktu Arkusz papieru $ciernego

Zastosowanie papieru $ciernego 180

oferta wa?na 3 dni



¢ Wygtadzanie drewna po wstepnym szlifowaniu grubszymi gradacjami

e Przygotowanie powierzchni drewnianych do lakierowania lub malowania

¢ Szlifowanie miedzyoperacyjne powtok lakierniczych

¢ Usuwanie drobnych nieréwnosci z powierzchni metalowych

* Matowienie powierzchni przed naktadaniem kolejnych warstw wykonczeniowych
e Czyszczenie i wygtadzanie elementéw z tworzyw sztucznych

e Usuwanie starych powtek malarskich z drewna i metalu

e Przygotowanie podtoza pod szpachlowanie lub gruntowanie

Jak dobrac gradacje papieru sciernego?
Gradacja 180 znajduje sie w sSrodkowym zakresie ziarnistosci. Stosuje sie ja po wstepnym szlifowaniu grubszymi papierami (80-120),

a przed wykonczeniem finezyjnymi gradacjami (240-400). Im wyzsza liczba, tym drobniejsze ziarno i gtadsza powierzchnia. Do
usuwania starych powtok lub grubego wyréwnywania wybiera sie gradacje 60-80, do wykonczenia 240-600.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest wolna od luZnych zanieczyszczen. Podczas szlifowania
recznego zaleca sie stosowanie bloku szlifierskiego, ktéry zapewnia réwnomierny docisk i zapobiega powstawaniu
nieréwnosci. Arkusz mozna przycina¢ nozyczkami lub nozem do wymaganego rozmiaru.

W trakcie uzytkowania papier moze sie zapycha¢ pytem - regularne oczyszczanie szczotkg lub przedmuchiwanie wydtuza jego
zywotnos¢. Po zakonczeniu pracy warto przechowywac arkusze w suchym miejscu, chroniac je przed wilgocia, ktéra moze
ostabi¢ podtoze papierowe.

Przy szlifowaniu maszynowym nalezy dostosowa¢ predkos¢ obrotowa do typu materiatu. Zbyt wysoka predkos¢ moze
powodowac przegrzewanie sie powierzchni i szybsze zuzycie warstwy $ciernej.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zestaw papieréw sciernych o réznych gradacjach (80, 120, 180, 240,

320) oraz bloki szlifierskie reczne, ktére utatwiajg réwnomierne rozprowadzanie nacisku podczas szlifowania. Do prac
maszynowych przydatne bedga krazki scierne na rzep dopasowane do szlifierek mimosrodowych.
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